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Premessa

Questo Documentocostituisce Dichiarazione Ambientale ai sensi del Regolamento CEn°1221/2009
(Eco-Management and Audit Scheme -EMAS) come aggiomato dal Regolanento (UE)2018/2026,
ed estato redatto daunGruppodi Lavoro dedicato per fornire, a tutti i soggettiinteressati,
informazioni circaleattivitasvolte ele azioni intraprese peril continuo miglioramentodelle
prestazioni ambentali di DS SMITH Paper ltaliasrl - Cartieradi Lucca. Questo Documento éstato
approvato dallaDirezione nella personadi STEFANOANDREOTTI - AmministratoreDelegato dello
stabilimento DS SMITH PAPAPER lItalia srl - Cartieradi Lucca.

DS SMITH PaperltaliasH - Cartiera di Lucca siimpegna adiffondere e rendere pubblicoquesto
Documentoai collaboratori dellAzienda ed al pubblico esternointeressato (comunita locak,
istituzioni pubbliche, gruppidinteresse etc.). DS SMITH Paper Italiasrl - Cartiera diL ucca siimpegna
inoltre ad elaorare ed arendere noti, annualmente, i successiviaggiomamenti convalidati dal
verificatoreambientaleaccreditato

Aggiornamento della DichiarazioneAmbientale

Nella presente revisione sono statiaggiornati tuttii dati inerenti alle prestazioni ambientali della
Cartieradi Luccaal 31/12/2P1.

DSSMITHPAPER ITALIAsrl - CARTIERADI LUCCA

Indirizzo: ViadelFrizzone - 55016 Porcari (LU) -Italia - GF/P.IVA: 08455230960
Codiceattivita NACE 17.12- Fabbricazionedicatae cartone

Registrazione EMAS IT-000449 del 03/02/2006

Verificatore EMAS:Det Norske Veritas Italiasrl(IT-V-0003)

/lprossimo aggianamento dgellaDichiaazione
Ambientale é previsto per Dicembre2022.

Principali riferimenti aziendali

Convalida

La presenteDichiarazione Ambientde estata
sottoposta averificae convalidada parte del
verificatoreaccreditato, I'stituto DNV Q. Business
Assurance ItaliaSr, ViaEnergy Park14,20871
Vimercate (MB), accreditamentol-V-0003, nelladataa
fianco riportata, al fine di garantire chele informazioni
ei dati presentati sono affidabil, creditili ed esatti
nonchéconform aquanto previstodallostesso [

Regolamento.
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Macro Dati Generali

UdM 2018 2019 | 2020 2021
Fatturato K€ 187.998 149.539 135195 191.279
Produzionenetta
vendibile Ton/anno 400.235 | 396.248 | 407.709 | 400.892
Produttivita T/uomo 2.199 2.226 2.204 2191
anno
Dipendenti N©° 182 178 185 183
Giornilavorati Giorni 353 354 353 353

Il Gruppodilavoro

STEFANO ANDREOTTI - Amministratore Delegato
SILVIO VALRVI-Plant Managere Responsailelegale per lasicurezza e 'ambiente
LIDO FERRI-Responsabile Sustanability e sistemidi gestione ISO 14001 ed EMAS.
(HIARALUCAROTTI-Responsabile Sustainability ad interim.
ANDREINI MATTEO -SustainabilityAssistant e Responsabile per la gestione del Sistema Qualita-

Ambiente.
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SERGIO CAPUT O - Responsabile Servizio Prevenzione e Protezione

MARIO MARTINELLI - Addetti Servizio Prevenzianee Protezione

MATTEO FODERA’ - Responsabile Qualita

ANDREA BIANCHI - Responsabile Laboratorio e Responsabile gestione dellimpianto didepurazione

Si ringraziainoltre la sodetaambiente s.p.adi Massa Carrara per la collaborazione.
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La Cartiera

La Cartiera DS SMITH di Lucca rappresenta uno degli stabilimenti simbolo nel panorama cartario
italiano,conunastoria cheaffondale radicinel1970.

La Cartiera produce carta per ondulatori (sia copertine che onde), indiverse varianti digrammaturae
colore, utilizzando come materia prima carta damacero. Laproduzione avviene a cido continug salvo
fermate programmate per interventi dimanutenzione ordinariae straordinaria.

[Isitoproduttivosi sviluppasu di unasuperficie dicirca 172.000 mq di cui 36.000 mq di su perficie
coperta. In sintesi, lostabilimento éarticolato nei sequentireparti/aree produttivi:

—————— ]
Piazzale MateriePrime Movimentazione Bobine e
Mercivarie
I
Preparazioneimpasti _
e ZonaNastri Uffici
e Spappolatori o Uffici didirezone/
* Raffinazione amministrativi
_ o Uffici tecnici
Servizi Temici Zona Nastri * Urficioricezione materia
e Depurazione Aque prima
« Laboratorio Chimico o Uffici pedizioni e trasporti
Tecnologico
|

o Officina meccanica/
elettrostrumentale
¢ Distribuzione energia

Servizi Generali
¢ Rcevimentomerci
e Magazanosmrte

elettrica
* Spogliatoie aale
_ o Per attivita varie
Fabbricazone e Localientrale termica
¢ MachinaContinua e Portineria
e Ribobinatura

a 3
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Inquadramento geografico

Lo stabilimentoDS SMITH Paperltalia srl & ubicato nel Comunedi Porcai (Lucca) inViadel Frizzone |l
territoriocomunale confinaanad, ad ovesteda sud con il comunedi Capannoni e ad est con i @muni
di Montecarloed Altopascio.

Lo stabilimentosorge inuna fascia di territorio ricompresa trala linea Ferroviaria Lucca-Pistoia (nord),
la strada comunale del Frizzone (ovest), lautostrada A1l (sud) e la Fossa Nuova (est). Ad ovest ddlo
stabilimento, oltre la stadacomunale del Frizzone, & collo@toil caselloautostradde All-Capannori.

Inarea contiguaalsito, in direzione sud, é situatalaCentrale Termoelettricaametano - acquisita cal
Gruppo DS SMITH nel febbraio 2014 - che rifornisce di energia elettricae vapore lostabilimento.
Sempre in direzionesud, oltrelalineadel tracciatoautostradale, ésituatol'impianto di depurzione
consortile gestito daAquapur.

In area prossimaal sitosorgonoinoltrealtriimportanti stabilimentiappartenential settore cartario,
ed in particolare:
e Essity - Lucca 1(ex Cartiera SanMarco), situata in direzione nord

e [Essity - Lucca 2situataasud-ed, lungola drettriceautostradde.
e Sofidel, situataasud-e, oltre ladirettrice autostradale.

| Centri abitati pit prossimial sito sonorappresentatidalla Frazione Padule, situataa circa 2kmdi
distanzae I'abitato di Porcari, situato acirca 6 km. Sono inoltre presenti edifici ruralilungo il Fosa
Nuova anord-est dellostabilimento. Al confine nord dell'impianto éstata realizzata unareadi servizio
con alloggiocustode.

latitudine 43°49’ 33"NORD

longitudine 10° 36’ 15"EST

Smith
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Il Gruppo DS Smith

IlGruppo DS Smith plcsvolgela sua attivita conpit di 300 stabiimenti distribuiti inoltre 37paesinel
mondo, con circa 20.000dipendenti e un fatturatodioltre 6 miiardidiEuro.

Ilgrupposi suddividein 3 divisioni (Recycling-Paper- Packaging

Recycling

Paper

Packaging

La Cartiera diLucca fapartedell divisione Paper
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I cicloproduttivo

I ciclo produttivo e riassumbilein 6 fasi:

1

Ricevimento eStoccaggio
MateriaPrima

La materia prima e costituita da @rta macero fornita prevalentemente dalla DS Smith Recycling, apposita
divisione di DS Smith per laraccolta, selezione e distribuzione di carta daricidare, oppure tramite le convenzoni
fatte attraversoil consordzo COMIECO ele piattaforme aderenti, il tutto, in modo da perseguire dli obiettivi di
recupero e ridclo previsti dalle direttive europee applicabili. Il macero imballato viene approvvigionato mediaite
trasporto sustrada. Dopo avereffettuatoi controlli inaccettazione, il macero viene sistemato nelle gpposite sive
di stoccaaaqio. La gestionedeqlistoccaqai avvienein base a specifiche procedure di lavoro finalizzate a garantire
la corretta conservazione del materiale,a prevenirne il deterioramento,a garantire i requisiti di sicurezza per la
prevenzione incendi ela sicurezza degli operatori.

2
Preparazione Impasto

La fase di preparazione impasti consiste in successive lavorazionifinalizzate alla preparazione e raffinazione
dellimpasto fibroso che verra poi trasformato in fogli.
Le operazioni principali sono le sequenti:

v Spappolamento - con I'operazione di spappolamento il macero viene trasformato in una miscela liquida
medianteaggiunta di acquaricidata e tramite I'azione mec@ni@ sviuppata dal rotore dello spappolatore che
provoca lo sfaldamento della cartariducendok in fibre elementari.

v' Epurazione pasta:in questafaseé fondamentale eliminare daimacerii materialiestranei, come plastica, vetro,
ferro, sabbia, colle, paraffina, ecc. la cui presenza crea problemi ala produzione e condizona la qualita. Il
procedimentoavvienein pill fasi in mododa togliere inzialmente le partipit grossolane e via via le piti piccole.

v'  Addensamento e Raffinazone la fase di ffinazione é finalizzata ad aumentare le caratteristiche di
resistenza meccanica del materiale, favorendo i legami interfibra. lltrattamento consiste essenzialmente in
un’energica azone meccanica che, mediante frazionamento e sfribilazione delle fibre,favoriscela aeazione
di unelevatonumero dileqami tra fibra efibra persviluppare salidita e resistenza del foqlio.

R 3DS
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3
Dosaggio ProdottiChimici

La sospensione raffinata vieneraccoltanelletine di stoccaggio e da qui prelevata in opportune proporzioni ed
inviata alla tina di miscelazone dove vengono aggiunti prodottichimici per migliorare le caratteristiche della carta
e garantire una maggior resa della macchina continua.

4

Formazone, disidratazione
easciugatura foglio di carta

La prodwzione delfoglio sisviluppa su due macchine continue. La macchina 1 opera con la tecnologia della doppia
teladi formazione (tela e telino). La macchina 2 con la pitmoderna tecnologia diformazione detta“gap former”
percio che riguarda lostrato inferiore del foglio, mentre mantiene ka tela diformazione a tavola piana (telino) per
lo stratosuperiore. Tutte le carte prodotte nellostabilimento,infatti, sono costituite da due stratiaccoppiati. Il
compito prindpale della macchina continua e quello di formareil foglio di carta da unimpastodi densitaintorno
allo 0,5% e portarlo ad un grado di secco di cir@ il 94%. Questo processo si sviluppa nelle tre sezioni della
macchina continua: formazone, presse, seccheria. Sulla tela si forma la parteinferiore di quelloche sara il foglio di
carta, il cosiddetto “retro” e sul telino la parte superiore denominata “copertina”. Alla fine della sezione di
formazione, idue strati di@rta(cir@ 12% disecco) si accoppiano tramiteil rullo accoppiatore e diventanoun unico
foglio; da questo punto inizia la sezione presse, dove il foglio viene ulteriormente disidratato per pressione
meccanica esercitatada pesanti rulli ad asse orizzontale. La pressatura del foglioavviene con intermediaziore di
feltri che hanno la funzione di accompagnareil foglio, pocoresistente perché ancora molto umido, sottol'azione
delle presse eassorbire I'acqua chesi origina durante la pressatura. In uscita dalle presse (circa 50% disecco), il
foglio dicarta passa poi alla ‘seccheria’, sezione della macchina continua, dove l'azione di asciugamento e
completata per evaporazione mediante contattotra ka carta ela superficie @lda dei dlindri essiccatori, riscaldati
a vaporediretto.

Smith
DS Smith— INTERNAL




=3
Allestimento finale

Il foglio in usdta dalla seccheria wiene awwolo incontinuo, su un rullo metallico fino araggiungere le dimensioni
ed ilpesostabilito.

Unavolta raqgiunte ledimensioni volute, il rotolo viene trasferitoalla bobinatrice dove viene tagliato eriavvolto,
su anime di cartone, in bobine pil piccole, corrispondenti agdli ordini dei dienti e funzionali alle modalita di
trasporto.

6
Stoccaggio e spedizione
prodotto finito

_

Le bobine del prodottofinito vengono prelevate dalle areedi stoccagqioe caricate conlausilio di camelli elevatori
e/ocarriponte suimezi ditrasporto.

Una parte della produzionedella DS SMITH Paper, circa il 50%, & assorbita dagli ondulatoriconsociati siain Itala
sia all'estero, il resto ésuddivisofra clienti italianied esteri

Impiantiausiliarie utilities

Im pianto depurazione acque reflue

Il processo di depurazione consite in una seriearticolata di trattamenti chimico-fisici e biologici
(figura 1). Inparticolare, la fase di trattamento anaerobico produceil biogas che viene nviato dla
adiacente Centrale di Cogenerazione per la produzionedienergia termica eelettrica.

Nell'anno 2019 sonostate effettuate importanti modifiche dell'impianto che hanno comportato
miglioramenti sea ambientali chedigestione.

E stato implementato unsistema diraffreddamentodell'acquain ingresso senza contattodiretto tra
fluido raffreddante e fluidoraffreddato (acquain ingresso). Per ottimizzare le prestazioniambentali
(emissioni inatmosfera)il fluidoraffreddante viene gestitoin uncircuito chiuso appositamente
realizzato (figura 2).

Estato inoltre installato ed avviato i terzo digestore anaerobico EGSB. Questoimpianto & in gradodi
frattare tutta l'acquadello stabilimento e quindi, dato chelafase anaerobica & fondamentde per il
correttofunzionamentodi tuttolimpianto di depurazione, la sua introduzione rappresentauna
maggior sicurezza e garanzi per laqualta el'efficienzanel trattamento dellacquadello
stabilimento. Inoltre, la possibilita di utiizzareitre digestoii sia contemporaneamentechein

p—— 3 "
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manieraalternata, consenteuna grandefadlitanella programmazione e realizzazione dell

manutenzione anche nel caso, ad esempio, in cui
tempo.

cifosselanecessitadifermameunoper un@

Infine, sonoterminatiilavori di upgrading dell'impianto di desalinizzazion eper migliorare

ulteriormenteilrecuperodiacqua incartiera, dim

Figural

inuendo di consequenzaiprelievie gii scarichi idrici.

Figura 2

Acque da pro cessi

produt tivi Acque met eoriche

Schema im pianto
depurazione

Acque meteoriche

Biogas p er prod uzione
Energia Elettrica

Adqque da serviz
igienici uffici
Amministrativi e
spoglia toi

Recup ero acqua
nel processi poduttivo

De purat ore
Aqua pur

A

TORRI DI
RAFFREDDAMENTO

Scambiatore
aPiastre

Pompe 8A-8B
N

Vaschino
Raostaccio

Pre
Acidficaore

Integro
aoque
fresche

4%4,@7

Spurg (Contrdlo Indice
diLanglier)

Approvvigionamentoidrico

Le fontidi approvvigionamentoidrico sonostate
opportunamente differenziate,sulla base delle
esigenzeaziendali edel contesto territoriale. In
particolare, al prelievo da pozzi s aggiungeil
collegamento al'impianto dell'acquedotto
industriale dellaPiana di Lucca - comunemente
conosciuto colnomedi“Tubone” - el'operadi

AL CHY &
CaaFTa
Lt b

STk
lTRALE
A eI

TRATTAMENTI PRELTHIMNART

e

US0 TGIEMICD
| SAMITARID

)

USE INDUSTRIALL ]

presadal Torrente Frizzonechescorre

parallelamente d confine ovestdello
stabilimento.

Inoltre, la cartiera vienerifornita in minima parte diacqua direcupero da parte dell'adiacente

centraletermica

Al fine di ottimizzareI'impiego dellerisorseidrich

favorire il massimo riutilizzo delle acque di pro
ridistribuzione delleacque.

In particolare, patedelle acque trattate e depurate, sono inviate ad una vasca di miscelazioneche
raccoglieanchele acque prelevate dal Rio Frizzone. A valle della vasca di miscelazione ke acque
subiscono unulteriore trattamentodi fitrazione e vengonoinviate di nuovo al processo.

FravEds
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e, l'interociclodelle acque é strutturato in modo da
cesso attraverso un’'articolata rete di recupero e
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Inoltre, unaquota parte diacqua inuscitadal processodi depurazione vieneinviata ad un impianto
di elettrodialisi e osmosi inversa perunriutilizzonelle fasi di processo che richiedono acqua di pit

elevata qualita.

f &t B Ehagas ska debsFirason
i ReaeR LASE I—---
|. = " - “ f
| Sedmartaors | . Vaca Lol
5 Primars -l | I| Crpmsdanang: | Finale ¥
i R aatirs TGS |
Condoins o g J
T ubsers: LT
“'.:-—-l- Wanes & Haoooky :m'mlui s
| —= Frigang == | L
o
= o & &
[-H_.__.- . |_..- ._I
- s
AL qus
S Candy i
[:F T Filrni a Gatias o
Argancaraks
H (o
i
3 . o | 3 e "I‘:\"k:ll‘ “:-;mn " ]
L AT P "."'\-\.-"" Y W P
':':“R- W .-"-.:_*; L LA A :
& & T ¥ ¥ F P |
[ | | Mmratorg 3 1
Wt | ot
| o B Porrs 5 -
PoEpd 2 |-".-\.'.:1.l 4 2. -l

Gruppodi produzione di energia
Nell’Agosto 2014 e statorealizzato ed
attivatoun sistemaditrasportodel
biogas (prodottodalla sezione di
digestione anaerobica dellimpiantodi
depurazioneacque)versolaCentrale
di Cogenerazone adiacenteal sito di
cartiera, perun suo impiego come
combustibileaccessorioin dimento
alla Centrale stessa.lnoltre questo
processo, oltre acostituire un
esempiodi produzione dienergiada
fontirinnovabili, costituiscean e un
importante risparmioenergeticoin
quanto il biogas prodotto consente
alla centrale,unrisparmio di circa
I'1,8% sull'acquistodel gasmetano.

—_—
Colonna di

Impianto con soda
di depurazione acque
Sezione
digestione anaer obica Soda Caustica
Separatore
di zolfo
| —

Sistema di recupem e la
rigenerazione della soda

P —
Colonna di B d
L »f atbattimento | Biogasdepurato
con soda
Separatore
di zolfo
- e

Sistema di reciperoe la
rigenerazione cella soda

¥ abbattimento | Biogasdepurato |

Reatore
bid ogico

Reattore
bid ogico

il

Torda

Gruppo di
essiccamento
Stazione di
compressione

LIMITE DI BATTERRIA

Alla certrale di
cogenerazione

L'intervento costituisce un elemento fondamentaledi un piti ampio quadrodisinergie strutturali che Ia
recenteacquisizionedella (entrale da partedel Gruppo DSSMITH portaconsé.
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Impianto d asciugamento délloscartodelpulper

Lo scartodel pulper costituisce lo scarto principale del
processoproduttive; al finedinobilitarlogualitativamente e
renderlounappetibile combustibile, nonché per ridurneil peso
elimitareleemissioni diCO2associate al suo trasporto, e stato
installato unimpianto diasciugamentodel materiale.
L'ascugatore e un impiantodi tecnologia sempiiceed
innovativa. | materiale da trattare vienetrasportato, mediante
nastro, allasommita dell'impianto dove, tramite I'azionedi
specifiche apparecchiature, vienedistrbuito uniformemente
sui piani A contattoconl’aria cdda provenientedal basso il
materiale comincia ariscaldarsi.Contempi e modalita stabiiti, il
materiale discendedapianoa piano, progressivamente
disidratandosi per effetto delloscambioin controcorrente con
I'aria caldache sale.llgradodiasciugamentovieneregolatosia
dallatemperatura che dallaportatadellariacalda, oltre chedai
tempi di permanenza del materiale stessosui vari piani
asciugatori.L'aria cddaé ottenuta per mezzo diuno
scambiatorearia-acquacheutiizzail cdoredelle condense
raccolteall’uscita dei cilindri essiccatori.ll materiale cosi
asciugato puo raggiungere un gradodisecm variabile dal 70%
al 85%.

Impianto d separazione plastica/fibra

Nellasocietamodemailproblema del trattamento degli scarti di produzione & molto importante ed
attuale.

Nel panorama nazionale, conlacronica carenzadi impianti di trattamento ei prezziin continua
ascesa, le aziende devono trovare qualche soluzione diversa e innovativa d problema deirifiuti.

DS Smith hasenpreavuto chiaraquesta criticita e, nel tempo, ha sempre provato erealizzato
azioni/impianti che andavano versola dminuzione ed il riutilizzo almassimo grado possibile dei
rifiuti.

Per diminuire la quantita di scarto di pulperda smaltire, harealizzato, dopoannidi ricerca e prove
fatte, unimpianto diseparazione plastica fibra perrecuperare k fibra presente nelo s@artodel
pulper eottenereunmixdi pastiche pulitedariutilzzare dove possibile.

Irisultati ottenuti sono veramente positivi e hanno confermatoall &ziendala convinzione che questa
euna delle soluzioni possibii per la iduzione deirifiuti.

13 Smith
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Schema generazione principalirifiuti del processo produttivo

== Linea Scarto Pulper === Linea Acqua
=== Linea Fibra/Satbia === Linea Impianto Separazione
Prima Legenda -— Linea Sabia/Fibra
=== FasediPracesso

. === Linea Produzione
Cantrllo Acguadi
Qualita Riciclo

SPAPPOLAMENTO EPURAZIONE EPURAZIONE A FORI EPURAZIONE A EPURAZIONE A
CICLONE FESSURE CICLONE FINE
vaggio I ¥ GROSSO LANA
) | ) \ Cestelli [ Cdieo MACCHINA
»! Spappolatai ’——’( Cleeners ‘ »‘ Fiber-Sorter | (Sunds Defibrato ) ‘ LDC. CONTINUA

y
Tamburi R ect Sorter
Assortitori

=~

Addensatore
o]
g —
Acqua + Fibra v
Nastrini
\ 4 \ 4
Impianto separazione Al ‘ Ecorgect ‘ ‘ Pressa Fanghi
Plastica Fibra Acqua di
Rid do
03.03.07
Scarto Pulper,
v
‘ Essiccatore 1—( Deferrizatore H Trituratore Déeerizzatoe H Trituratore ‘
A \ 4
03.0.07 08.0307 03.03.07 0303.10 03.8.10
Scarto Puper, Deferizzato Deferii zato Fibra/Sabbia Sabbia/Fibra

y zDS

Smith
DS Smith— INTERNAL




| Sistema di Gestione Ambientale

L'Azienda haconsequito sindal 2001 la certificazionesecondo lanorma UNIEN ISO 14001:2004,
certificazione periodicamente rinnovatae mantenuta attiva.

Nel corsodel 2005 laziendahaimplementato larevisione del proprio Sstema di Gestione Ambientde
per fadeguamento ai requisiti specifici del Regolamento EMAS n°761/01 e s.m.i., ottenendo la
Registrazione nel 2006.

A sequito della pubblicazione del Regolamento EMASn. 1221/2009 adicembre 2009, I'Azienda ha
provweduto ad aggiornae ulteriormente il proprio Sistema di Gestione Ambientale ai requisiti del
nuovo Regolamento.

Con 'emissionedel nuovo standard UNIENISO 14001:2015 e della pubblicazione del REGOLAMENTO
(UE)2017/1505DELLA COMMISSIONEdel 28 agosto 2017, I'Azienda ha provvedutoad adequare il
Sistema di Gestione Ambientale ai nuovirequisiti, provvedendo contestualmente ad integrare |l
Sistemadi Gestione Ambientale con il Sistemadi Gestionedella Qualita per ottenere unamaggiae
effidenza complessiva. Il nuovo Sistemadi Gestionelntegrato estato emessoamarzo 2018.Daultimo
I'’Azienda ha anche valutatol'adeguamentodel Sistemaal Regdamento (UE) 2018/2026.

In particolare, il Sistemadi GestioneAmbientale e statoulteriomente implementato attraverso:

¢ Una specifica Analisi del Contesto e delle Parti Interessate con individuazione delle relatve
esigenze/aspettative

e Un'analisi dei Rischi-Opportunita svolta conle principali Funzioni Aziendali per
o Fornire assicurazionecheil sistema di gestione per laqudita possa conseguire irisuftatiattesi.

Accrescereglieffetti desiderati.

Prevenire, o rdurre, gli effettiindesiderati.

Conseguire il mgioramento

o O O

Una breve analisidelciclodivitadella carta con individuazione delleParti interessate upstreame
downstream (nellambitodell’AnalisidelContesto), in linea con la visione ambientale di Gruppoin
otticadi Economia Circolare.

RODUCTION Wz e

- Y <

P Corrugated
t

aper
| manufacturing manufacturing
o

Modelli di business secondoil gruppo DS Smithrelativamente al concetto df economia circolare
(fonte Sustainabilityreport2019)
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Lintero Sistema di Gestione Ambientale cosi implementato, viene periodicamente sottoposto a
verificheispettive, esequite da personale qualificato estemo ed intemo.

Le verifiche vengono effettuate sula base di unpianoannuale, ulterioii verifiche vengono effettuate
nel @soin cui siritenganecessariocontrollarel'attivita dispecifid repartio funzioniin sequito, ad
esempio, allasegnalazione di una non conformita del sistema, oppure incaso di modifiche ai processi,
cambiamento dipersonale, ecc.

Annualmente laDirezione effettuail riesame del Sstema di Gestione, per @nstatamel'adequateza
e |'efficacia, acquisendo a tal fine tutte le informazioni necessarie quali I'esito aggiomato dela
valutazionededli aspettiambientali, i risu tati degliaudit, i dati relativi alle prestazioniambientali la
sintesi dell'andamentoedello statodi avanzamento dei programmiambientaliin corso, ecc.
Sullabase ditaliinformazioni laDirezione verificaladeguatezza della politica degli obiettivie degli
element del sistema, compresele risorse assegnate e, se necessario, apportaadegu ate modifiche.
L'intero Sistema di Gestione Ambientale e basato sulla responsabilizzazione diffusa a tutti i livelli
operantiin Azienda dove diascunafigura professionde riveste sia il ruolo disoggetto attuatoredi
quanto previstonellambitodel SGA, siail ruolodisoggetto promotore di interventi migliorativi peril
sistema stesso.

A partire dal 2021 lo stabilimento ha avviato un progetto di integrazione dei sistemi di gestione
comprendendo sia gi ambitiSicurezza-Ambiente-Qualita-Energia che relativamente perledueredta
aziendali costituite dalk cartiera e dalla centrale termoelettrica Tale progetto ha una scadenza
previstaperla fine del 2022.
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Organizzazione aziendale-Organigramma

[ F—— b s e | P

La posizione di Maintenance Manager risulta presa ad interim dal Plant Manager a partiredal 31/12/2021
La posizione di Quality Leader (Biancdhi Andrea)e in corsodiavvicendamento con lafiguradel Quality Manager(Fodera Matteo).
Lorganigranmasaraaggionatoappena possibile.
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DS Smith—

La Politica Ambientale

o5

Smith

La Politica Ambientale

La Direzione DS SMITH Paper Italia srl, seguends le line di indirizzo della cass madre, In sintonia
con il proprio Codice Etico ed In accorda con il Modells di Organizzazione Gestlonabe adottato
dall"Azienda al sensi del D Lgs.231/11, persegue uno sviluppo sosteniblle del proprio business
integrands be esigenze economiche con i principl di salvaguardia dell’amblente e la tutela della
sicurezza. A tal fine ha implementato un Sistema di Gestione Amblentale Integrato in atcorda
con la nerma UNI 150 14001 & il Regolaments EMAS, attraversa il quale sl impegna a:

Analizzare il Contesto & le esigenze - aspettative delle varie Partl Interessate.

Identificare & wvalutare gli aspetti amblentali significativl, diretti ed Indiretti. Tall
aspetti sono debitamente considerati nelle decisioni relative alle proprie attivith, prodotti,
Servizi, compresa |a progettazione di modifiche sia di impianto che di prodotto.

Garantire il rispetto della legislazione ambientale wvigente e di altd obblighl di
conformita indhiduati dall'Organizzazions sviluppando ke propgrie attivitd, walorizzando (I
rapporta con [l eontesto in cul Azienda opera anche nel rispetio della Politica Amblentale di

Distretto od adoperandesi nel prevenire potenziall reati amblentall.
Determinarae | rischi @ la opportunitd connessi con be proprie attivith,

Proteggere I"Ambiente attraverso la pravenzions dell’inguinamente @ mirare al
miglisramento continuo delle proprie prestazionl amblentali attraverso:

¥ La rduzione del consumi idrici,

« [l miglioramento dell'efficienza nell’utilizzo delle risorse energetiche.

« L'ottimizzazions della gestione dei rifiuti anche attraverso la prevenziona della generazions
ded riffutl stessl, ricercando e privileglando cicll virtuosi in ottica di Economia Circolare.

¥ L'ottimizzazione della gestione del materiali avsiliar stoccati presso 8 sito.

¥ La riduzione dellimpatto sull’amblente circostante legato alle emissioni in atmoesfera ed
agli scarichi idric,

¥ La diffusione delle conoscenze sulle problematiche connesse al settore cartario e lo
promozione della cultura amblentale mediante inlziathve che colnvolgono associazioni di
categoria, scuobe ed Entl locall.

Asslcurare in tulti | comportamenti il pleno rispetto del Modells di Organizzazione
Gestionale adottato dall'Azienda al sensi del D, Lgs. 23172001,

Informare & farmara tuttl | el del perscnale inbermna sugll aspetti ambientall in modo A
stimolarne la partecipazione proattiva al programmi di gestione & miglioramento.

Sensibllizzare fornitori ed appaltatori sugli aspetti ambientali significativi @ sulle cormette
prassi di lavoro e comportament] da adottare allinberno del sito.

Attuare, verificare e riesaminare periodicamente le linee di politica generale e linbero
Sistema di Gestione Ambientale.

Sviluppare ed agglornara la Sustainability Roadmap del sito di Lucca

Diffondere alle parti interessate tutte be informazionl relative alla politica, alle prestaziond
amblentall & al propri oblettivi di miglloramento.

Porcar, Aprile 2020
kuumm Delagato

Ing. Stefano Andreotti

INTERNAL

FravEds
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Gliaspetti ambientali

| principali aspetti ambientali connessi ['. -

)
con il cido produttivo sono individuati _
nelloschemariportato. Ricevimento e 1 —]

. . . . P . materia prima
Di sequito sianalizzanoi singol aspetti RIRUT

Carico

ambientali connessi con il cddo mateia prima

produttivo, nonché gli altri aspetti ‘ 5
ambientali - diretti ed indireti -
associati allattivita del sito produttivo. |~ acqua »f ( esuazne

P

SCARICHI
IDRICI

Additivi
Chimici

3
Frazionamento Dosaggio

pasta ]
Per ogni aspetto ambientale sono Emss o
presentati - ove applicabii - i relativi s "\ prodtt chimic
indicatori chiave di prestazine
ambientale e le eventuali azioni e ™ e

Raffinaziore

programmi di miglioramento associati. 481a rosta aulle

tele di formazione

Gli indicatori specifici sonoriferiti alla
b

produzionenetta vendibiledi carta per

ondulatori.

Awodgimento
Roto o

Bobinatura e
tagio bobire

6
Allestimento carico
e spedzione
CARTA__ ~

Carta Prodotta UdM | 2018 | 2019 | 2020 | 2021

ProduzioneNetta

. Ton 400.235 396.248 407.709 400.892
Vendibile

Note dilettura

Fer facilitare lalettura degliaspettiambientalipresentati, éstato adottato unsistema grafico di individuazone delle
informazioni piy importanti, suddvise pertijpolbgia.

Quandb possibile gliindiaton di prestazione ambiertale sono confrontaticon ke miglioriprestazioni ambiental di
settore, cosi come rportati nei documentidi riferimento adottatia livello europeo ed indicatibrevementecome BREF

DATIGENERALI
@ INDICATORI DI PRESTAZIONEAMBIENTALE
@ AZIONI EPROGRAMM DI MIGLIORAMENTO
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DS Smith— INTERNAL L




Consumodimaterie prime -macero

La materia prima e costituita dacartada macero. Al sito giungonovarie tipologiedi carta, daqudia
proveniente dalla raccolta differenziata urbana, agli scarti dimballaggi dei prodotti industriali, ai
quotidiani e alle riviste invendute. In base alle caratteristiche, il macero viene classificato in te
categorie dibase:

e (artee cartoniprovenienti daraccoltaindustriale, urbana eda centricommerciali

e (artabiancadafonte editoriale e raccolta uffici

e Refili di ondulati e raccolta industride di qualitasuperiore

Consumo di carta da macero per

: UdM | 2018 2019 2020 | 2021
categoria

Carte e cartoni povenient daraccolta
industriale, urbara e da centricommerciali

T | 323.080| 330415 | 335.510 | 320.063

Cartabiancadafonteeditoriake e raccota
uffici

Refilidi onduati eraacoltaindustriale di
qualita superiore

T 41.856 | 32.488 | 28.144 | 15.018

T 68.332 | 66.541 | 72.648 | 89.597

Macero,consumotoialq T |433.268|429.444| 436.302| 424.678

Indicatori chiave
Il consumo specifico del macero dipende

soprattutto da:

1) Qualitadellaraccoltadifferenziata (pubbli@e L ¢
privaa) wr b

2) Efficienzadel processo produttivo 5

3) Umidita media della materia primainingresso . '__'-_'_'--——-——-_______

4) Tipologiedi carte prodotte
Questi parametri sono causa, nel tempo, di e -
oscillazioni nel consumospecifim.

UdM | 2018 2019 2020 | 2021

Consumo specificodi macero

Macero consumato sutondi @rtaprodotta 1,059

@Azioni e programmi associati
Date le notevali implicazioni di natura sia ambientale che economica I'attenzione verso tde
parametro, anche alivello di gruppo, eforte: esso e costantemente monitorato e vengono messiin

attocontinui interventipermigliorarlo.

FravEds
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Consumodiprodottichimiciausiliari

[l consumo di prodotti chimici & connesso principplmente ai tipi di fabbricazione che richiedono
l'utilizzodi additivi per migliorare le caratteristiche della carta. Il loroimpiego peri cicli di fabbricazione
rappresentacira il 94%dei consumi totali di prodotti chimici.Un‘altravoce importante & costituita
dai prodotti chimici utilizzati nei processi di trattamento e depurazione delle acque reflue, che
rappresentano il 5 % circa dei consumitotali. Il restante & costituito dai consumidi prodotti chimid,
quali olie grassilubrificanti, perle attivita di manutenzione.

I prodotti chimici in produzione hanno registratouna sostanziale invarianzanel 2021.

Consumo prodottichimid
(per areadiutilizzo)

Produzione

UdM‘ 2018 ‘ 2019 ‘ 2020 ‘ 2021

44.856 | 41.197 | 43.167 | 42.879
2.106 1.940 2.637 2.292
117 125 144 135

47.078 | 43.263 | 45.949 | 45.305

Depurazoneacque

Manutenzione

- ||

Prodottichimici, consumo total

Indicatori chiave
| consumi specifici dei principali ausiliari alla produzione variano a sequito di variazionidi mix
produttivo e variazioni di ricette.

Consumo prodottichimid
(per areadiutilizzo)

UdM‘ 2018 ‘ 2019 ‘ 2020 ‘ 2021

Produzione

Amidi Kg/t | 58,12 54,86 56,14 59,51
Collanti Kag/t 0,66 0,65 0,78 1,17
Ritentivi Kg/t 0,62 2,68 1,75 1,70
Coloranti Ka/t 1,17 138 0,82 0.84
Antischiuma Ka/t 0,69 2,69 3,91 4,65
Biocidi Ka/t 1,27 1,26 1,31 1,28
Carbonato dicalcio Kg/t | 33,63 26,34 24,84 23,47
Acido fosforico 75% Ka/t 0,39 0,30 0,31 0,41
Nutrienti Kg/t 0,01 0,02 0,02 0,02
Sodaliquda Kg/t 1,07 138 1,38 1,23
Urea Ka/t 1,19 117 1,44 1,28

Manutenzione
Oli e grassi lubrificanti Kg/t 0,29 0,31 0,35 0,33
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Azioni e programmi associati

Inrelazioneall utilizzo di prodotti chimici,  Azienda da anni sta portandoavantiuna politicavoltaala
progressivariduzione dei prodotti che potrebbero presentare rischi perla salute e sicurezza degli
addetti e perl'ambiente.

In particolare, nel 2019 é stato realizzato uno stoc@qggio indsterna(soda) conconseguente
riduzione della presenzadicistemette al fine diridurreil rischiodi eventual perdite accidentalicon
conseguenti potenzaliimpatti sul suoloe sottosuolo. Nel 2020¢ statorealizzato un nuovosebatado
per l'acido cloridricoaserviziodellimpiantoterziariodi depurazione

22 Smith

DS Smith— INTERNAL




Consumo ACQUA

Tutte le fasi del processo cartario, dalo spappolamento alla pulizia dellimpasto alla formazone e
essiccamento del foglioe all’'utilizzo dei prodotti chimici, consumanoacqua. Come giavisto, I'intero
ciclodelleacquee strutturato inmodo da favorire il massimoriutilizzo ddle acque diprocesso e le fonti
di approvvigionamento son ostate opportunamente differenziate, sullabase delle esigenze aziendli

edel contesto territoriale.

all'acquedotto pubblico, potabilizzando direttamente una quota dacqua sotterranea prelevata. Si

®A partire da Gennaio 2018, per I'utilizzo igienico sanitario, lo stabilimento non ricorre pu

evidenzia che dd 2020 é contabilizzatoanche 1 contributodiacquadi recupero fomita dall'adiacente

centraletermica
Prelievidiacqua

Uso (UdM 2018 2019 2020 ‘ 2021 ‘

Limiti

divisi per fonte 7 7 prelievo
Nr 6 Pozzi Industridel m? [1.1237671.177.9651.189.7261.14368( 1.734.480*
Qperadipresa toments Industridel m3 |235.414| 266.257 | 212,519 305.351 | 473.040 **
Frizzone
Prelievoindirettoda f
refievoindiettodaiume  4ustride m? |574.926| 498.005| 417.544| 422982  NA

Serchio (Tubone)

Acqua daadiacente centrale

termica Industridel m

-- 137.779

133.646 NA

Acqua, consumototale m?3

1934107

1.942.317|1.957.568

2005.659

NA = non applicabile

*La Concessione (Determinazione della Provincia di Lucca n°2477del 05/06/2013) prevede un prelievo di551/s, da cui siricavaun
prelievo camplessivoannuale stimato su 24 oreper 365 giorni/annoparial valore indicato in tabella
** L'autorizzazione prevede un prelievo dil5 I/s,dacuisiricavaun prelievocomplessivo ainudestimatosu 24ore per 365 giorni/amo,

da cuisiricava ilvalore indtato in tabella.
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@Indicatori chiave
[l consumo specificoregistratonel 2021 risulta maggiore rispetto allanno precedente per farfontedle
necessita operativedellimpianto didepurazione.

@ Consumiidridspecifici UdM | 2018 2019 | 2020 _ 2021

Azioni e programmi associati

|'Azienda sie postalobiettivodiincrementare ilprelievo di acque disuperficie, al fine disalvaguardare
lafalda idrica sotterranea, identificata @mmeacquifero agrave deficit di bilancio.

Tuttavia, sirende evidente la necessita diinterventi strutturali a livellodi area, ai quali DS Smith
fornisce piena disponibilita mail cui esito e tempistiche dipendono sostanzidmente da fattori
istituzionali.

L'Azienda einoltre costantemente impegnata nellaricerca eattuazione diazioni di miglioranento per
lariduzione dei consumiidrici.

Per raggiugere tale obiettivo, I'Azienda ha ottenuto una nuovaconcessione incompensazione per il
prelievodi acque daltorrente FossaNuova, prevedendodi ridurre conseguentemente [emungimento
da pozzi.| lavoridi collettamento sono terminati e si prevede avvio operativo nel primo semestre del
2022.

L'Azienda hainoltreprevisto un ulteriore riutilizzo di acque piovane medianterecuperodi acqueda
piazzali:il progetto prevededi canvogliare parte dele acque piovane, inparticolare quelle raccolte cel
piazzalenord -ovest dellacartiera,in unavasca gia difatto esistentee di immetterlenel proceso
dopo un'adeguata filtrazione, in parzide sostituzione di acque fresche. | lavori sono stati ultimati
recentemente.

Infine, sono stati ultimatii lavori di upgrading dellimpianto di desalinizzazione per migliorae
ulteriormenteilrecuperodiacqua incartiera, dminuendo di consequenzaiprelieviidrici.
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Consumo ENERGIA

La gestione dei consumi energetici eunodegli aspetti pit rilevanti perilciclo di produzione dellacarta.
Per loronaturaipro@ssi e gliimpianti utilizzati comportanoinfattiingenti consumidi energa elettrica
edi energiatermica, fattori che laziendagestise informa controllata e secondo specificheprocedure
operative nellambito dd propriosistema digestione ambientale.

Ad essi si aggiungono poi i consumidi g.p.l. perilriscaldamento deilocali e laproduzion edi acqua calda
per uso igienico-sanitario e I'utilizzo di gasolio per i carrelli elevatori ed i gruppi elettrogeni
demergenza.

L'energia elettrica necessaria al funzionamento di cartiera viene fomita dalla adiacente Centrde
Termoelettrica del Gruppo DS Smith.

Lo stabilimentoapprowvigionail vapore necessarioai cicli produttivi mediante fomitura da Centrde
Termoelettrica esternaalla Cartiera, alimentataa metano, acquisita dal GruppoDS SMITH. Il vaporee
utilizzato prevalentementeperl'asciugtura dellacarta delleduemacchine continue. Altre utenze
minori sonol'impianto di cottura dell'amidoe il sistemadiriscaldamento dei localimacchine e degli
edifici.

| consumi di energia elettrica e di vapore risultano leggermente diminditi a fronte di una minae
produzionedicarta.

La produzione di biogassi eridotta notevolmente acausa della messain manutenzione diunodei tre
reattori anaerobici

ConsumiEnergetici
pertipologia

Utilizzo UdM‘ 2018 2019‘ 2020 ‘ 2021

Processi produttivie
Da Centrle - ) MWwh| 181.260| 179.577| 184.635 | 183.436
servizi gererdli

Processi produttivi,
Vapore riscaldamentolocalidi MWh| 566.537 | 553.473| 575.071 | 564.261
lavoro e ufficitecnici

In funzionedd biogasconsumato dalla (e ntrale Te rmica, si puo s timare unconsumoda fontirinrmovabili da
parte delaCartierapari al 1 8%del Energiacomplessivaconimata.

Alimentazione 3

. 2966.744(3.004.998|2.816.816(1.968946
centrale dettrica

Biogas

Indicatorichiave

Anche nel 2021 i consumispecifici di energia elettrica e termica sono rimasti in linea con quelli

riscontrati neglianni precedenti. Entrambii valori rimangono comunque al di sotto dei valori BREF.
Consumienergetid

UM. 2018 2019 2020 2021

specifici
Energia (elettricae termi@) | MWh/t 1,87 1,85 1,86 1,87 n.a.
Energia Hettrica MWh/t 0,453 0,453 0,453 0458 |0,7+0.8
Energia Termica G)/t** 5,10 5,03 5,08 5,07 6,0+6,5

*VediBref,capitolo 5 tabdla 534
** Coefficiente ditrasformaziore GJ/MWh: 3.6

FravEds
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Azioni e programmi associati
L'attenzioneperl'ambiente e lanecessita di mantenere costantemente sotto controllo i consumi, ha
spinto |I'aziendaa concentrare notewolirisorse sui sistemi dimonitoraggio e controllo e ad operae @n
una continua attenzione verso il risparmio energetico. Le pit importanti azionidi miglioramento
avviate neglianni sonostate:
¢ |'adozione disofisticati sistemi per il controlo dei consumi edelle prestazioni delle varie utenze e
I'utilizzo di apparecchiature ad alto rendimento energetico
¢ |'attenzione specificaal fattore“energia” nella progettazione dellemodifiche e nell'acquisto dei
nuovi macchinari
¢ |'approvvigionamento dienergiatermicadaimpiantimodemi ed operanti ad elevata efficenzae
I'ottimizzazione dell'usodel vapore nel processo
Si prevede di continuare su questa linea facendo sempre pit attenzione al'efficienza dei motori
elettricie dei macchinari in genere.
In particolare, I'Azienda ha installatoun nuovo raffinatore impasti, una macchina energeticanente pt
efficiente ehamodernizzato limpianto perla produzione del vuotoin PM1.
Nel corsodel 2017 éstato implementato inAziendaunSistema di Gestione dell'Energiain base dlo
standardISO 50001:2011. L'Aziendasiimpegna amantenere tale Sistema di Gestione dell’Energa
almeno per tuttoil prossimo triennio.
E stato inoltre costituitoungruppodilavoro“Energia” coordinato dall' Energy Managerchesi runisce
periodicamentevalutando e controllando le prestazioni energetiche ottenute. Il Gruppo diLavoroha
delineato alcune proposte di miglioramento energetico che sono state condivise con laDireziane
Aziendale esono incorsodiimplementazione; tra queste propostericardiamo ke pit significative:
- integrazione misureelettriche PM 1;
- monitoraggio strumentale portate divapore;
- monitoraggio strumentde portate di condense.
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Emissioniinatmosfera

Le emissioniin atmosfera connessealle attivita svolteda DS Smith Paper Italiasrl - Cartiera di Luaa
derivanoessenzialmente dalle sequenti sorgenti:

e impiantiindustrialieattivitaconnesse

e impiantitermiciad uso dvile

e mezz disollevamento e trasporto

Le emissioniderivanti dagliimpiantiindustriali derivano essenzialmente dai sequenti processi:
e ciclodi produzione dellacarta

e depurazioneacque

e stoccaggio prodottiausiliaridi produzione

e produzione dienergiaelettricada fontirinnovabili

Tutte leemissioni in atmosferasono stateautorizzate dalla Regione Toscana con |'Autorizzazione
Integrata Ambientde esonooggetto dispecifico Panodi Monitoraggio e Controllo.

TG IR Inquinanti oggetto di

monitoraggio

dagliimpianti Origine Funzionamento
industriali

Fumanemacchima continua 1

. . i Continuo COoT/CoV
Fumanemacchina continua 4

Sfiati evalvole pompe a
vuoto

Ciclodi prodwzione della Discontinuo COoT/Cov

carta

Polveri, Mercurio, Cadmio,
Asciugatorepul per Continuo Nichel, Cromo, Manganese,
Piombo, Rame, Zinm

Stoccaggoausiliaridi  [Sfiati dipolmonazione silos e

produzione serbatoi Saltuario .-
Biofiltro Continuo
Torri diraffreddamento Continuo

Impiantodidepurazione — - - - -
Sfiato desolforazione biogas Discontinuo

acque
. . . Soloin @sodi
Sfiato di sicurezzabiogas
emergenza
. . Soloin @sodi
_ i Torcia d emergenzabiogas
Produzione energa emergenza
elettrica . . . Soloin @so di
Gruppi elettrogeni (agasolio
emergenza

a 3
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Emissionida

UdM | 2018 2019 2020

asciugatura pulper

Funzionamento Ore 6594 7530 4766 ** 4340** n.a
Polveri ma/Nm? <05 0,7 0,052 034 10
Mercurio+ Cadmio mg/Nmy 0,0033 | <0,00016 | 0,00028 | 0,00038 0.1
Mercurio+ Cadmio + Nichel | mg/Nmq 0,004 0,0035 0,00048 0,0034 1
Mercurio+ Cadmio + Nichel +

Cromo +Marganese +Rame { mg/Nm{ 0,17 0,093 0,040 0,04 5

Zinco

BREF non applicabii - Limiti stabiliti con Autorzzazione Integrata Ambientale, Determnina Regione Tosana n. 13874 del
21/08/2019esm.i,

** Dal 2020 modifiata moddita di determinazione delle ore di furzionanento tramite conteggio gianalkero salvato su fie
elettronicoautomatcamente

Le emissioni derivanti dagli impianti termici ad uso civile

La produzione diacqua calda per usiigienico-sanitari e peril riscaldamentodeilocali € assicurata dai
sequent impianti:

e n°1 Caldaada 150 KW alimentataag.p.l

e n°l(Caldaada 255 kWalimentataag.p.l

Gli impianti termici sonosottopostia manutenzione e controlli periodidi, nel rispetto delle modalitae
tempistichestabilite dalle vigenti normative, attraversointerventiannualiche prevedono:

e pulizia cddaiae bruciatore

¢ controllogenerale dell'impiantoe verifica sicurezze

¢ verifica del rendimento dicombustione

Si evidenziacheil consumo di GPL peril riscaldamento degli uffici e degli spogliatoi,si & recen temente
ridotto afronte dellamessain servizio dellimpiantodi cessione del cascame di vaporedaparte ddla
centraletermoelettrica.

Le emissioni derivanti dai mezzi di sollevamentoe trasporto

Rientrano inquestaclassificazione le emissioni derivanti ddl'utilizzo di carrelli elevatori e dai mezzi di
trasportoalimentatia gasolio.

I mezzi sonosottoposti amanutenzione e controlli periodici nel rispetto delle indicazioni fornite ddle
casedi produzione edelcodicedellastrada(collaudo e revisione periodica).

Indicatori chiave*

Emissioni da asciugaturapulper UdM| 2018 2019 | 2020 2021
Polveri Kg/ton|0,0001400 | 0,0006461 | 0,0006279 [ 0,0000866
Mercurio+ Cadmio Kg/ton|0,0000018 [ 0,0000001 | 0,0000001 | 0,0000001
Mercurio+ Cadmio + Nichel Kg/ton| 0,0000021 | 0,0000021 | 0,0000020 | 0,0000009
Mercurio+ Cadmio + Nichel + Gcomo +

. Kg/ton[0,0000906 [ 0,0000494| 0,0000480| 0,0000660
Manganese +Rame +Zinco

*In caso di vabri diconcentiazione dellinquinante inferiore al limite di rilevabilita, il rebtivo flusso d massa é stato
@lcolatoprendendo a riferimento la metadelvalore dirilevabilita.
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Azioni e programmi associati
L'Azienda ha inprogrammal’utiizzo massivo di carrelli el ettriciin sostituzione di quellia gasolio: &€ in
corso di costruzionedi una specifica stazione diricaricadedicata aicarelli elettrici.

GasEffettoSerra

Le uniche fonti che producono anidride carbonica, oggettodelkl disciplinain materia di “gas a effetto
serra”!,sonocostituite dallecaldaie perla produzione diacqua calda e dai gruppi elettrogeni.
Inazienda sonoinolire presentialcuni condizionatori contenenti gasrefrigeranti adeffettosera. Tali
impianti vengono tenuti sotto controlloal fine di prevenire eventuali fughe secondo quanto previsto
dal Regolamento (UE) n. 517/2014 (controllo periodico per laverifica dell'eventuale fuga di gas e
regolare manutenzionea curadi personale estemo specializzato).

Indicatori chiave
@ Parametro| UdM ‘ 2018 ‘ 2019 2020 2021 | Quote

assegnate
o Ton 79 75,30 61 7 62
’ t/ton 1,97-04 1,90-04 1,49-04 1,74-05 n.a

Per facilitadlettuaalaini datisano esressiin fornato sciertifica ad eempio 3 E-2equvalea 3*10-2coéa 03

La riduzione delvalore specificoé dovutaala progressiva sinergia energetica con laCentrde termica

adiacente (cessione di @scamedivapore per il riscaldamento degliuffici amministrativi e degli
spogliatoi)
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RIFIUTI

Ilcomplessodelle attivita svolte daDS SMITH PAPERITALIA Srl - Cartiera diLuccadeterminanola

produzione didiverse tipologie dirifiuti:

e dauna parte si hanno tutti quei rifiuti derivanti dalle attivita industriali e dei servizi connessi,
classificate secondo le vigenti disposizioni normative come rifiuti speciali pericolosi e nan
pericolosi. Perleattivita d recupero e/o smaltimentodi queste tpologiedirifiuti I'azienda siavvde
diditte specializzate nelsettoreed in possessodelle necessarie autorizzazioni per feserciziodiali

attivita
¢ dall'altrasihala produzionedirifiutiurbani che vengono conferiti al servizio pubblico di raccolta e
smaltimento.
Principali rifiuti S
P 0 Attivita 2018 2019 | 2020 2021 UdM)Destinazione
smaltiti
Scartidellaseparazione | preparaione Recupero e/o
meccanicanellaprodizionedi . 31.386,17 | 26.08856( 30.052,44{ 30083,46| ton .
I Impasti Smaltimento
polpadarifiuti d carta e cartone
e . Preparazione
Scarti difibree fanghi parazic 30.816,97| 32.77630| 26.298,87| 19584,64| ton | RECUPEr0 €/0
Impasti Smaltimento
. . Impianto Recupero e/o
Rifiuti conterenti zolfo P . 1.070,260| 1.424,30 | 1.53944 | 1.334,64 | ton P
desolforazione Smaltimento
e . . | Manutentivee Recupero e/o
Altririfiuti NON pericolosi ..« |1495910| 792,55 | 42529 | 592,10 | ton .
controllo qualita Smaltimento
er s . . . Recupero e/o
Rifiuti pericd osi Varie 46,600 45,37 1770 16,38 | ton p.
Smaltimento
Totale Rifiuti 64.815,91 61.127,0 | 58.333,7451.611,22| ton

Le tipologiedi rifiutipitrilevanti periquantitativi prodotti onole sequenti:
e Scartodel pulpere lecode (CER030307), rifiuti originatiincontinuo dai processi di preparaziane
impasto. Lo scarto del pulper, costituito prevalentemente da plastica,polistirolo efibra di cara,
vieneconvogliato adunapressapereliminae 'acqua trattenuta dallafibra. Le code invee sano
costituitedafili di ferro e frammenti di plastica. Queste tipologie di rifiutorappresentanocirail

58% del totale deirifiuti prodotti.

e Fanghi-fibre (CER 030310), rifiuto originatodai processipulizia dellimpasto fibroso e da attivita di
manutenzione per lapulizia degl impianti. Lo scarto e costituito prevalentemente da sabbig, fibre
macerate, frammenti divetroe ferro. Questa tipologia dirifiuto, da solo, rappresenta circail38 %

del totaledeirifiuti prodatti.

¢ Rifiuti contenenti zolfo (CER 050702), rifiuto originatodai processi di depurazione delbiogas.Lo
scartoé costituito da zolfo elementarediluito inacquaad una concentrazionedel 3-4%. Questa
tipologiadi rifiuto, dasolo, rgppresentacrcail 2,6% del totale deirifiuti prodotti.
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Produzione specificarifiuti UudM 2018 2019 2020
Scarti della separazione meccanicanella 78 42
produzione d pobpa da rifiutid carta e Kgt ' 66,11 7371 7504
[t4] [0,078] [0,066] [0,074] [0,07504]
cartone
e . 77,00 8267 64,50 48,85
Scarti fibre-fangh Kot
carti Tire-iangni M [0077] | [0,083] [0065 | [004885]
e . 2,67 3,59 378 3,33
Rifiuti conterenti zolfo Kot ' ' '
iutrcantenent 2o M [0003] | [0004] | [0004] | [0,0033]
o . . Kgit 3,74 2,00 104 1,48
AltriRifiuti non pericdosi ] [0,004] [0,002] [0,001] [0,0015]
Kgt 0.12 011 0,04 0,04
RIFIUTIPERCOLOSI [tt] [012 E-3]| [0,11E-3] | [0,04 E3] | [0,04E-3]
Kg/t 161,94 154,48 143,08 128,74
RIFIUTITOTALI
[tA] [0.162] [0,155] [0,143] [0.128]
Per facilita dilettura alcunidati sono espressi informato sdentifico: ad esempio3 E-2equivalea 3*10-2 doé a0,03.
Nell'anno 2021, la produzione specifica di rifiuti o |
si e ridotta ulteriormente rispetto all'anno e ™
precedente, con diverse proporzioniin E e :
relazione aisingolirifiu i 5 o,00008 |
In particolarenel 2021 la produzione specifica 000 ¢
di sabbiee fibresieridotta rispettoalla s :
. . . , i il M
produzione spedificadiscarto pulpera fronte di —
diverso mix dicarte prodotte.

Nella definizione delle modalita di smaltimento pitiappropriate, 'Azienda privilegia, laddove
possibile, lesoluzioniatte afavarireil recuperoed ilriutilizzo deirifiuti prodotti. Chiaramente, la

¥ brincipio. Nel 2021 [aziendahaaumentatola quota arecuperodelloscarto pulperecode.

.r:lifficolté di individuare a costi sostenibiliimpianti direcuperoidonei, non sempre permettetale

Inoltre, @aumentatonatevolmentel'awioal recuperodei rifiuti diversidalloscartopulper,grazie
soprattutto ad una diversa destinazione del codice CER 03.03.10

UdM

2018

2019

2020

2021

Destinazione principali rifiuti

Scarto pulper e code (CER030307) - : >4 678 >3 737 59461 59,974
Recupem
AltriRifiuti - Recupero t 20.173 22.271 21.681 20.118
Scartq pulper e code (CER030307)- : 6.708 3.458 591 109
Smaltimento
AltriRifiuti - Smaltimento t 13.257 12.746 6.601 1.409
: ’DS
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Azioni e programmi associati

L'interagestionedei rifiuti @ regolata daspecifiche proedure gestionalied operative. In partiolare,

sonocostantemente controllate tutte le attivitaconnesse alla gestione dei rifiuti che prevedono:

¢ ilcontrollodella produzione e caratterizzazione dei rifiuti

¢ ilcontrolloquotidiano dell'umidita dello scarto del pulper

o conferimentodelrifiutodallareadiproduzionealle zonedestinate d deposito temporaneoed il
controlloperiodico ditaliaree

¢ ilmonitoraggio dei quantitativi prodotti ela gestione delle pratiche amministrative (compilazione
dei registri di caricoscarico, dei formulari, la denuncia annuale deirifiuti)

¢ |edisposizioniinmateriadisicurezzae di tutela anbientale da adottare nelle fasi di
manipolazione e deposito deirifiuti

¢ |agestione deirapporti con ifornitori dei servizi di smaltimento e trasporto;

e |emodalita operative peril conferimentoa terzi, privilegiando, laddove possibile il massimo
ricorso alle attivita direcupero

¢ |agestione delle eventualiemergenze connessealla produzione dirifiuti

e |eattivitadiformazione e addestramento del personale

Nel 2018-20191'Azienda ha effettuato unasperimentazione suapparecchiatura pilotaperla
separazione plastica/fibra delloscarto del pulper perunmiglioreriutilizzo di entrambi. Dati gli esiti
positivi,I’Azienda hadecisodiadottarelimpianto suscala industride instabilimento. Nel 2020
limpianto éstato messoa punto. Purtroppo, nd 2021 non éstato ancora possibile metterea pieno
regime limpianto.

Nel 20221'azienda, avendo confermatol’efficacia dellimpianto, potenzierai tumi pergarantireuna
continuita di funzionamentodello stesso.
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SCARICHIIDRIC

Le acquerefluederivanoda

e Cicli di produzionedella cartae servizi connessi: acque reflueindustriali

e Serviz igienici:acquereflue assimilate alle acque reflue domestiche

e Pluvialie pozzettidi raccolta acque meteoriche di piazzale: acque meteariche

Tutte le acque reflue sono convogliate, tramite la rete fognaria di stabilimento, ad una vascadi
raccoltae daquivengono inviate all'impianto di depurazione. Il processo di depurazione consistein
unaserieditrattamentichimico-fisici e biologicicome giillustratoinprecedenza. lIsistemaconsente,
in alcunipuntidel processodepurativo, il reaspero diacque e fibredariutilizzarenella produzione ddla
carta. Solo I'eccessodiacque non recuperabili nei cidi produttivi viene avviato allo scarico finaleverso
ildepuratore consortile, nelrispettodi quanto previstodallAutorizzazione Integrata Ambientale.
Nel 2019si eavutaunariduzione delle acque s@ricate anche afronte d una minore piovosita aanua.
112020 eil 2021 hanno registrato laconferma del trend positivo.

I valori di scaricospecifico dei principaliinquinanti avviati d depuratore consortile nel 2021 risultano
inlieve peggoramento legate dle performance del’impianto didepurazione.

Indicatori chiave
@ Volumiacqua s@ri@atae inquinanti emessi
Limi i
Parametro udM 2018 2019 2020 2021 s
legge
Volume acque scaricate m> |1.705.852[1.696.4731.541.863|1.592.215| 2.012.000 *
Volume specifico mt| 4,26 4,28 3,78 3,97 15-10**
* Volumedi scarico autorizzato can Autorizaione IntegataAmbieniale De €rmina Regone Toscana n.13874del 2/082019e s.mi.
“* BAT 5 de BREF

Scarico specifico dei prindpali inquinanti

Parametro |udM 2018 2019 | 2020 2021
BOD5 Kg/ton| 0,10 0,10 014 021 0,15
CoD Kg/ton| 0,66 0,72 0,67 0,84 1,5
Fosforo Totale Kag/ton| 0,01 0,01 0,004 0,012 0,005
Azoto totale Kag/ton| 0,05 0,05 0,057 0,062 0,05
Solidi Scspesi totali Kg/ton| 0,08 0,08 0,089 0137 0,15

@ Azioni e programmi associati

Tutti i flussiidrici (acque dei processi intermedi e acque di scarico) che arrivano all'impianto di
depurazione, sono mantenuti costantemente sotto controllo mediante I'attuazione di un accurato
piano digestione e monitoraggio che prevede il controllo incontinuo diportata temperatura, pH.
Il contrallo inlinea éintegrato coni controlli giornalieri effettuati dallaboratoriointernorelativamente
a numerosi parametri sia della faseanaerobica che diquella aerobica che permettono digestirein
modo ottimale i diversi stadi di trattamento e controllare I'efficaciadepurativa.
Con lausiliodi laboratori esterni vengono inoltre effettuati contralli periodici sulflusso di acquein
uscita. In particolare, sieffettua un controllo mensiledei parametri pH, BOD, COD, Fosforototde,
Azoto totale e Salidisospesi totali ed uncontrollo annuale su tuttii restanti parametridella tabella3
dell’allegato5allapartelll del DLgs 152/2006.

@ Inoltre, sonoin corso progettidipittampia portata per:
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e Alleggerire il carico idraulico dellimpianto di depurazione esterno (Aquapur) attraverso il
miglioramento dellagestione delle acque meteoriche (scarico nel Frizzonein condizioni di eventi
meteorici eccezionali): il progetto haottenuto tuttele autorizzazioni necessarie; almomento non
visono lenecessita operative per la suamessa infunzione.

e Migliorare I'efficienza dell'impianto di desalinizzazione per unincremento della quota di acque
riutilizzate ed una conseguenteridwzione degli scarichi; progetto completato nel 2021.

e Valutazione di fattibilita di upgrade vasca di ossidazione cal fine di migliorarne l'efficienza,
medianteinstallazione aeratorie/o addizione diOssigeno liquido

e Manutenzione straordinaria vasca ossidazione (pulizia completa dai sedimenti presenti) prevista
nellasecondameta del 2022

e Prosecuzionevalutazione progettodi utilizzo acqua trattata da Aquapur insostituzione di acqua
primaria.

Rumore

In base alla dassificazione acustica effettuata dal Comune diPorcari, il sito sorge sudiun’'area postain
CUasse VI - “Areaesdusivamenteindustriale”, non esistonoinfattiinarea prossima centri abitati.

Le principalisorgenti di emissioni rumorose sono costituite dai macchinari per laproduzione della cata
(spappolatori, macchine continue, ventilatori) edai ventilatoridi servizio. Tutti questiimpianti sono
ubicati all'interno di capannoni di tipo industriale, per cui I'effetto acustico verso I'esterno risulta
sensibilmente contenuto. All'estemo restanoin funzione le soffianti e le pompe dell'impianto di
depurazione reflui, il gruppo elettrogeno e i mezz per la movimentazione della carta (camion da
trasporto carta da macero e carrelli elevatori).

L'Azienda promuove costantemente azionivolte al controllo ed alla riduzione del rumore proveniente
dai propri impianti. In particolare, a Gennaio 2011 e stata installata una barriera acustica in
corrispondenzadedli sfiatie delle fumane collocate sopra il lato Sud dell'edificio che contiene la
macchinaMQ.

Al fine di caratterizzarele emissioni sonore prodotte ddle attivita svolte, IAziendahaprowedutoad
effettuare numerose campagne di Valutazione di Impatto Acustico, le quali hanno sempre pemrmesso
di verificareil rispetto de valorilimite dizona.

Anche recentemente sono state effettuate due campagnedi misureacustiche la prima campagna di
misure acustiche e stata effettuataadimpianti fermi durantela fermatadi Agosto 2010 mentrela
seconda campagna d misureacustiche estata effettuata con impianti aregimea Gennao 2011 | limiti
fissati dal PCCAdi Porcari sono statirispettatisia durante i funzionamento dello stabilimentochein
assenzadi attivita, sia lungoil confine della proprieta DS Smith Paperltalasrl che pressoi ricettori.
L'acquisizione dei livellidi rumore residuo ha permessodi valutareil rispetto del limite di immissione
differenziale. Il rispetto dei limiti di emissione sono stati ulteriormente confermati dall'ultima
campagna di monitoraggio effettuata nel corsodel 2014.

Adicembre 2017é statacondotta un'ulteriore campagna dimonitoraggio acustico,cheha evidenziato
il pieno rispettodei limiti.

Nel corsodel 2019 é stata effettuata un’ulteriore campagnadi monitoraggioacusti® in occasione
dell'installazonedell'impianto di separazione plastica-fibre, con ulteriore evidenza del rispetto dei
limiti.

Nel 2021 e stata effettuata un'ulteriore campagna di monitoraggio acustico in occasione
dell'installadzonedell'impianto disistema peril vuoto Man-Turbair,conulteriore evidenza del rispetto
dei limiti.
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Suoloe Sottosuolo

Lo stabilimentosorge su terreni prevalentemente argillosi (fino alla profondita di 7-8 mt dal piano di
campagna) caratterizzati da unbasso ccefficiente di permeabilita, tale da garantire unbuon grado di
protezione del sottostante orizzonte di ghiaie e satbie (sezione compresatra 8e 23 m) dove ha sede
un acquifero, ditipoconfinato, di notevolerilevanza perl'elevata disponibilitaidrica ela qualita ddle
acque.

Le attivita svolte noncomportano innomali condizioni operative, impatti diretti susuolo e ottosudo.
Tutta lasuperficie operativadelo stabiimento éinfattiasfaltata eimpermeabilizzata.

Gli unicielementi che possonoavere interazioni con il suolo sonocostituiti dallarete fognaria ele
tubazioni interrate,elementi questidi potenziale rischio, peri qualie prevista'applicazione disevere
procedure digestione econtrollo perevitare qualsiasi rischio di contaminazione.

Usodelterreno

L'insediamentosi sviluppa sudi unasuperfide totaledi circal 72,000 mqdi cui 36.000 mg di superficie
coperta.La partenon coperta, paria 136.000 mg, € impermeabilizzata per lostoccaggiodi materia
prima edaltre funzionilogistiche aserviziodella produzione per circal104.000 mq; invece, la parte
dellasuperfice non copertadestinata averde edi circa 32.000 mq.

Indicatori chiave
La superficiedi terrenoimpermeabilizzata siattestaincircal 20.000 mg, con un uso specifico di
terreno di circa0,30mag/tonn carta prodotta.

Odore

[l tema delle emissioni odorigene & continuamente tenuto sotto monitoraggio da partedel’Azendae
inrelazionea cid sono statiprogrammati erealizzati interventi siaimpiantistic che diprocesso, vdti

alla riduzione del fenomeno.
L'Azienda harealizzato |a copertura della fossa raccolta di aimento al sedimentatore primaio ed
intenderealizzae anchela copertura del sedimentatore primario.

Manufatti contenentiamianto

Dal Maggio 2019 non sano pit presenti manufatti contenenti amianto in stabilimento.

Sostanze lesive perlafasciadiozono (CFC/HCFQ)

L'azienda ha da tempo avviato la progressiva sostituzione deqli idroclorofluorocarburi, con
idrofluorocarburi tipo R407C/R410A, fluidi a minore impatto sull'ozono stratosferico; allo stato
attuale in stabilimento nonsono pit presenti gas refrigeranti ozono-lesivi.
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Elettromagnetismo

Le cabine elettriche ed i trasformatori presentiin stabilimento costituiscono delle sorgenti di carmpi
elettromagnetidi. Gli impianti, che operanoad unafrequenzadi 50 Hz sono tuttialloggiati in loali
dedicati e non frequentatida personale.

Ai fini della valutazion e dei rischi per la salute esicurezz degli operatori, nel corso2017 e stata
condotta una specificacampagna di monitoraggio con misure incampo; nei successivi annisono
state fatte campagne miratealle modificheintrodatte che necessitavano dio tale monitoraggi.
Irisultati di tutte le valutazioni hanno evidenziato livelli di ampo elettrico ediinduzione magnetica

inferioreaivalori di azione definiti dal DLgs 81/2008.

Radiazioniionizzanti

Sui dispositividicontrolloinlineadelle macchinecontin ue sonoinstallati dei sensori perla misura ddla
grammatura cheutilizzan o piccole quantita di materialeradioattivo(n°2 sorgenti sigillate di radiazioni
beta - Ciascunasorgente € mcchius inunaschermaturametalica).

Le aree dovesono presentile sorgentisigilate sono opportunamente segnalate mediante apposta
cartellonistica, tuttoil personale e statoadeguatamente informatosule corrette procedure dilavao
esulle misure disicurezza cui attenersinellosvolgimento celle proprie attivita.

L'Azienda provvedeinoltre, conil supporto dell'Esperto Qualificato,alle verifiche periodiche della
radioprotezione, ai sensi del DLgs, 101/2020.

Policlorobifenoli,policlorotrifenoli (PCB-PCT)

In Azienda non sono presenti apparecchiature contenentifluidiisolnti con PCB-PCT.

Impatto visivo

Lo stabilimentosorgeinareaindustriale, inprossimita di altriimportan tiinsediamenti industriale quali
la Centrale Ternoelettrica e |la Cartiera SCA Hygiene - Lucca 1. Gli edific e le strutture industriali
presentisi inseriscono quindi inun contesto omogeneo. Occorre inoltre rilevare che lungoil confine
con la viabilita pubblica (Viadel Frizzone) & presenteuna borduma dialberi daltofusto, che operanoun
effetto di mitigazione. Nel corso del 2009 [Azienda ha realizzato un precedente progetto di
miglioramento esteticodelle facciate principali,conunacoperturain acciaioa tuttaparete efinestrani
invetrocheconferizono uno stile modemoedaccattivante atuttolo Stabilimento.

Gestionedelleemergenze

L'analisidelle possibili situazioni di emergenza e I'esperienza maturata negli anni, ha portato dla

definizionedi specificheistruzioni operativeper limitare e contenere gli eventuali effetti negativi per

la sicurezza e ambiente. In particolare, il Piano per la gestione delle emergenze prende in

considerazione isequenti senari:

e emergenze di origine naturde (terremoto, alluvione, bufera divento, ecc.)

e emergenze impiantistiche e di processo (incendio, sversamenti accidentali, rottura serbati,
blackoutdiprocesso, fughe di gas, ecc.)

e emergenze da cause esteme(emergenza pressogliinsediamenti limitrofi)

Il personale addetto estato adeguatamene formato circa le modalita operative per prevenire situazionidi

emergenza e sulcomportamentoda adottarein caso diemergenza Oltre acid, sono state addestrate

apposite squadre diintervento tramite periodici corsispecificie simulazioni di emergerza.
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Aspetti Ambientalilndiretti

Questioni relativeal prodotto

Il prodotto finito & confezionatoin bobine. L'unicoimballaggio écostituito dalle animeincartonesu ai
viene avvoltalacarta. Non eprevistol'utilizzon édi bancali dilegno né direggette metalliche. licliente
intermedio erappresentatodai produttoridi cartone ondulato.

@ Per soddisfare le crescenti esigenze qualitative del settore imballaggio, sono state introdotte le

regole del GMP (Good Man ufacturing Practice) che prevedono faumento dei controlli sia sul processo
chein paticolariaree ddlostabilimentodowe il prodotto finito viene movimentatoe stoccato. Queste
regole richiedono anche attenzoni particolarida partedegli operatori che intervengonosu queste
areeil tuttovolto adassicurare ulteriori miglioramentidegli standard di qualita della cartadestinata
all'imballaggio.

Per contribuire allaqualitadel prodotto é stato dedicato un operatore al controllo del maceroin
ingresso.

Scelta e composizione dei servizi

L'azienda siaffidaaterz, specializzati neirispettivi settorj per i serviz ditrasporto materie pimee
prodottifiniti, i servizidismaltimentoedi serviz di puliza.

Iservizi di trasporto, effettuati prevalentemente su gomma, rappresentano un aspetto ambientde
significativoin ragione del numero di mezziche ogni giorno entranoed escono dallostabilimento; una
quota dei serviziditrasportoavviene perd a mezzotreno onave.

Per quanto connesso alla fornitura di materia prima (macero) a seconda delle necessita, i traspati
possonoessereorganizzatidall Azienda tramite propri fomitori selezionati peril servizio di trasporto
(franco partenza) oppure interamente gestiti dal fornitore di macero (franco arrivo).

[trasporti gestiti direttamente sono organizzati in modo da ridume al minimo possibie il numero di
viaggi a vuoto: cidsignifica che perogniviaggioviene vdutatala possibilitadi abbinare alle spediziani
per laconsegnadei prodotti finiti (viaggi diandata)unviaggiodiritorno con I'approvvigionamento di
macero, e viceversa. Questa prassi che presentaindubbi vantaggi di economicita ed efficienza
produttiva, consente in parallelo di ridurre gli impatti associati all'utilizzo del trasporto su strada
(emissione digas discarico, emisioni acustiche, consumi di energia, traffico, ecc.).

Inoltre, al fine di migliorare la gestione ed il controllo del traffico in area prossima, I'azienda ha
realizzato unnuovoaccesso, sullato est, destinato a trasportatori di materia primae prodotti ausiliari.
Linterventoha consentito difluidificarei flussiin entrata e in uscita dallo stabilimento (ottimizzazione
del traffico sullaviabilita pubblica), di ridurre i tempi di sosta, con unaconseguente riduzione dele
emissioni derivanti dai mezzi in attesa delle operazioni di carico/scarico. Ulteriore fattore di
miglioramento élariduzonedel rischiodiincidenti grazie apercorsi intemi brevi e meglio delimitati.
Negli anniinoltre I'azienda, ha cercato d privilegare trasportatori con mezz a metanoo Euro6.

Prestazioni e comportamenti di(sub) appaltatorie fornitori

Irapporti conifornitoridiservizi (appaltatori), dimaterie prime e prodotti ausiliari, i fomnitori diseniz
di trasportoe smaltimentorifiuti, sonoregolati da specifiche procedure nellambitodel Sistema di
Gestione Ambientale.

Le proceduredefiniscono le madalita perlaselezione deifornitorielaregdamentazione del servizo
oggettodel contratto difornitura.

Tuttii fornitori/appdtatori sonoacaratamente selezionati mediante criteri premiali che tengonoin
considerazione, oltre al possesso delle necessarie autorizzazioni e qualifiche specifiche di settore,
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anche requisiti ambientali, qualiil possessodi certificazioniambientali ol'adesione a programmi di
miglioramento ambientale. Il sistema di selezione e gestione fornitori & mantenuto costante
aggiornato e viene periodicamente revisionato, anche in base alle eventuali non conformita di
carattereambientalerilevate acarico didelfornitore/appaltatore.

Tutti i fomitori egli appaltatorivengonoperiodicamenteinformati sui requisiti del Sistema d Gestione
Ambientalee sui contenuti dellapoliticaambientale.

Le imprese che operanoall'ntemo dello stabilimento sonoinoltre nformate sulle modalitaoperative
da adottare nellosvolgimento delle operazioni diloro competenza e sugli aspetti ambientdi connessi
atalioperazioni L'gperato di tali fornitori & tenuto costantemente sotto controllo tramite attivita di
sorveglianzaperiodica. Eventuali situazionio comportamentiincontrasto con gli obiettivi ela politica
ambientale aziendde o con le procedure che dli appaltatori sono tenuti a sequire, vengono
prontamente segndateal finedi consentirel'attuazione di eventuali azionicorrettive e/o preventive.

@L’Azien da provvedeinoltread effettuare specificiaudit dill parteai principal fomitori di serviz, in

mododaverificare esensibilizzare idiversi operatori sulle tematiche ambientali di primariointeresse.
| laboratori che effettuano analisi chimim-fisiche e biologiche, relative ai parametri ambienali
vengonoscelti in base al possessodelle qualifiche professionali richieste ed in base all’adozone di
sistemi certificati per laqualita /o accredilmentonazionde.

Decisioni amministrativee d programmazone

Nell'ambito dei processi decisional e di programmazione, gioca un ruolo fondamentale la stretta
collaborazione ed il confronto con la casa madre e le altre Cartiere appartenential gruppo. La
condivisionedelle esperienze permettediridurrela possibilitadierrore in fase di progettazionee
scelta della tecnologia e contemporaneamentearricchire ilknow-howdella DS Smith.

Sviluppo ambientale nelcontesto locale (CollaborazioneconlaPubblica Amministrazione)
La partecipazione a progetti ad ampio respiro a carattere sia nazionale che locale relativamente
all'ambiente e alla sicurezza ha permesso allAzienda di consolidare i rapporti con il territorio e le
autorita predisposteal suo controllo.

Lintenzionedella Direzioneé quellodiproseguirein questo percorsonella convinzione chesolola
conoscenzadelle realta e delle problematiche azienddidaparte del “mondo esterno’puo portarea
valutazioni serene efavorireundialogo costruttivo
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Sensibilizzazionee cultura ambientale

L'apertura aldidogoconle scuole, la consuetudine a favorirevisite in Azienda e sezioni esplicative in
aula, la realizzazionedispedificiaudiovisivie materiale divulgativo cartaceo, sonostate soloalcune
delleazioniche lo stabilimento ha promossoin aledirezione.

| continui rapporti con le Universita e Istituti di Ricerca nazionali ed esteri esplicatasi anche ndla
collaborazione fattiva dell'azienda con studentiperlarealizzazionedi tesi dilaurea e progetti specific,
ha portato non solo crescita culturde emiglioramentiin Azienda ma haanchedatol'opportunita agli
studenti di confrontarsi, spesso per la prima volta, col mondo del lavoro e, falvalta, di venire
direttamente integrati nellorganicoaziendale.

L'Azienda e trai sostenitori di progetti di formazione superiore e universitaria qudi il Corso IFTS
“Tecnico per lI'innovazioné’ (CSITALUCCA, Assindustria Lucca, Camera di Commercio di Luca,
Lucense, LiceoCassico “N. Machiavelli)ed i Masterin “Produzione della Carta/Cartone e Gestione el
Sistema Produttivo’ (Universita di Pisa e Celsius, Societa Lucchese per la Formazione e gli Studi
Universitari) in cui alcuni suoi manager sono presenti comedocenti.

DS Smith Paperltaliasrl - Cartiera di Luccapartecipa alGruppoRicerca & Innovazione di Assindustria
Lucca.

Sensibilizzazionee cultura ambientale - Economia Circolare
L'azienda, dasempre sensibile agliargomenti propri delleconomia circolare, intende promuoverela
specifica conoscenza della tematica a partire dal proprio interno: la consapevolezza intema & il
presuppostoperil miglioramento delle proprie prestazioni ed un requisto essenziale per comunicae
efficacemente all'esterno versoi diversi portatori di interesse.
Per questo I'Aziendaintende:

- valutare il proprio grado di maturita aziendale sull'economia circolare in base alla

@ metodologiadello standardBS 8001:2017;
- comunicre internamente i risultati dellaautovalutazione (lavagne virtuali + sessiani
informative dedicate).
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DS Smith—

Aspetti AmbientaliSignificativi

AspettiAmbientali Diretti

La valutazione della significativita viene svolta secondo una specifica procedura del Sistema di

Gestione Ambientale, attraverso 'esame dei sequenti elementi:

1. /aconformitalegisiativa. cioeil gadodi rispettodeirequisitilegislativi goplicabii

2. larilevanza: la quantificazione dell'aspetto ambientale (per esempioquantita dirifiuti prodotti) ela
potenzialita di produrre danni ambiental

3. l'efficdienza digestione: |a pessibilita di attuare azioni di miglioramento in relazione alle tecnologe
eallerisorseazienddi disponibili

4, |a sensibilita collettiva: importanza che l'aspetto ambientale in esame riveste per le parti
interessate e peridipendent

5. lafrequenza: duratadellattivitarelativa e laprobabilitadi accadimentodi eventualiemergenze.

| parametri di valutazione sono integrati con I'esame della criticita del territorio e la sensibilita
ambientale della popolazione locale (6.), effettuata sulla base dello studio relativo all’Andisi
Ambientale Iniziale del Distretto Cartario di Capannoni, realizzata nellambito del progetto Life-
Pioneer.

Ad ogni parametro & assegnatoun punteggio da O (nonsignificativo) a3 (significativo).

Gli aspetti ambientali diretti sono consideratisignificativi se LIVELLO D SIGNIFICATIVITA 218

Conformita Legl slativa

Rllevanza e s LIVELLO
Criticita del
X Frequenza + territorio = DI
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AspettiAmbientali Indiretti

La valutazione della significativita viene svolta secondo una specifica procedura del Sistema di

Gestione Ambientale, attraverso 'esame dei sequenti element:

1. Potenziale controllogestionale (la possibilita da parte dellaCartieradiinfluenzare o controllare il
comportamentodei soggettiintermedi);

2. Natura dellimpatto (derivante da attivita ditipoindustriale odaaltre attivita);

3. Numerosita degl impatti (il numero degl impattiambientali associati).

Ad ogni parametro e assegnatoun punteggio da O (minimo) a 12 (massimo).

Gli aspetti ambientali indiretti sono considerati significativise LIVELLODI SIGNIFICAT IVITA > 8

Potenziale . Natura dill'impatto ) LIVEII_LO
Controllo Numerosita degli impattij | SIGNIFICATIVITA'
Aspetti Ambientali Indiretti

Gl ) s el
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Programmie Traguardiambientali

Ilgruppo DS Smith haindividuato una seriedi attivita col fine diraggiungerei propri obiettivi

ambientali, tali attivita sonotrasferite acascata sututte lerealta produttive costituent.

DS Smith— INTERNAL

Theme Target Status
Closing the loop By 2021, we will train 100% of our designers on Greular Design. () Achlewed
theough better i
design By 2023, we will manufacture 100% recyclable or reusabie < Ontrack
paiaging
By 2030, we aim for all our pacikaging to be necycled or reused ~ Ontrack
By 2030, we will pllot 20 new business models for nprening S Onirack
pont-Conmumer waste quality and recytiing rates
Reduding waste By 2025, we will take 1 bilkon pieces of probilem plastics off S Onirack
and pollution wupermarket thehves,
By 2025, we will resnawe 250,000 lorries freem the road «J+ Behind
By 2025, we will work with partners to find solutions for Tued to S Ontrack
recyche’ packaging
Equipping people By 2025, we will engage 100% of our people on the circular o Ontrack
to lead the PLONCHTTY
ansitiontoa By 2030, we will engage S milion people on the trculer sconamy ./ Onftrack
ciroular economy  #nd circular lifestyles
Protecting 2035, wee will cptimine fibre use for individuad wipply chaimtin . Onitrack
natural FeSoUCEs of our newr pacicaging solutions
By 2030, we MM 10 optimile every fibre for every supdly chain < Onfrack
By 2021, 38 of ouf Forests will harve FOnESt Management (o) Rchigwed
certification i
By 2025, we will measure and improve biodiwersity inowr own =i Mot started
MLaintain that 100 of our sites are FSC certified ) Achiewved
Driving carbon By 2030, we will recduce our (0,2 pev tonne of productionby 3% 5 Ahead
reduction agairrt a 2015 base year
Haintan that 100% of in-scope sites are 150 50001 certifed each 513“& Achieved
o
Managing water By 2021, all sites in cusvent of future wiiter SITesaed ared wil E-E Achieved
respansibly have a mitigation plan in place e
By 2025, achieve pero Ron-coni cimances with contents to S Dntrack
discharge
By 2030, 3 paper mills to oprate ot of below imernal benchemark  /  Ontrack
rates for water corsumption
Sending rers By 2030, send neno watte to Lndfil < On track
wiaste tolandfil
Sourcing By S025, ermure that 100% of our suppleers compily with our S Onirack
sustainably suitaanatalty standards
Haintan that L00% of the papers we use are recytied or chainaf (&, Achiewed
cuitody certified eath year el
Contributingto By S025, launch 100 biadhersity propects acreas Europe and < Ahead
our commanities North America
By 2025, all of cur paper malls will run 3 boderersity programmein 7 Ontrack
the local community
Haintan that 100%: of cur $ites ane Engagd 6N Communty (7 Achbeved
DroGE ammies ach year i
Promoting human By 2022, vwe will conduct 3 human rghts ik sstesament S
rights
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Sintesi degli obiettivi di Miglioramento - consuntivo 2018-2020

Di sequito siriporta unasintesi degliobiettivi definiti peril periodo 2018-2020, coni risultati raggiunti
nel corsodel triennio.

I colori evidenziano in manieraimmediatailrisultato:

Verde - ObiettivoCompletato

Giallo - Obiettivo parzialmente completato

Rosso - Obiettivo NONcompletato/annullato

Per commenti piu diffusi sirimanda alle sezioni specifich e del Documento.

Aspetti L . . s
'_J . Obiettivo Target|Indicatore Intervento Stato 2020 Tempi |Responsabilita
Ambientali
Variazione
) o % acqua da|concessione pozziin
Ridurre prelievi ]
Prelievildrici | ddlafdda | 45% [ P°% essere can 2020 Direzione
it (rispetto al | attivazione prelievo
sotterranea totale) compensativo da
Fossa Nuova
Incrementare
I'utilizzo di acque
. piovane medante

lievi Idrici Ridurre consumo 54 mot Consumo di & 2020 Direzi

Prelievi Idrici specifico A4m speckico rec.upercl) |afcqua. irezione
piazzali (stima di
aquaraccolta:
14.000mc/anno)

.. .. | Ridurre scarico Scarico Fornire partedegli o
Scarichi Idrici specifico 42 mat specifico |scarichiidricialla CT 2020 Direzione
Scarichi Idrici Rldurre.scanco 42 mdt Scarfo Up-Jgradrlxgllmpllanto 2020 Direzione

specifico specifico | di desalinizzaziore
Scarichi Idrici RIdUI’I'e.SCBI'ICO 42 mot SCBI:I.EO Scancloacquem 2020 Direzione
specifico specifico Frizzone
Incrementare
Rid . Scari I'utilizzo di acque
Scarichi Idrici ! urre.scarlco 42 mc/t car.Fo piovane medante 2020 Direzione
specifico specifico .
recuperodiacqua da
piazzali
&
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Aspetti

Ambientali Obiettivo Target|Iindicatore Intervento
Migliorare
I'affidabilita del . . ,
Predisposizione di
R trattamento
Scarichi Idrici ) -- -- nuovo reattore
reflui nella .
) anaerobico
sezione
anaerobica
Consumidi (:"'9"9“9 e:j et o S
. rganizzare la antenimento
energia -- --
g_ Gestione 50001
elettrica dellEnergia
Consumidi Migliorare _—
. PP Sostituzione
energia l'efficdenza dele -- -- . . )
) raffinatore impasti
elettrica macchine
Consumidi Migliorare la
energia qualitadel -- -- Nuovo desolforatore
elettrica biogas
Rlclurr.e la Produzione Appllcar.e tecmlogla
Rifiuti produzione 65 weciica separazione pasti@
specificadi |Kg/tonn pul or fibrain corso su scda
scato pulper puip industride
Migliorare la
gestlont.e del (operturaarea
L deposito )
Rifiuti - - stoccaggio fbrae
temporaneo A
I sabbia
rifiuti (CER
03.0310)
Riduzione del
. Realizzazione di 1
PEISAF R ulteriore stoccaggio
Gestione  |impatto sul sudo in dst (soda)d
prodotto |e/o sulle acquedi| - - LTSI (2oiE
himici o dovut fine diridurre la
chimici scarico gvu oa ——
perdite .
. . cisternette
accidentali
Contenere il Copertura
Odori proprio impatto -- -- sedimentatore
odorigeno primario
. . Presenza Rimozione amianto
. Rimozione percentuale .
Amianto ) 0% . .| ancora presente in
amianto amianto in .
- Azienda
stabilimentoj
Aumentare i
controlli,siasul
prodotto chein Mantenimento delle
Question ?u.Jtto lo regole fjeIGMlD(Cood
. stabilimento, per| Manifacturing
relative al . | nd. n.d. i -
migliorare gli Practice) condivisea
prodotto standard di livello di Gruppo DS
qudita per la Smith
cartadestinata
allimballaggio
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Stato 2020

Tempi |Responsabilita

2019 Direzione
2018

2019 | Energy Manager
2020

2019 Direzione
2018 Direzione
2020 Direzione
2020 Direzione
2018 | Quality Manager
2020 Direzione
2019 Direzione
2018

2019 Direzione
2020
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Aspetti
Ambientai

Obiettivo Target|Indicatore

Diffondere la
conoscenza della

n. visite in

Intervento

Stato 2020 Tempi |Responsabilita

Sensibilizzazio tecnologia dela . . Organizzazione d 2018
. |3 giorni/| azendada| .~ . . A
ne e aultura cartaedeqli 1o parte di visite in aziendada 2019 Direzione
ambientale aspetti : pate di studenti 2020
; . studenti
ambientali
assodati
Evitare che le
. |attivita swlte da
Prestazionie |fornitori diberie
comportament|serizi pressola o audit Auditimprese 2018
i di(sub) Gartiera 1/anno ) esterne su 2019 Direzione
. Pate/anno . )
appaltatorie | producanoun ambiente/sicurezza 2020
fornitor mpatto
ambientale
negativo

DS Smith— INTERNAL
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Sintesi degliobiettivi di Miglioramento - preventivo 2021-2024

Di seguito siriporta unasintesidegi obiettivi definiti per il periodo 2021-2024.
I colori evidenziano in manieraimmediatailrisultato;
Verde - ObiettivoCompletato

Rosso - Obiettivo NONcompletato/annullato
Per commenti pits diffusi siimanda alle sezioni spedfiche del Documento.

Aspetti o . | L
ID ! . Obiettivo TargetIndicatore Intervento |Tempi Stato2021 Responsabilita
Ambientali
0,
Ridurre % acqua da e .
01 prelievi dalla pozzi Attivazione presa S
>3 Prelievi idrid lda 45% (rispetto d Fossa Nuova 2021 at.tesa di Project Engineer
avviamento
sotterranea totale) .
opemativo
Incrementare
Mantenere un I.Ut|l|zzo dlanue
02 ridott Consum piovane mediante
Prelievi Idrid 1ot e o me © su ° recupero diacqua | 2021 Project Engineer
23 consumo spedcifico dapi i (stimadi
specifico apiazzali (stimadi
acqua raccolta:
14.000 mc/anno)
Fornire parte degli
Mantenere un ) e
93-| sarichildrid |ridotto scarica 4,0 me/4 SCEI"IC'O scarichi 'dr,m aIIIaCI' 2023 3’,97 AD- Plant
23 i spedifico - Studiodi Awviato Manager
specitico fattibilita
Migliorare il Miglioramento
04 processodi sistemadi
23_ Sarichiidrid | depurazione| - -- flottazione 2021 Project Engineer
delle acque mediante
reflue pressurizzazione
05- . ... ,.. |Ridume scarid Scaico |Upgrading impiano
Sarichi Idrid e i 4,0 mc/t .I. 'pg I. gl p.l 2021 Project Engineer
23 specifico specifico |didesdinizaziore
06- ..y |Ridume scaricg Scaico Scarico acquein 3,97 Completato . .
Sarichi Idrid 4,0 mc/t 2022 ; Project Engineer
23 specifico spedifico Frizzone manonavviato J -
Incrementare
) . ) lutilizzo diacque
07- ichi Idrid Ridurre scaricg 40/t Scaico ) diante | 2021 Proiect Endi
>3 Sarichi Idrid specifico , spedifico piovane mg ian roject Engineer
recupero diacqua
dapiazzali
08- o M|q||.orare la Installazione diun In c9rso . . .
Sarichildrid | gestione del -- -- ) 2022 | Vdutazionedi | Project Engineer
23 disoleatore S
depuratore fattibilita
- Rinnovo pre-
09 Migliorare la idificato
“| Sarichildrid | gestione del -- -- aC|" ficatore 2021 Project Enginear
23 dellimpianto d
depuratore .
depurazione
Ridurre la . Applicae aregime
10 duzi 65 Produzione ¢ logi 7
: Rifiuti produzioné spedifica echologia 2022 | . Plant Manger
23 specificadi |Kg/tonn | separazione Riprogrammato
scarto pulper pulper plasticafibra
Contene.re il Copertura Pratiche
11- . proprio . .. ) . )
Odori . -- -- sedimentatore | 2022 | amministrative | Project Engineer
23 impatto . . .
) primario in corso
odorigeno
&
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Aspetti

Tempi Stato2021 Responsabilita

In fase di
completamento

Ambientali Obiettivo Target Indicatore Intervento
12-| Emissioniin | Rdurre Stazione diricarica
linquinamento|  -- -- ) .| 2022
23 atmosfera ) per carellielettrici
atmosferico
Migliorare ed 2021
13- Consumidi  |Organizzare la Mantenimento SE| 2022
23 |enemia elettrica| Gestione 50001 2023
dellEnergia 2024
Aumentae i
controlli,sia
sul prodotto Mantenimento

che in tutto lo

delle reqole del

2021

Logistic Manager

[Empets |

Energy Manager

E=1

1 Questioni stabilimento, GMP (Good 022
23- relative al per migliorare| n.d. nd. Manifacturing 2023 GMP Manager
prodotto gli sandard di Practice) condivie 2024
qualita per la alivello diGruppo
carta DS Smith
destinata
allimballaggio
Diffondere la Sospeso per
conoscenza situazione
Sensbilizazione della ' o n..VISItE in Organizzazione d 2021 pandemica
15- tecnologia |3 giornV/| aziendada| . . . ) 2022
ecultura . |visite inaziendada Plant Manager
23 ] dellacartae | anno parte di te di student 2023
ambientale | gegj aspetti studenti | PAtearstudent | 5no4
ambientali
associati
Diffondere la
conoscenza
- . della Partecipazione | 2021
Sensibilizzazione ) ,
16- tecnologia Numero d | come Docenti per | 2022
ecultura 30 o i HRManager
23 ] | dellacarta e lezioni/anno formazione 2023
ambientale degli aspetti industria cartaria | 2024
ambientali
associati
Evitae che le Sospeso per
attivita swolte situazione
Prestazonie [d@ fornitori di pandemica
comportamenti | Denie servizi . Auditimprese 2021 o
17- di (sub) pressola 1/am n. audit Il ©rn 2022 Sustainability
23 . Cartiera a0 | parte/anno ambie:nte/seicsuureze 2023 Manager
appalt.ato!'le producano un 2024
fornitori impatto
ambientale
negativo
Supportae la .-
Migliorare la
18- ) . filiera g s Sustainability
Materie prime , . -- -- tracciabilita del | 2024 In corso
23 dell'economia o Manager
) maceroin ingreso
circolare
Autovalutazione
- . Diffondere la internadellivellodi
Sensibilizzazione oo In o
19- cultura maturita aziendae . Sustainability
ecultura . ) -- -- , X 2022 |programmazone
23 . | dell'economia sulleconomia | 2022 Manager
ambientale circolare circolare (BS ne

8001:2017)
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Normativee Autorizzazioniambientali
applicabili

Normative ambientaliapplicabili

Aspetti Ambientali |

ACQUA

Nomativa Applicabile
DLgs. n.152del 03/04/2006 (parte Il) e sm.i.- Norme in materia ambientale

Digs n.275del 12/07/1993- Riardinoin materiadi concessionid acquepubbliche

Regio Decreton.1285del 14/08/1920 - Regolamento perladerivazione edutilizzazione diacque
pubbliche

Regio Decreton.1175del 11/12/1933 - Testo unico delle dsposzionidilegge sulle acqueed impiant
elettrici

L.R 31Maggio 2006 n20-Normaperlatutela celleacquedallinquiremento Comemodificatoda Legge
Regionale 3mara 2010 n.28e dallaleggeRegionale 10 ottobre 2011, n.50

Decreto Pres. GiuntaReg. i’ 46/R del 08/09/2008 - Regolamerto diattuazione dellaleggeregonde 31
maaqgio 2006,n.20“Normeper b tutda delle acque dallimmuinamento, Comemodificatodal Decreto
PresidenteGiunta Regionde 10febbraio 2011, n.5/Re dal Decreto FresidenteGiuntaRegonale 17
dicembre 2012,n.76R

Legge Regionale13 ottobre2017, n. 57 - Disposizioni in materiadi canoni per I'uso del demanioidricoe per
l'utilizzazione delle acque

ARIA

DLgs. n.152del03/04/2006 (Parte V) e sm.i.-Norme in materia ambientale

Legge regionalell febbraio 2010, n.S - Normeper latutela della qudita del'aria ambiente

Legge n.549del28/12/1993 e smi - Misure atutela dell'ozono stratosferico e dell'ambiente

Regolamento (CE) n° 2037/2000 del parementoe urope oe del consiglio del 25/06/2000- Sostanzeche
riducono lostratodi ozono.

DP.R. n°147 del15/02/2006 - Regolamento corcernentemoddita per il ontrollo edil recupero difughedi
sostanze lesive della fasciadi ozono sratosferico daapparecchiaturedi refrigerazionee di
condizionamentodaria e pompedi cdore, di cuial RegolamentoCE n°2037/2000.

Direttiva 2003/87/CE del 14/07/2004 es.m.i. - Pianonazionaledassegnazionedelle quote di emissionidei
gas effettoserra

DLgs. n°216del04/04/2006 - Attuazzionedelledirettive 2003/87 e2004/10V/CE inmateriadiscambiodi
quote diemissionideigas ad effetto serranellaComunita,con iferimentoai meccanismidi progettodel
Protocollo diKyoto

Regolamento (UE)n.1193/2011dellaConmissione, del 18novembre 2011, che istituisceun registro
dellUnioneperilperiodo discambio aventeinizioil 1°gennaio 2013 eiperiodid scambiosuccessivi relativi
alsistema discambio dellequotedi emissioni ddl'Unione conformementealladirettiva 2003/87/CE del
Parlamento eurgpeo edel Gonsidio ealladecisicne n 280/2004/CEdel Parlamentoeuropeo edel (onsidio
e che modifica iregolamenti della Commissone(CE) n 2216/2004 e (UE) n 920/2010

DPR 27 gemaio 012, n. 43-Regolamentore cante attuazionedelregolamento(Ce)n. 842/2006 sutaluni
gas fluorurati adeffetto serra

Regolamento 21giugno2012,n.601/2012/Ue Regolamento concementeil manitoraggioe la
comunicazionedelle emissionid gas aeffetto serra aisensidelladirettiva2003/87/ e del Parlamento

europeo e del Consiglio

Deliberazione 13novembre2012, n. 27 Adempiment dicuialregolamento(Ue) n.601/2012 della
commissione europeadel 2l giugno 2012 concernerte il monitoraggio elacomunicazionedelle emissioni
digas aeffetto serra asensidelladirettiva2003/87 [Ce del Parlamento europeo e del Corsiglio

Digs 13 settembre 2013, n. 108 - Sostanzeche riducanolostatodiozono -Sanzoniperlaviolazionedelle
disposizionidelRegolanento 1005/2009

Regolamento UE517/2014 - Gasfluoruratiaeffettoserrae abogazione Regobmento ((E) n.842/2006

Delib. GonsiglioReg. (Toscana) 18 luglio 2018, n 72 -Pianoregionaleper laqudita dell'ariaambiente
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Aspetti Ambientali

CAMPI
ELETTROMAGNETIC

NormativaApplicabile

Legge n.36del 23/04/2001 - Legge quadrosullaproteziore dalleesposizionia campieletfrici,
magnetici edelettromagnefci

ENERGIA

Legge n.10 d=109/01/1991 - Nome per l'attuazionedel Piano energetico reziorale inmateria di uso
razionale del'energia, dirisparmioenergeticoe disvilup po delle fontirinnovabili dierergia

D.P.R. n.412 del26/08/1993(madificato negliallegatiF e Gdal DPR 17/03/2003) - Regolamento
recante norme perla progettazione, lirstallazione, I'esercizio e lamanutenzionedegliim pianti termici

L.10/91come modificato ddla Legge 17 dicembre 2012, n.221

D.P.R. n.53del11/02/1998 - Regdamento recante disciplira deiprocedimenti rdativi alla
autorizzazione allacostruzione eall'esercizio diimpiantidi produzionedienergiaelettrica che utilizzao
fonti convenziondli.

Legge Regionale n° 39 del 24/02/2005- Disposidoni n materiadienergia

DM 10/09/2010 -Lineequida perlautaizzazionealimentati da fonti innovabili

D.lgs. 03/03/2011, n.28 - Attuazionedelladirettiva 2009/28/CEsullapromozione delfuso
dellenergiada fontirimovabili, recante modificae successiva abrogazonedelledirettive 2001/77/CE
e 2003/30/E.

D.Lgs 102 del04/07/2014 - Attuazionedella direttiva2012/27 /UE sullefficenzaenergetica, che
modificale drettive 2009/125/CE e2010/30/UEe abrogale direttive 2004/8/CE e 2006/32/CE
Come daultimomodificato da Rettifica(naz)24/07/2014

IPPC

D.Lgs. n. 152del 03/04/2006 (Parte Il)es.m.i - Normein materiaambientde

Decreto Minsteride dd 31/01/2005 -Emanazione di Inee guidaperlindividuazione el'utiizzazione
delle miglioritecniche dsponbili,perleattivita elencate nel'allegto Ideldecreto legislativo 4 agosto
1999, n.372.

Legge Regionale n61 del22/12/2003- Norme inmateriadiautorizzazioneinte gata anbientale.
Modifiche alla legge regionde 3 mvenmbre1998n.79 (Norme per I'appicazionedellavalutazione di
impatto ambientde)

Norma Tecnica - Dicembre 2001 -ReferenceDocument on Best Available Techniquesin the Pulpand
Paper Industry.

Decreto Minsteride dd 23/11/2001 - Dati, formato e modadlita’' della comunicazonedicui dl'art 10,
commal, deldecreto legislativo 4agosto 1999, n.372.

D.Igs. n.46 del4 marzo2014 - Attuazione delladirettiva 20L0/75/UErelativaalle emissioni industridi
(prevenzionee riduzione integrate dell'inquinamento)

PREVENZIONE
INCENDI

Decreto Minsteride dd 16/02/1982 -Modificazionidd D.M 27 ®ttembrel965, concernente la
determinazionedelle attivitasoggetteallevisitedi prevenzioneincendi

D.P.R. n°577del29/07/1982- Approvazionedel regolamento concernentel'e spletamentodeiserviz
antincendi

Decreto Minsteride dd 10/03/1998 - Criterigenerali d sicurezzaantincendio eperlagestione
del'emergerzaneiluodhidilavoro.

D.P.R. 1agosto 2011, n.151-Regdamento recante semplificazione dedla disciplina dei pro®dimenti
relativi dla preverzionededi incendi, anorma del'articolo 49, comma4-quater,del decreto-legge 31
maggio 2010, n. 78, corvertito, con madificazion, dalla legge 30 luglio2010, n.122.(11G0193) (GU
n.221 del 22-9-2011) come ch ultimo modificatoda Legge 9B/2013 eDL 101/2013

Decreto Minkteride dd 07/08/2012 Disposizioni relative dle madalita di pre sentazioneddle istanze
concernentiiprocedimenti d prevenzione incendi e alladocumentazionedaallegareai sensi
del'articolo 2 comma 7, del decreto del Presidente della Repubblica 1°agosto 2011, n151
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Aspetti Ambientali

Nomativa Applicabile

RADIAZIONI
IONIZZANTI

DLgs. n° 230 del17/03/1995 - Attuazionedelledirettive 89/618/Euratom, 90/641/Euratom,
92/3/Euratom e96/29/Euratomin materiadiradiazioni ionizzanti

DLgs. n° 241 del 26/05/2000 - Attuazionedelladire ttiva 96/29/EURATOM in materia di protezione
sanitaria della popolazionee deilavoratori contro i rischi derivantiddle radazioniiornizzanti.

RIFIUTI

DLgs. n.152del03/04/2006 (pate IV) e sm.i.-Norme in materiaambientale

Decreto Ministerale del 0502/1998, modficato dal D.M. r° 186 del05/04/2006 - Irdividuazione deirifiuti

non pericolosisottopostialle procedure semplificatedireaipero aisensidegli att. 31e 33delD. Igsn. 22
del 05/02/1997.

DLgs. n. 95del 27/01/1992- Attuazionedelle drettive 75/439CEEe 87/101/(EE relative alla
eliminazione deglioli wsati.

DM 27/09/2010 - Definizione dei criteridi anmissibilitadei rifiutiin discarica, insostituzione diquell
contenuti neldecretodel ministeroddl'ambiente edella tuteladel territorio 3 agosto 2005

LEGGE 24 marzo2012, n. 28 Conversione inlegge, can modificazioni, del decreto-legge 25gennaio 2012,n.
2,recante misurestraordinarieeurgenti inmateriaambientale.

Dl22 giugno2012, n. 83 (cd."DI Gescita”) -ConvertitoconLegge 7agosto2012,n.134 Disposizioni urgent
in materia dicrescitadel Paese

Direttiva 2012/19/UE del 4luglio2012 suirifiutidi apparecchiature dettriche ed elettroniche (RAEE)
recante modifichesosanzialialla precedente direttiva 2002/96/CE del 27 gennaio 2003recepita inltalia

con il DLgs.151/2005

DM. 10agosto 012,n.161"Regolamentore cante ladisciplinadell'utilizzazione delle terre e rocce da
scavo”

Decreto 17 ottobre 2012, n. 210 Regdamento concemente modificheal decreto deIMinistro dell'ambiente
edellatutela delterrtorioedel mare25 maggio2012,n.141 (Sstri)

Legge 300ttobre2013, n. 125 - Conversiore in legge, conmodificazbni, del decreto-legge 31 agosto 2013,
n.101,recante dsposzioniurgenti peril perseguimento d obiettividirazionalizzazione nelle pubbliche
amministrazioni

Decreto Ministeriale 30 mazo 2016, n. 78 - Regdamento re cante disp osiZoni relative al funzionamentoe
ottimizzazione del sistemadi tracciabilita deirifiutiinattuazione dellarticolo 188-bis,comma4-bis,del
decreto legislativo 3 aprile2006,n.152.

DECRETO-LEGGE 30 dicembre 2016, n.244- Prorogae definizione di termini.

Legge 27 dicembre 2017, n. 205- Bilancio d previsione delloStato perI'anno firenziaio 2018 ebilancio
pluriennaleper il triennio 2018-2020. (La Leggedibilancio, frale altre cose, al c. 1134 prorogadiunannoi
termini previsti perl'adeguamento al SISTRI)

Decretn-leggel4 dicembre2018, n.135 Disposzioniurgenti inmateriadisostegnoe semplificazione perle
imprese e perlapubblca amministrazione.(aboliziore SISTRI)

RUMORE

Decreto delPresidente delConsigliodei Ministridel /03/1991es.m.. - Limitimassimidiesposizioneal
rumore negliambientiabitativi enellambienteesterno.

Legge n° 447 del 26/10/1995 - Legge quadro sullinquinamentoacustico

Decreto Ministerale del 11/12/1996 -Applicazione del criteriodifferenzide pergliimpiantia ciclo
produttivo contiruo.

Decreto delPresidente delConsigliodei Ministridel 14/11/1997 - Determinazione de valarilimite delle
sorgenti sonore.

Legge Regionalen® 89del 01/12/1998 e successivemodificheed inteagrazioni - Norme inmateria di
inquinamento acustico.
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Aspetti Ambientali

SOSTANZE
PERICOLOSE

SUOLOE
SOTTOSUOLO

NormativaApplicabile

Regolamento(CE)n. 1907/2006 del 18/12/2006 - Concerrentela regstrazione lavdutazione,

l'autorizzazione ela restrizione ddle sostanz chimiche (REACH)

D.Lgs. n°® 52 del13/02/1997 - Attuazionedella direttiva92/32/CEEconcernente classificazione,

imballaggio ed etichettaturadellesostanzeperimlose

D.Lgs. n° 65 del114/03/2003- Attuazione ddle direttive 1999/45/CE e2001/60/CE relative alla
classificazione, allimbadlagdo e dl'etichettaturadeipreparati pericolcsi

Regolamento(CE)n. 1272/2008 del16dicembre 2008 - Relativoalladassificazione, all'etichettaturae
allimballaggio delle sostanzee dellemiscelechemodifica eabrogale direttive 67/548/CEEe

1999/45/CE e cherecamodificad regdamento (CE) n1907/2006

D.Lgs. n. 152del 03/04/2006 (parte guarta) e s.m.i.-Normein materiaambientde
Decreto Preddente Repubblical3 giugno 2017,n.120- Regolamentorecante ladisciplinase mplificata

della gestione delle temre e rocce dascavo

Autorizzazioni ambientali

Aspetti Ambientali

Nomativa Applicabile

Ente competente

IPPC

RISORSA IDRICA

ENERGIA

Determina Regione Toscanan. 13874 del 2/08/2019 (Riesame
convalenzad rinnovo) come da utimoaggiornato conDD 21059
del21/12/2020

Determinazione n.2477 del05/06/2013 -Rinnowo corcessione
relativaa n°6 pozz (Pratica n 1667)

Regione Tos@na

Provinciadi Lucca

Decreto 6991 del14/05/2020 - (oncessione di derivazionedi
acque pubbliche uuperficialidal RioFossaNwvain localita@panneg
in mune diPorcari (LU) - (Fratica4023/2019)

Regione Tos@na

Determinazione n.4297del 23/07/2010 - Rinnovo concessionedi
derivazione acquadal Rio Frizzonead wso industriale con
restituzioneed antincendioloc. Brezzanel omune di Porcari
(Pratican. 2278)

Autorizzazione ademetteregas aeffetto serra- Aut. Min. Ambiente
n°1334del 03/01/2005

Comunicazione diAttivaziore generatoreenergiaelettrica
Impianto esente da impostaperenergia elettrica(art.52, c.3,par.C)
eddaobbligodi denunda e elativa licenza d esercizio(art.3,¢.3

Provinciadi Lucca

Ministero ael/Ambiente e Tutela
del territornio

U.T.ILF.
Ufficio di Livano

Autorizzazione Urican7660del17/12/2010- Impianto Prod uzione
EnergiadaBiogas

ProvinciadiLucca

PREVENZIONE
INCENDI

Attestazione dirinnovoperiodicodi conformita antincendiodel
08/03/2017 (pratica 10741).

(omando Provirtialedei Vigil ae/
fuoco diLlucca
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Trasparenzae Coinvolgimento

Il presente Documento e reso disponibile atutti gli interessati su supporto informatico allindirizo

https.//www.dssmith.com/paper/about/paper-mills/lucca-it e su specificarichiesta da indirizzare al
Referente EMASi Stahilimento

Referente EMAS

Sustainability Manager: Ing. LidoFerri - lido.ferm @dssmith.com

Tel: +390583 2961

Fax: +390583 296600

DS Smith Paperltaliasrl- Stabilmento di Porcari ViadelFrizzone 55016 Porcari(LU)

DS Smith, néell'ottica dei principi di trasparenza e coinvolgimento che da sempre contraddistinguono
[Azienda, invita a segnalare tutti gli spunti di miglioramento utii per uno sviluppo sostenibile a
garanziadiun ambientepiavivibile pernoi stessi edinastri figh
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