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Premessa

Questo Documento costituisce Dichiarazione Ambientale ai sensi del Regolamento CE n®1221/2009 (Eco-
Management and Audit Scheme — EMAS) come aggiornato dal Regolamento (UE) 2018/2026, cd & stato
redatto da un Gruppo di |Lavoro dedicato per fornire, a tutti | soggetti intcressati, informazioni circa le
attivita svolte ¢ le azioni intraprese per il continuo miglioramento delle prestazioni ambientali di DS Smith
Paper Italia srl -~ Cartiera di Lucca. Questo Documento & stato approvato dalla Direzione nella persona di
MASSIMO BASTA - Amministratore Delegato e ALESSANDRO ROSELLINI - Delegato Ambientale dello
stabilimento DS Smith Paper Italia srl - Carticra di Lucca.

DS Smith Paper Italia srl — Cartiera di Lucca si impegna a diffondere e rendere pubblico questo Documento
ai collaboratori dell’Azienda ed al pubblico esterno interessato (comunita locale, istituzioni pubbliche, gruppi
d'interesse, etc.). DS Smith Paper Italia srl — Cartiera di Lucca si impegna inoltre ad elaborare ed a rendere

noti, annualmente, i successivi aggiornamenti convalidati dal verificalore ambienlale accreditato.

Aggiornamento della Dichiarazione Ambientale

Nella presente revisione sono stati aggiornati tutti i dati inerenti alle prestazioni ambientali della Cartiera
di Lucca al 31/12/2024.

DS SMITH PAPER ITALIA SRL - CARTIERA DI LUCCA

Indirizzo: Via del Frizzone - 55016 Porcari (LU) - Italia - CF/P.IVA: 08459230960
Codice attivita NACE: 17.12- Fabbricazione di carta e cartone

Registrazione EMAS: IT-000449 del 03/02/2006

Verificatore EMAS: DNV Business Assurance Italia Srl (IT-V-0003)

Il prossimo aggiornamento della Dichiarazione Ambientale & previsto per dicembre 2025,

Principali riferimenti aziendali
Convalida

La presente Dichiarazione Ambientale & slata sottoposta a
verifica e convalida da parte del verificatore accreditato,
I'Istituto DNV Business Assurance Italia Srl, Via Energy
Park 14, 20871 Vimercate (MB), accreditamento 1-V-
0003, nella data a fianco riportata, al fine di garantire che
le informazioni e i dati presentati sono affidabili, credibili
ed esatti nonché conformi a quanto previsto dallo stesso
Regolamento.
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Macro Dati Generali

udm 2021 2022 2023 2024
Fatturato kE 191.279 256.031 152.402 143.754
Produzione netta
P ton/anno 400.892 374.253 348.379 370.425
Dipendenti e 183 198 209 234
Giorni lavorati giorni 353 344 320 335
ton/uomo
S 2.191 1.890 1.667 1.583
Produttivita® =
ton/giorni
{iarat 1.136 1.088 1.089 1.106

* A partire dal 2024, a fronle dellincremento del personale dedicato allo sviluppo del Progetto Lion (si veda oltre per
dettaqgli), il parametro di Produttivitd espresso in termini di tonneliate prodotte per vomo alfanno & stato espresso anche
in termini di tonneflate prodotte per giorno favoralo alfanno, al fine di garantive una migiiore rapprosentativita dol
paramelro stesso,

Il Gruppo di lavoro

MASSIMO BASTA - Amministratore Delegato

ALESSANDRO ROSELLINI - Delegato per la sicurezza e "'ambiente
CHIARA LUCAROTTI - Responsabile Sustainability ¢ Sistemi di Gestione 150 14001 ed EMAS.

ANDREINI MATTEO - Sustainability Assistant e Coordinatore per la gestione del Sistema Qualitad-Ambiente.
SERGIO CAPUTO - Responsabile Servizio Prevenzione e Prolezione
MARIO MARTIMELLI - Addetto Servizio Prevenzione e Protezione
MATTED FODERA' — Responsabile Produzione

AMNDREA BIANCHI — Responsabile geslione dell'impianto di depurazione
MICHELA SIGNORINI — Responsabile Qualita e Laboratorio

Si ringrazia inoltre la societd ambiente s.p.a per la collaborazione.
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La Cartiera

La Cartiera DS Smith di Lucca rappresenta uno degli stabilimenti simbolo nel panorama cartario italiano,

con una storia che affonda le radici nel 1970.

La Carticra produce carta per ondulatori (sia copertine che onde), in diverse varianti di grammatura ¢
colore, utilizzando come materia prima carta da riciclo. La produrzione avviene a ciclo continuo, salvo

fermate programmate per interventi di manutenzione ordinaria e straordinaria.

1l sito produttivo si sviluppa su una superficie di circa 172.000 mq, di cui 36.000 mq di superficie coperta.

In sintesi, lo stabilimento & articolato nei scguenti repartifaree produttive:
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Inquadramento geografico

Lo stabilimento DS Smith Paper Italia srl & ubicato nel comune di Porcari (Lucca) in Via del Frizzone. 1|
territorio comunale confina a nord, ad ovest ed a sud con il comune di Capanneoni, e ad est con i comuni di

Montecarlo ed Altopascio.

Lo stabilimento sorge in una fascia di territorio ricompresa tra la linea Ferroviaria Lucca — Pistoia (nord}), la
strada comunale del Frizzone (ovest), l'autostrada A1l {sud) e la Fossa MNuova (cst). Ad ovest dello

stabilimento, oltre la strada comunale del Frizzone, & collocato il casello autostradale All - Capannori.

In area contigua al sito, in direzione sud, & situata la Centrale Termoelettrica a melano — acquisita dal
Gruppo DS Smith nel febbraio 2014 - che rifornisce di energia clettrica e vapore lo stabilimento. Sempre
in direzione sud, oltre la linea del tracciato autostradale, & situato I'impianto di depurazione consortile

gestito da Aquapur.

In area prossima al sito sorgono, inoltre, altri importanti stabilimenti appartenanti al sellore cartario, ed in
particolare:

s+ Essity — Lucca 1 (ex Cartiera San Marco), situata in direzione nord;

= Essity - Lucca 2 situata a sud-est, lungo la direttrice autostradale;

=« Sofidel, situata a sud-est, oltre la direttrice autostradale.

I centri abitati pitl prossimi al sito sono rappresentati dalla frazione Padule, situata a circa 2 km di distanza
e |'abitato di Porcari, situato a circa 6 km. Sono, inoltre, presenti edifici rurali lungo il Fossa Nuova a nord

- est dello stabilimento. Al confine nord dell'impianto ¢ stata realizzata un'area di servizio con alloggio

custode,

latifudine  43° 40° 337 NORD

longiluding 107 36 15 LS1
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Il Gruppo DS Smith

Il Gruppo DS Smith ple svolge la sua attivita con pil di 300 stabilimenti distribuiti in oltre 30 pacsi ncl
mendeo, con pit di 30,000 dipendenti e un fatturato di oltre & millardi di euro.,

1l gruppo si suddivide in guattro divisioni {Recycling — Paper — Packaging - NAPP: North America Packaging
& Papcr).

Recycling r Paper | | Packaging NAPP |

8,

La Carticra di Lucca fa parte della divisione Paper.
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Il ciclo produttivo

Il ciclo produttivo & riassumibile in sei fasi:

1
Ricevimento e Stoccaggio
Materia Prima

La materia prima & costituita da carta da riciclo fornita prevalentemente dalla D5 Smith Recycling, apposita divisione di D5 Smilh
per la raccolta, selevione e distribuzione di carta da ricidlare, oppure tramite le convenzioni Talle allraverse il consorzio COMIECO e
le plattaforme aderenti, il tutto in modo da perseguire gli obicllivi di recupero e ricico previst dalle direttive europee applicabill. La
carta da ricicio imballata vienc approvvigionala medianle rasporbo su strada, Dopo aver effettuato | controlll In accettazione, Ia carta
da riciclo viene sislemata nelle apposile stive di stoccaggio. La gestione degll stoccaggl avviens In base a specifiche procedure di
lavoro linalizzake a garantive la corretta conservazione del materiale, a prevenirne Il deterioramento, a garantire i requisiti di sicurezza
per la prevenzione Incendl e la sicurezza degli operatori.

2

Preparazione Impasti

La lase di preparagione impasli consiste in successive lavorazionl finalizzate alla preparazions e raffinazione dallimpasto fibrosoe che
verrd pol trasformato in bobine.
Le operazioni principall sono le seguentl:

< Spappolamento - con I'operazione di spappolamento la carta da ridiclo viene trasformala in una sospensione librosa mediante
aggiunta di acqua di recupenn e tramite Fazione meccanica sviluppala dal relore dello spappolatore che provoca lo sfaldamento
della carta riducendola in fibre elementari.

v Fpurazione pasta: in gquesta fase & fondamentale eliminare dallimpasto | materiall non cartacel ¢he non risultano essere
funzionali per la produgione ¢ per la gualitd del prodotto finite., 1l procedimento avviene In pil fasi in modo da togliere inizialmente
le parti piti grossolane e via via |2 pld picocole,

v Addensamemnto e Raffinazione: la fase di raffinazione & finalizzata ad aumenlare le carallerisliche di resislenza meccanica del
materiale, favarendo | legami interfibra. Tl trattamento consisle cssendalmente in un'encrgica azione meccanica che, madiante
frazionamento e sfribillazicne delle fibre, favorisce la oreagbone di un elevalo numero di legamil tra fibra e fibra per sviluppare
solidita e resistenza del foglio.

Smith
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3
Dosaggio prodotti chimici

La sospensiong raffinata viene raccolta nefle tine di stoccaqgle e da qui prelevata in opportuns proparzioni ed inviata alla tina di

miscelazione dove vengone agglunt prodotti chimicl per migliorare le caratteristiche della carta e garantire una maggior resa dalla
matchina continua.

F: |
Formazione, disidratazione e
asciugatura foglio di carta

La produzione del foglio sl sviluppa su due macchine continue, La macchina 1 (MC 1) opera con la tecnologla della doppia tela di
formarione (tela e teling). 12 macchina 2 (MC 2) con la pit moderna tecnologia di formazione detta “gap former” per cio che riguarda
lo strato inferinore del foglio, mentre mantiena la tela di formazione a Llavola piana (Leline) per lo stralo superiore. Tulle e carle
prodolie nello stabilimenlo, infalli, sono cosliluile da due sbrati accoppiati. I compito principale della macchina continua & quello di
Tormare il Toglio di carla da un impasto di densita intormo allo 0,5% e portarlo ad un grado di secco di circa il 94%., Questo processo
5 sviluppa nelle tre sezioni della macchina continua: formazione, presse, secchera, Sulla tela si forma la parte inferiore di quello
che sara il fogiio di carta, il cosiddetto “retro” e sul telino la parte superiore denominata "copertina”. Alla fine della sceione di
formazione, i due strati di carta (circa 12% di secco) i accoppiano ramile il nullo accoppialore ¢ diventano un unico foglio; da guesto
punlo iniga la sczone presse, dove il foglio viene ulterlormente disidratato per pressione meccanica esercitata da pesanti rulll ad
asse orizzontale. La pressatura del foglio avviene con Intermediazione dl feltri che hanno Ia funztons di accompagnare Il foglio, poce
resistente perché ancora molto umide, sotto I'azione delle presse e assorhire I'zoqua che si origina durante Ja pressatura. Tn uscita
dalle presse (circa 50% di secco), il foglio di carta passa poi alla "seccheria”, sezione della macchina continea, dove l'azione di
ascivgamento & completata per evaporazione mediante contallo Lra la carla ¢ la superficdce calda dei cilindr cssicc:
vapore direlto.

5
Allestimento finale

1l faglio in uscita dalla seccheria viene avvalto in continuo, su un rullo metallico fino a raggiungere le dimensioni ed il peso stabilito.
Una volla raggiunte le dimensioni volute, il rotelo viene trasferito alla bobinatrice dove viene tagliato e riavvolto, su anime di cartone,
in babine pil piccole, corspondent agl ordini del client e funzionall alle modalita di trasporto.,

: D5
10 Smith
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6
Stoccaggio e spedizione
prodotto finito

mezgi i rasporto.

Le: bobine del prodelle finito vengono prelevate dalle aree dl stoccaggio e caricate con I'ausllio di carrelli elevatori efo carriponbe sui

Una parte della produzione della 5 SMITH Paper, drca il 50%, & assorbita dagli ondulabor consociali sia in Italia sia all’estero, |

resto & suddiviso fra clienti italiani ed esteri.

Impianti ausiliari e utilities

Impianto depurazione acgque refiue

1l processo di depurazione consiste in una serie articolata di trattamenti chimico-fisici e biologici (Figura 1).
In particolare, la fase di trattamento anaerobico produce il biogas che viene inviato alla adiacente Centrale
di Cogenerazione per la produzione di energia termica ed elettrica.

Mellanno 2019 sono state cffettuate importanti modifiche dellimpianto che hanno comportato

miglioramenti sia ambientali che di gestione.

E stato implementato un sistema di raffreddamento dell’acqua in ingresso senza contatto diretto tra fluido
raffreddante e fluido raffreddato (acqua in ingresso). Per ottimizzare le prestazioni ambientali (emissioni in
atmosfera), il fluido raffreddante viene gestito in un circuito chiuso appositamente realizzato (Figura 2). C
stato, inoltre, installato ed avviato il terzo reattore anaerobico EGSB. Questo impianto & in grado di trattare
tutta I'acqua refluo dello stahilimento e quindi, dato che la fase anaerobica & fondamentale per il corretto
funzionamento di tutto I'impianto di depurazione, la sua introduzione rappresenta una maggior sicurezza e
garanzia per la qualita e l'efficicnza nel trattamento dell'acqua dello slabilimento. Inoltre, la possibilita di
utilizzare i lre reallori sia contemporaneamente sia in manicra alternata, consente una grande Messibilita
nella programmazione e realizzazione della manutenzione.

Mel corso del 2022 & stata realizzata la copertura l'anello esterno del sedimentatore primario con
installazione di filtri fotocatalitici, al fine di contenere le emissioni odorigene.

Figura 2

Figura 1
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Approvvigionamento idrico

Le fonti di approvvigionamento idrico sono state e L
opportunamente differenziate, sulla base delle rozZal E:fgiﬁ'z’;ﬁj [ ggg?;ﬁE Rt
esigenze aziendali e del contesto territoriale. In __!F_

particolare, al prelievo da pozzi si aggiunge il '

collegamento all'impianto dell’acquedotto | TRATTAMENTI PRELIMINARI
industriale della Piana di Lucca - comunemente "

conosciuto col nome di "Tubone” — ¢ l'opera di L‘+

prosa dal Torrente Frizzone, che scorre S R RICD
parallelamente al confine ovest dello stabilimento. ( s ] SANITARIO ]

Inoltre, 1a Cartiera viene rifornita in minima parte
di acqua di recupero da parte dell’adiacente Centrale Termoelettrica.

Al fine di ottimizzarce I'impicgo delle risorse idriche, 'intero ciclo delle acque & strutturato in modo da favorire
il massimo riutilizzo delle acque di processo attraverso un‘articolata rete di recupero e ridistribuzione delle
acque.

In particolare, parte delle acque trattate e depurate, sono inviate ad una vasca di miscclazione che
raceoglie anche le acque prelevate dal Rio Frizzone. A valle della vasca di miscelazione, le acque subiscono
un ulteriore trattamento di filtrazione ¢ vengono inviate di nuovo al processo.

Inoltre, una quota parte di acqua in uscita dal processo di depurazione viene inviata ad un impianto di
ultrafiltrazione, elettrodialisi e osmosi inversa per un riutilizzo nelle fasi di processo che richiedono acqua
con ridotta conducibilita.
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Gruppo di produzione di energia
MNell'agosto 2014 & stato realizzato ed —
attivato un sisterna di trasporto del i
biogas (prodotto dalla sczione di :
digestione anaerobica dell'impianto di
depurazione acque) verso la Centrale Biogss depurato A
Termoelettrica adiacante al sito di sare
Cartiera, per un suo impiego come Sezione
combustibile accessorio in alimento < ol Eayiiioisad
alla Cenlrale stessa. Inoltre, questo - [ Smmm]. F ] e
processo, oltre a costituire un esempio i 70t biclogico essitcanenty
di produzione di energia da fonti —
rinnovabili, costituisce anche un b i
importante risparmic energetico in Stazione di
quanto il biogas prodolto consente alla i) y R i
Centrale, un risparmio di circa I'1,8% abbattimento [ —— e =
sull’acquisto del gas metano. i - _
Lintervento costituisce un elemento I J_sm Caustica LIMITE DI BATTERTA |
fondamentale di un pitt ampio quadro A s alla centrale di
di sinergie strutturali che I'acguisizione i e : e i pisisai
della Centrale da parte del Gruppo S 2 4 L
Smith porta con sé. Sisdems of revupers € 3

rigenerazione dells sods

Impianto di asciugamento dello scarto del pulper

Lo scarto del pulper costituisce lo scarto principale del processo
produttivo; al fine di nobilitarlo gualitativamente e renderlo un
appetibile combustibile, nonché per ridurne il peso e limitarne le
emissioni di CO: associate al suo trasporto, & stato installato un
impianto di asciugamento del materiale stesso.

L"asciugatore & un impianto di tecnologia semplice ed innovativa. I
materiale da trattare viene trasportato, mediante nastro, alla
sommita dell'impianto dove, tramile I'azione di specifiche
apparecchiature, viene distribuito uniformemente sui piani. A
contalto con I'aria calda proveniente dal basso, il materiale inizia a
riscaldarsi. Con termpi e modalita stabiliti, il materiale discende da
piano a piano, progressivamente disidratandosi per cffetto dello
scambio in controcorrente con 'aria calda che sale. Il grado di
asciugamento viene regolato sia dalla temperatura sia dalla portata
dell’aria calda, oltre che dai tempi di permancnza del materiale
stesso sui var piani ascugatori. L'aria calda é ottenuta per mezzo
di uno scambiatore aria-acqua che ulilizza il calore delle condensc
raccolte all'uscita dei cilindri essiccatori. 11 maleriale cosi asciugato
pud raggiungere un grado di secco variabile dal 70% al 85%. Dal
23 aprile 2024 Iimpianto & temporaneamente inattivo a fronte di
un utilizzo preferenziale dell'impianto di separazione plastica/fibra.

Impianto di separazione
plastica/fibra

Mella societa moderna il problema del
trattamento degli scarti di produzione
& molto importante ed attuale.

MNel panorama nazionale, con la
cronica carcnza di impianti di
trattamento e i prezzi in continua
ascesa, le aziende devono trovare
soluzion allernative ed innovative al
problema dei rifiuti.

D5 Smith ha sempre avuto chiara
guesta criticita e, nel tempo, ha
sempre provato e realizzato
azionifimpianti che andassero verso la Impianto separazione plastica/fibra
diminuzione dei rifiuti e al massimo
riutilizzo possibile degli stessi.

Per diminuire la quantita di scarto di pulper da smaltire, DS Smith ha realizzato, dopo anni di ricerca e
test, un impianto di separazione plastica/fibra per recuperare la fibra presente nello scarto del pulper e
ottenere un mix di plastiche pulite da riutilizzare dove possibile.

1 risultati ottenuti sono positivi e hanno confermato all'Azienda la convinzione che questa & una delle
strade da intraprendere verso la riduzione dei rifiuti.

=D5
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Schema generazione principali rifiuti del processo produttivo

Sthvageh GROSEEOANA

--- Linea Scarfo Fulper  --- Linca Acgua
Arreoe Malberia ] --- Linca Fibraf5abbla === linza Implanta Saparaziong
Frima Legenda  --- Linon Ssbaiaikibe
J --- Fase di Processo
Contralo Acoua i === linaa Produrions
Chimlils Ricido
SPAPPOLAMENTO EPLIRATIGNE EFLIRATIONE A FORI EPURAZIONE & EFURATIONE A
CICLONC FESSURC CICLOME FINE
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5] Hssliri )—‘
L L 4
o
PLASIICA Impineta saparAzions | I it | |mm me|
PULITA Pkt - Acqua o
e 'I Ricicha
03.03.07
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T I 5 3
maeaar ¢ mamoer oananr 030310 03.03.10
Scarkd Pulpsar, Delanizesto / \, Deferizzaio FibrafSabhbi Sabblafiora

Progetto Lion (MC 3)

La Societa ha awviato, nel marzo 2022, la fase eseculiva del Progetto di una "nuova linea produttiva
(preparazione impasti, macchina continua MC 3 e successive fasi di ribobinatura) della potenzialita
giornaliera di circa 1.350 ton/glorno, con la formazione di una task force internazionale di ingegneri del
Gruppo DS Smith e la creazione di una squadra dedicata nclla Carticra di Porcari (LU).
| 'inizio dei lavori propedeutici si & concretizzato nel 2023; i lavori di realizzazione sono tutt'ora in corso e

si prevede la messa in produzione nel 2026.
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Il Sistema di Gestione Ambientale

L'Azienda ha conseguito, sin dal 2001, la certificazione secondo la norma UNI EN ISO 14001:2004,
certificazione periodicamente rinnovata e mantenuta attiva.

Mel corso del 2005, I'Azienda ha implementato la revisionc del proprio Sistema di Gestione Ambientale per
I'adeguamento ai requisiti specifici del Regolamento CMAS n®761/01 e s.m.i., ottecnendo la Registrazione
nel 2006.

A sequito della pubblicazione del Regolamento EMAS n. 122172009 a dicembre 2009, I'Azienda ha
provveduto ad aggiornare ulteriormente il propric Sistema di Gestione Ambientale ai requisiti del nuovo
Regolamento.

Con l'emissione del nuovo standard UNI EN 150 14001:2015 e della pubblicazione del REGOLAMENTO (UE)
2017/1505 DELLA COMMISSIONE del 28 agosto 2017, I'Azienda ha provveduto a adeguare il Sistema di
Gestione Ambientale ai nuovi requisiti, provvedendo contestualmente ad integrare il Sistema di Gestione
Ambicntale con il Sistema di Gestione della Qualita per ottenere una maggiore efficienza complessiva. 1|
nuovo Sistema di Gestione Integrato ¢ stato emesso a marzo 2018,

Successivamente, I'Azienda ha adeguato il Sistema al Regolamento (UE) 2018/2026.

Pill recentemente, "Azienda ha adeguato il proprio Sistermna di Gestione secondo quanto richiesto dal
Comunicato IAF/ISO del 22/02/2024 relativamente alle specifiche considerazioni legate al cambiamento
climatico.

A partire dal 2021, lo stabilimento ha avviato un progetto di integrazione dei sistemni di gestione
comprendendo sia gli ambiti Sicurezza-Ambiente-Qualita-Encrgia che relativamente per le due realtd
aziendali costituite dalla Cartiera e dalla Centrale Termoelettrica. 1l progetto & stato concluso nel 2024,

Lintero Sistema di Gestione Ambientale cosi implementato, viene periodicamente sottoposto a verifiche
ispettive, eseguite da personale qualificato esterno ed interno.

Le verifiche vengono effettuate sulla base di un piano annuale, ulteriori verifiche vengono effettuate nel
caso in cul sl ritenga necessario controllare 'attivita di specifici reparti o funzioni in seguito, ad esempio,
alla segnalazione di una non conformita del sistema, oppure in caso di modifiche ai processi, cambiamento
di personale, ecc.

Annualmente la Direzione effettua il riesame del Sistema di Gestione, per constatarne |'adeguatczza c
I'efficacia, acquisendo a tal fine tutte le informazioni necessarie quali I'esito aggiornato della valutazione
degli aspetti ambientali, i risultati degli audit, i dati relativi alle prestazioni ambientali, la sintesi
dell’andamento e dello stato di avanzamento dei programmi ambientali in corso, ecc.

Sulla base di tali informazioni la Direzione verifica 'adeguatezza della politica, degli obicttivi © degli clementi
del sistema, comprese le risorse assegnate e, se necessario, apporta adeguate modifiche.

Lintero Sistema di Gestione Ambientale & basato sulla responsabilizzazione diffusa a tutli i livelli operanti
in Azienda, dove ciascuna figura professionale riveste sia il ruolo di soggetto attuatore di quanto previsto
nell'ambito del SGA, sia il ruolo di soggetto promotore di interventi migliorativi per il sistema stesso.

: DS
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Organizzazione aziendale — Organigramma
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La Politica Ambientale

La Direzione DS SMITH Paper Italia srl, seguendo le line di indirizzo della casa madre, In sintonia
con il proprio Codice Elco ed in accordo con il Modelle di Organizzazione Gestionale adottato
dall'Azienda ai sensi del D.Lgs.231/2001, persegue uno sviluppo sostenibile del proprio business
integrando le esigenze economiche con i principl di salvaguardia dell'amblente ¢ la tutela della
sicurezza. A tal line ha implementato un Sistema di Gestione Amblentale Integrato in accordo
can la norma UNI ISO 14001 e il Regolamento EMAS, atlraverso il quale si impegna a:

Analizzarea il Contesto ¢ le esigenze - aspettative delle varie Parti interessate.

Identificare e valutare gli aspettl amblentall significativl, diretti ed indiretti. Tali
aspetti sono debitamente consideratl nelle decisioni relative alle proprie attivith, prodotti,
servizl, compresa la progettazione di modifiche sla di implanto che di predotto,

Garantire il rispetto della legislazione ambientale vigente e di altr obblighi di
conformitd individuati dall'Organizzazione sviluppando le proprie altivita, valorizzando il
rapporto con il conteslo in cui I"Azlenda opera anche nel rispetto della Politica Ambientale di
Distretto ed adoperandosi nel prevenire potenziali reati ambientali.

Determinare i rischi e le opportunita connessi con le proprie attivita,

Proteggere I'Amblente attraverso la prevenzione dellinquinamento e mirare al
miglicramento continuo delle proprie prestazioni ambientali attraverso:

¥ La riduzione dei cansumi idricl,

¥ 1l miglioramento dell’'efficienza nell'utilizze delle risorse energetiche,

¥ L'ottimizzazione della gestione dei rifiuti anche attraverso la prevenzione della generazione
dei rifiuti stessi, ricercando e privilegiando cicli virtuosi in ottica di Economia Circolare,

¥ L'ollimizzazione della gestione del materiali ausiliari stoccali pressao il sita,

v La riduzione dell'impatto sull'ambiente circostante legato alle emissioni in atmosfera ed
agli scarichi idrici,

v La diffusione delle conoscenze sulle problematiche connesse al settore cartario ¢ la
promozione della cultura ambientale mediante Iniziative che colnvolgono assoclazioni di
categoria, scuole ed Enti locali,

Asglcurare in tulti i comportamenti il pieno rispette del Modello di Organizzazione
Gestionale adottato cali’Azienda ai sensi del D. Lgs. 231/2001.

Informare e formare tuttl i livelll del personale interno sugli aspetti ambientali in modo da
stimolarne la partecipazione proattiva ai pregrammi di gestione & miglisramento.

Sensibilizzare fornitori ed appaltatori sugli aspelti ambientali significativi e sulle corrette
prassi di lavero e comportamenti da adottare all'interno del sito.

Attuare, verificare e rlesaminare periodicamente le linee di politica generale ¢ l'intero
Sistema di Gestione Ambientale,

Sviluppare ed aggliornare la Sustainability Roadmap del sito di Lucca

Diffondere alle partl interessate ttte le informazionl relative alla politica, alle prestazioni
ambientall ¢ al propri oblettivi di miglioramenta,

L'amministratore Delegato o— | Porcari, Maggio 2023
Ing. Massimo Basta -~ ) 2 i
,.a’f = b Ny
¥ b ==
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Gli aspetti ambientali

I principali aspctti ambientali connessi I(-
con il ciclo produttivo sono individuati \] -
nello schema riportato.
Di seguito si analizzano i singali aspett R
ambientali connessi  con il ciclo Ricevimento ¢ 1 ]
produttivo, nonché gli altri aspetd |- Ll ] mEWm
ambicntali - diretti ed indiretti — f_"ero) .
associati all‘attivita del sito produttivo, [_ et prisa @—
Per ogni aspetto ambientale sono i ——""
presentati — ove applicabili — i relativi E— 2| aam g
indicatori  chiave di  prestazionc @i« i mmu>1 i
ambientale e le eventuali azioni e e
programmi di miglioramento associati. C m"'> N pasta = R
Gli indicatori specifici sono riferiti alla e 3 e VSO
produzione netta vendibile di carta per | Eners b { L kw_mmj
ondulatori.
> MLRAE
> e
> % |
[_|:mlrl
Alestments Chilo W
(=) il
|

Carta Prodotta

400.892 374.253

Produzione Netta Vendibile 348.379 370,425

Note di lettura

Per facilitare la lettura deqgli aspetti ambientali presentall, & state adollato un sislema grafico of individuazrione defla informazioni pit
imporlanti, suddivise per tipologia.

Quando possibile g indicatort of preslasione ambientale sona confrontati con le mighion prestazliond amblentali i seliore, cosi come riporfati
nei document! di riferimento adotlali a fvello curopeo ed indicali brevemente come BREF

DATI GENERALI

INDICATORI DI PRESTAZIONE AMBIENTALE

AZIONI E PROGRAMMI DI MIGLIORAMENTO

Q0O

i
DS Smith — INTERNAL smith



Consumo di materie prime - carta da riciclo

La materia prima & costituita da carta da riciclo. Al sito giungono varie tipologie di carta, da quella
proveniente dalla raccolta differenziata urbana, agli scarti d'imballaggi dei prodotti industriali, ai quotidiani
e alle riviste invendute. In base alle caratteristiche, la carta da riciclo viene classificata in Lre calegorie

principali:

» (Carte e cartoni provenienti da raccolta industriale, urbana e da centri commerciali
« Carta bianca, da fonte editoriale e raccolta uffici
= Refili di ondulati e raccolta industriale di qualita supcriore

superiore

Indicatori chiave

ingressa;

Consumo specifico di carta da riciclo

Carta da riciclo consumato su ton di carta prodotta

udm

Consumao di carta da riciclo per categoria UdM 2021 2022 | 2023 2024
Eamﬁ:;‘?jr:’égn‘gﬁzmﬁﬂg:f“mm InkRlstrile, ton | 320063 | 300.812 | 289.031 | 296.419
Carta bianca da fonte editoriale e raccolta uffici ton 15.018 12.598 9.670 7460
Refill di ondulati & racoolta industriale di qualita S 89 597 84783 #0.500 109.514

Carta da riciclo, consumo totale| ton 424,678 398.193 379.210 413.393
i L0
Il consumo specifico della carta da riciclo
dipende soprattutto da: | M8
1) qualitd della raccolta differenziata
(pubblica e privata); L —
2) efficienza del processo produttivo; &
3) umidita media della materia prima in i e
4) tipologie di carte prodotte. £ B
Questi parametri sono causa, nel tempo, di i =
oscillazioni nel consumo specifico. 021 wn 003 2024

2021

2022

2023

2024

1,116

. Azioni e programmi associati
Date le notevoli implicazioni di natura sia ambientale che economica, l'attenzionc verso tale parametro,
anche a livello di gruppo, & forte: esso é costantemente monitorato e vengono messi in atto continui
interventi per migliorarlo. In particolare, da febbraio 2024 & stato costituito un Gruppo di Lavoro interno
che ha come obieltivo Fottimizzazione della resa di produzione,

D5 Smith — INTERNAL
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Consumo di prodotti chimici ausiliari

Tl consumao di prodotti chimici € connesso principalmente ai tipi di fabbricazione che richiedono I'utilizzo di
additivi per migliorare le caratteristiche della carta. Il loro impiego per i cicli di fabbricazione rappresenta
circa il 95% dei consumi totali di prodotti chimici. Un‘altra voce importante & costituita dai prodotti chimic
utilizzati nei processi di trattamento e depurazione delle acque reflue, che rappresenta il 4% circa dei
consumi totali. Il restante & costituito dai consumi di prodotti chimici, quali oli e grassi lubrificanti, per le
attivita di manutenzione,

I prodotti chimic in produzione hanno registrato un aumento nel 2024 a fronte della maggiore produzione,

Consumo prodotti chimici

' ==

.. (per area di utllizzu} i.lr.[l-l | | i bl
Produzione ton 42,879 40,951 34.866 36.227
Depurazione acque ton | 2.297 2.188 1.974 2.972
Manutenzionea ton 135 R .213 144 II_EF_
__- Prodottl chimici, consumo totale] ton 45.305 43.353 36.535 39.317

Indicatori chiave

I consumi specifici dei principali ausiliari alla produzione variano a seguito di variazioni di mix produttivo e
variazioni di ricelte. Nel 2024 il consumo specifico complessivo & analogo a quello registrato nel 2023,

Consumo prodotti chimici

(per area di utilizzo) . UdM | 2021 | 2022 2023 2024
Arnidi ka/fton 59,51 ﬁf"l,li]_ 62,00 67,02
Collanti kagfton 1,17 : 1,27 1,02 1,08
Ritentivi kafton | 1,70 1,82 2,00 1,86
Coloranti - kgfton 0134 0,91 0,91 0,91
Antischiuma kofton | 4,65 1,62 1,11 1,10
Biocidi _ kafton | 1,28 1,73 2,85 1,29
Carbonato di calcio | koston | 23,47 21,11 14,33 12,66
Acido fosforico 75% R ) kgfton | 0,41 0,36 0,42 0,36
Nutrienti kgfton | 0,02 0,02 0,01 0,03
Soda liquida kgfton | 1,23 2,10 1,00 3,78
Urea kgflon | 1,28 1,46 1,83 1,75
Oli e grassi lubrificanti kyfton 0,33 0,57 042 0,32 I
radatti Chimi kg/ton| 113,01 | 11584 | 106,16 | 106,14

Azioni e programmi associati

In relazione all'utilizzo di prodotti chimici, "Azienda da anni sta portando avanti una politica volta alla
progressiva riduzione dei prodotti che potrebbero presentare rischi per la salute e sicurezza degli addetti e
per I'ambicnte.

In particolare, nel 2019 & stato realizzato uno stoccagaio in cisterna (soda) con conseguente riduzione della
presenza di cisternelle al fine di ridurre il rischio di eventuali perdite accidentali con conseguenti potenziali
impalli sul suolo e sottosuolo,

Nel 2020 & stato, inoltre, realizzato un nuovo scrbatoio per I ‘acido cloridrico a servizio dellimpianto terziario
di depurazione.

Da giugno 2024 é stata migliorata la gestione delle
cisternette con approvvigionamento della materia prima
{ipoclorito -+ precursore) direttamente da autocisterna a
cisterna in sito, eliminando una grande quantita di
cisternette,

20
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Consumo ACQUA

Tutte le fasi del processo cartario, dallo spappolamento alla pulizia dellimpasto alla formazione ed
essiccamento del foglio ¢ all'utilizzo dei prodotti chimici, consumano acgua. Come gia visto, intero ciclo
delle acque & strutturato in modo da favorire il massimo riutilizzo dclle acque di processo e le fonti di
approvvigionamento sono state opportunamente differenziate, sulla base delle esigenze aziendali ¢ del

contesto territoriale.

A partire da gennaio 2018, per 'utilizzo igienico sanitario, lo stabilimento non ricorre pid all'acquedotto
pubblico, potabilizzando direttamente una quota d'acqua sotterranca prelevata. Si evidenzia che dal 2020
& contabilizzato anche il contributo di acqua di recupero fornita dall'adiacente Centrale Termoclettrica.

Prelievi di acqua o4 Limiti

AL pak ot Uso  UdM 2021 2022 | 2023 2024 RO
N6 Pozzi Industriale | m? [ 1.143.680 ] 1.098.276 | 1.121.724 | 1.279.022 | 1.734.480 =
ggf;n‘fg PR s Industriale | m3 | 305.351 | 288.764 | 300.877 | 278.515 | 473.040 **
Prelievo indiretto da flume : 3
Serchio {TUI_JDHE} Industriale m 422 982 329.234 245857 251.075 MNA
Acqua da adiacente Centrale | |y e | m? | 133646 | 137702 | 97.817 | 74.266 NA
Termoslettrica 5 [ B

Acqua, consumo totale m? 1.853.976|1.766.275|1.882.877

M& = non applicatile

2.005.659

* La Concessione (Detomminazione della Provineia di L uccas n®2477 del 0%/06/2013) preveds an prelievo di 55 Us, da cui siricava un geelievo complessivo annuale
stimato su 24 ore per 365 giomifanno pan ol valore indicato in tabrila,
** L'autorizzazione {Determinazione Provincia di Lecca n® 4207 del 2300320000 prevede un peelisvo oi 15 15, da oo Sidcava un peadisyo complessivo annuale

stinabo su 24 ore per 365 glomlfanno, da cul sl dcava il valore indicate in tabclla,

2.000.000

473.040

354,780

— . —
+
0————__.__—.-"-':.1;:_021 EI!ES!D 05351 288 TEA 00877 ITE515
g 1O LMEE0 g pegzze 1120724
118,260
500,000 o - 1 ! S — |
2021 2022 2023 2024
] T
oz znz 3y 024
2 e e |
[ ——Frtico s prn ——isireat coscevtone |
Mel 2024 la percentuale di acqua 100 -

prelevata dall’acquedotto
industriale (Tubone) si & ridotta
ulteriormente a causa della
mancanza di disponibilita della
risorsa stessa. Questa mancanza
& stata compensata con un
maggior prelievo di acqua da
pozzi. L'acqua datentia

Termoelettricajjivece, 2
L}

75

5%

014

2015 1016

= Pogn

aor aos

m Fripe = Tibone

G  naw [Bax

[ En]
| 1hem

M MO0 okl 0er b3 M4

= foqusdong Cemirals

L~

@ Indicatori chiave

Il consuma specifico registrato nel 2024 ¢ sostanzialmente in linea con i consumi specifici registrati nel
2023,

Consumi idrici specifici

Azioni e programmi associati

UudM
m3/lon

500

5,08

L'Azicnda si & posta l'obicttivo di incrementare il prelievo di acque di superficie, al fine di salvaguardare la
falda idrica sotterransa, identificata come acquifero a grave deficit di bilancio.

Tuttavia, si rende evidente la necessita di interventi strutturali a livello di area, ai quali DS Smith fornisce
piena disponibilitad, ma il cui esito e tempistiche dipendone sostanzialmente da fattori istituzionali,

L'Azienda &, inoltre, costantemente impegnata nella ricerca e attuazione di azioni di miglioramento per la

D5 Smith —~ INTERMNAL
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riduzione dei consumi idrici.

Per raggiugere tale obiettivo, "Azienda ba ottenuto una nuova concessione in compensazione per il prelievo
di acque dal torrente Fossa MNuova, prevedendo di ridurre conscguentemente 'emungimento da pozzi. 1
lavori di collettamento sono in fase di completamento.

Il progetio Lion (MC 3) prevede la realizzazione di una nuova macchina continua con una tecnologia tale
da permettere la riduzione complessiva a livello di Cartiera dei consumi specifici (obicttive 3,7 m3/ton).

22 Smith
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Consumo ENERGIA

La gestione dei consumi energetici & uno degli aspetti pid rilevanti per il ciclo di produzione della carta. Per
loro natura i processi ¢ gli impianti utilizzati comportano, infatti, ingenti consumi di energia elettrica e di
energia termica, fattori che I'Azienda gestisce in forma controllata e secondo specifiche procedure operative
nell'ambito del proprio sistema di gestione ambientale.

Ad eossi si aggiungono poi i consumi di g.p.l. per il riscaldamento dei locali e la produzione di acqua calda
per uso igienico-sanitario e l'utilizzo di gasolio per | carrelli elevatori ed | gruppi elettrogeni d’emergenza.
L'energia elettrica necessaria al funzionamecnto di Cartiera viene fornita dalla adiacente Centrale
Termaoeleltrica del Gruppo DS Smith.

Lo stabilimenlo approvvigiona il vapore necessario ai cicli produttivi mediante fornitura da Centrale
Termoclettrica esterna alla Cartiera, alimentata a metano, acquisita dal Gruppo DS Smith. Il vapore &
utilizzato prevalentemente per ‘asciugatura della carta delle due macchine continue. Altre utenze minori
song I'impianto di cottura dell’amido e il sistema di riscaldamento dei locali macchine e degli edifici.

I consumi di energia elellrica e di vapore risultano aumentati a fronte di una maggiore produzione di carta.
La produzione di biogas si & ridotta a causa del sezionamenta del collegamento Centrale - Cartiera avvenuto
a novembre 2023 a fronte dei lavori preparatori per la MC 3; il collegamento & stato ripristinato solamente
a fine aprile 2024. Inoltre, tra ottobre e dicembre 2024 l'impianto di produzione di biogas & stato soggetto
a manutenzione con conseguente ulteriore riduzione della produzione di biogas.

Consumi Energetici per :

- . lizz udMm 202 2022 2023 2024
tipologia D UUELS :

Energla Elettrica

Da Centrale Process| produttivi e MWh | 183.436 | 173.506 | 165.322 | 1/0.665
servizi generali g i g 2

Energia Termica - I
Processi produttivi,

Vapore riscaldarmento locali di MWh | 564.261 | 558.891 S01.952 517.206
lavaro e ufficl tecnici

In funzione del biogas consumalo dalfa Centrale Termoelettrica, si pud stimare un consumo da fonti rinnovabili da
parte defla Carticra pari al 0,3 % dell'Energiz complessiva consumata.

Combustibile prodotto

Alimenlazions Centrale

Te Loitiica B35.018

L.968.946 | 2.283.153

Biogas [ e

Indicatori chiave

produzionc.
Entrambi i valori rimangono comunguec sempre al di sotto dei valori BREF.

Consumi E_rlm_‘gel:ici 2021 2022 2023
specifici

u.M. 2024 BREF *

Energla (elellrica & termica) MWh/fton | 1,96 1,92 1,86 M.4.
Energia Elellrica MWh/ton 0,464 0,475 0,461 0,7+0,8
Energia Termica G)fton ¥ 5,38 519 5,03 6,0<6,5

*Wedi Tiref, capitole 5, Lalella 5.34
** Cocfiicicnte di trasformazione G MWh: 3.6

Comsumi specifici Ensrgia Termica (MWh/t) Consumi specifici Energia Elettrica [ MWh/t)

5,50 0,500
5,20 — * = + 0,70
350 5,07 338 5,19 S0 0,600
ze0 ) = 10,500 . ———
i 0,400 odsE DaEs 0TS s
; 0,300 S Ve SVER LR ST
0,00 200

IS e 023 2004 i Fiira | mzz 073 2024

=w==Connemi Spectici | it Bl =—s—Conasmi Specificl [Ty ]

Azioni e programmi associati

L'altenzione per 'ambiente e la necessita di mantencre costantemente sotto controllo | consumi, ha spinto

I'Azienda a concentrare notevoli risorse sui sistemi di monitoraggio e controllo e ad operare con una

continua attenzione verso il risparmio energetico. Le pil importanti azioni di miglioramento avviate negli

anni sonho state:

« l'adorione di sofisticati sistemi per il controllo dei consumi e delle prestazioni delle varie utenze e l'utilizzo
di apparecchiature ad alto rendimento energetico;

« |'attenzione specifica al fattore “energia” nella progettazione delle modifiche e nell’acquisto dei nuovi
macchinari;

DS Smith — INTERMAL
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¢ |'approvvigionamento di energia termica da impianti moderni ed operanti ad elevata efficienza e
l'ottimizzazione dell'uso del vapore nel processo.

Si prevede di continuare su quesla linea facendo sempre pil attenzione all’efficienza dei motori elettrici e

dei macchinari in genere.

Mel corso del 2017 & stato implementato in Azienda un Sistema di Gestione dell’Energia in base allo

standard IS0 50001:2018. L'Azienda si impegna a mantenere tale Sistema di Gestione dell’'Cnergia almeno

per tutto il prossimo triennio.

Ad agosto 2023 sono stati installati tre nuovi misuratori di vapore su MC 2 per un miglior controllo dei flussi

energetici ed ottimizzare i consumi di reparta.

S
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Emissioni in atmosfera

Le emissioni in atmosfera connesse alle attivitd svolte da D5 Smith Paper Italia srl — Cartiera di Lucca
derivano essenzialmente dalle scguenti sorgenti:

» impianti industriali e attivita connesse;

« impianti termici ad uso civile;

= mezzi di sollevamento e trasporta.

Le emissionf derivanti dagli impianti industriali derivano essenzialmente dai seguenti processi:
ciclo di produzione della carta;

= depurazione acque;

« stoccaggio prodotti ausiliari di produzione;

+ produzione di energia elettrica da fonti rinnovabili.

Tutte le emissioni in atmosfera sono state autorizzate dalla Regione Toscana con ["fAutorizzazione Integrata
Ambientale e sono oggetto di specifico Piano di Monitoraggio e Controllo.

Emissioni derivanti Inquinanti oggetto di

monitoraggio

dagli impianti Origine Funzionamento |

industriali
Fum_ane rn_aﬂ‘.h!na mnt_tnu_a 1 Continuo COT/COV
Furmane macchina continua 2
Ciclo di produzione della Sfiati & valvole pompe a vuoto Discontinuo COT/COV
carta Polveri, Mercurio, Cadmio,
Asciugalore pulper Conlinuo Michel, Cromo, Manganese,
) S = T Piombo, Rame, Zinco
Stoccaggio ausiliar di Sfiati di polmaonazione silos e SR .
produzione serbatoi
Biofiltro Continuo -—-
R —— . Torri di raffreddamento Continuo e
MManto Al Acpurazion. e R IO Tl pre A S P e e LT < :
aqu:,E b Sfiato desolforazione biogas Discontinuo =
Sfiato di sicurezza hingas Solo in "—'am_ di -
BImerygenza

, Solo in caso di
Torcia di emergenza bioyas smergenza ==

Gruppi elettrogeni (a gasolio) 200 g'gfj’,ffﬂ"'

Produzione energia elellrica

Emissioni da

: UdM 2021 2022 2024#*+  Limite
asciugatura pulper | emissione

Funzionamento Ore 4340 3761 1978 MD n.a.
Polveri ing/Mm? 0,34 3 0,53 0,5 WD 10
Mercurio + Cadmio mg/Mim? | 0,00038 0,0013 00,0008 N 0,1
Mercurio + Cadmio + Michel g/ Nim? 0,0034 0,0024 0,00097 MWD 1
Mercurio + Cadmio + Nichel +

Cromo + Manganese + Rame + ma/Nm? 0,04 0,003 00084 MWD 5

Zinoo

BREF non applicabili - Lirnili stabiliti con Autorizzaziono Integrata Ambientale, Doterming Reglone Toscana n. 13874 dol 21082019 @
Sl

** Dal 2020 modificata modalita dl determinazione delle are di funzionamento tramite conteqgio giomaliers salvata su fle elettronico
automaticamente

% Nal 23 aprile 2024 Fimpianto & temporansamente inattivo a fronte of wun uliliceo prefersneale e pieno dellmpianto of separasons
platica/fibra.

Le emissioni derivanti dagli impianti termici ad uso civile
La produzione di acqua calda per usi igienico-sanitari e per il riscaldamento dei locali & assicurata dai
seguenti impianti:

« n% 1 Caldaia da 150 KW alimentata a g.p.l.

Gli impianti termici sono sottoposti a manutenzione e controlli periodici, nel rispetto delle modalita e
tempistiche stabilite dalle vigenti normative, attraverso interventi annuali che prevedo
¢ pulizia caldaia e bruciatore; J
« controllo generale dell'impianto e verifica sicurezze; s
« wverifica del rendimento di combustione.

Le emissioni derivanti dai mezzi di sollevamento e trasporto
Rientrano in questa classificazione lc emissioni derivanti dall’utilizzo di carrelli elevatori=dai mezzi di
trasporto alimentali a gasolio.

I mezzi sono sottoposti a manutenzione e controlli periodici nel rispetto delle indicazioni fornite dal se
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di produzione e del codice della strada (collaudo e revisione periodica).

Indicatori chiave®

@ Emissioni da asciugatura pulper o udM | 2021 2022 2023 = 2024%%*
Polveri ka/tan 0,0000866 0,0001407 0,0000485 N
Mercurla 4+ Cadmio ka/ftan 0,0000001 0,0000004 u,_m;m D
Mercurla + Cadmio + Nichel ka/ton 0,0000009 0,0000006 0,0000001 HD
merario + Caamo + Nohel +Como + | ron | qomusco | gomooos | aoons | w0

*Ii1 caso df valori di concentrazione defifnquinante fferione al fimite df rilevabitts, i refative fusso di massa & stato clcolato prendendo
& riferimento lz meld del valore of ifevabilila.

** Dal 23 aprife 2024 Mmplanto & temporaneamente inattive a fronte df un utilzze preferenziale e pieno deflimpianto oi separazions
platica/fibra.

Azioni e programmi associati
L'Azienda garantiscc un monitoraggio organizzato su tutte le emissioni in atmosfera secondo guanto
previsto dalla propria Autorizzazione Integrata Ambientale.

(Gas Effetto Serra

Le uniche fonti che producono anidride carbonica, oggetto della disciplina in materia di “gas a cffetto scrra”,
sono costituite dalle caldaie per la produzione di acqua calda e dai gruppi elettrogeni.

In Azienda sono, inoltre, presenti alcuni condizionatori contenenti gas refrigeranti ad effetto serra. Tali
impianti vengono tenuti sotto controllo al fine di prevenire eventuali fughe secondo guanto previsto dal
Regolamenta (UE) n. 517/2014 (controllo periodico per la verifica dell'eventuale fuga di gas e regolare
manutenzione a cura di personale osterno specializzato).

Indicatori chiave

Quote
Parametro udm 20232 2023 2024 e

ton 7 6,3 24% 24% 86.7215
ton/ton 1,74 E-05 1,68 E-05 6,47 E-05 | 6,47 E-05% n.a.

* [ dalt 2023 sonp sl agpiomal 3 sogiite della venficy 15 o ¢ dah A2 sono st shmaeh e vorrannn oonsolidat a2 seguito delly venifor E15.

L'aumento del valore assoluto e specifico nel 2023 (e atteso nel 2024) & dovuto alla mancata sinergia
energetica con la Centrale Termoelettrica adiacente (la cessione di cascame di vapore per il riscaldamento
degli uffici amministrativi ¢ degli spogliatoi & stata interrotta per i lavori legati al progetto Lion).
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RIFIUTI

1l complesso delle attivita svolte da DS Smith Paper ltalia Srl - Cartiera di Lucca determinano la produzione

di diverse tipologie di rifiuti:

« dauna parte si hanno tutti gquei rifiuti derivanti dalle attivita industriali e dei servizi connessi, classificate
secondo le vigenti disposizioni normative come rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi; per le attivita

di recupero efo smaltimento di queste tipologic di rifiuti, 'Azicnda si avvale di ditte specializzate nel
seltore ed in possesso delle necessarie autorizzazioni per I'esercizio di tali attivita;

« dall'altra si ha la produzione di rifiuti urbani che vengono conferiti al servizio pubblico di raccolta ¢
smaltimenta.

Q; Principali rifiuti smaltiti  Attivita 2021 = 2022 2023 2024 UdM
Scarti della separazione
meccanica nella produzione di Freparazione ) . L Recupero efo
Skl g 30.0B3,46 | 37.569,88 | 3L.180,97 | 27.6/9,62 | ton :
polpa da rifiuti di carta o Tmpasti o ‘ t Smaltimento
cartone
SR : Preparazione Recupero &fo
Scarti di fibre e fanghi Impasti 19.584,64 | 23.718,8 | 35.238,66 | 54.731,71 | ton e
Rifiuti contenenti zolfo Implanto L334,64 | lLasooz | s3g,s2 79,36 wa | Epemaio
: desolforazione e ke el g Smaltimento
Manutentive,
Altri rifiuti NON pericolosi controllo qualiti e | 592,10 | 18.554,05 | 2.774,67 | 10.164,93 | ton ';‘:"'“pem S0
- 5 maltimento
i cantiere Lion
. . . S ; Recupero efo
Rifiuti pericolosi Varie 16,38 78,96 193,63 ﬁf:,i::: ton et o
Totale Rifiuti 51.611,22 | 81.382,61 | 70.227,65 | 92.722,17 | ton L

Le tipologic di rifiuti solitamente pid rilevanti per i quantitativi prodolll sono le seguenti:

¢ Scarlo del pulper e code (CCR 030307), rifiuti originati in continuo dai processi di preparazione
dellimpasto. Lo scarto del pulper, costituito prevalentemente da plastica, polistirolo e fibra di carta,
viene convogliato ad una pressa per eliminare |'acqua trattenuta dalla fibra. Le code, invece, sono
costituite da fili di ferro e frammenti di plastica. Quesle tipologie di rifiuto rappresentano nel 2024 circa
il 30% del totale dei rifiuti prodotti.

» Fibre-fanghi (CER 030310), rifiuto originato dai processi pulizia dellimpasto fibroso e da altivitd di
manutenzione per la pulizia degli impianti. Tale materiale & costituito prevalentemente da sabbia, fibre
inutilizzabili e altri materiali inerti. Questa tipologia di rifiuto, da solo, rappresenta nel 2024 circa il 60
9% del totale dei rifiuti prodotti.

+ Rifiuti contenenti zolfo (CCR 050702), rifiuto originato dai processi di depurazione del hingas. Tale
materale & costituito da zolfo elementare diluito in acqua ad una concentrazione del 3-4%. Questa
tipologia di rifiuto da solo rappresenta nel 2024 circa il 0,1% del totale dei rifiuti prodotti.

Sia in termini assoluti che specifici, nel 2024 ¢ ulteriormente aumnentato lo scarto di fibre e fanghi a fronte
della modalitad operative di produzione di carta (mix carta da riciclo utilizzata ¢ scttaggio macchinar in
preparazione impasti). Lo scarto di pulper & diminuito anche grazie ad un mix di carta da riciclo di maggior
qualita in ingresso, unito ad un funzionamento pit costante dell'impianto di separazione plastica-fibra. La
riduzione dei rifiuti contenenti zolfo & dovuta all'interruzione del sisterna di trallamento del biogas gia
evidenzialo in precedenza. L'aumento della produzionc di altrd rifiuéf non pericolosi & dovuto ad alcuni rifiuti
provenienti dal cantiere del progetto Lion.

Prod uzini:'speciﬁca rifiuti UdM 2021

Scarti della separazione meccanica nella : .
e s e | o | e | e | mm [ e
Scart fbre-fanghi i s e
Rifiuti contenenti zolfo [t‘;?:};"n] [0,3&3331 [“?ég_g?] [ﬂfﬂg;ﬂ it =
Altri rifiuti non pericolosi 3 [tm':q [ﬂ:ﬁgfsl [{;"‘gfg“m [u,?ﬁggu i [;;-2"?"4 ;
RIFIUTI PERICOLOSI ool (005 B4 [.;._Ef_é_;] _ [gﬂ;’._;__g.;._]_ o
ez ToTAL e e | as | me e
T perfaciita di lettura alount 4ot sonD espleEd | wrienEi o al enenne 3 E-2 equivale a 3-10-2 Ciok a 0,03,

p
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Mella definizione delle modalita di smaltimento pil appropriate, I'Azienda privilegia, laddove possibile, le
soluzioni atte a favorire il recupero ed il riutilizzo dei rifiuti prodolli. Chiaramente, la difficoltd di individuare,
a costi sostenibili, impianti di recupera idonei, non sempre permette tale principio.

Mel 2024 tutto lo scarto pulper & stato avviato a recupero.

Anche per gli altri rifiuti & stata ottenuta una significativa riduzione dell’avvio a smaltimento in discarica.

Destinazione principali rifiuti

Scarto pulper e code (CER 030307) - Recupero | ton 29.974 32.057 30,726 27.680
Altri rifiuti - Recupero ton |  20.118 31.064 38.135 64.958
Scarto pulper ¢ code (CER 030307) -

Sinaltimento fon 109 5'512_ B 454 o
AlLri rifiuti - Smaltimento ton 1.409 12 849 912 a4

% Pulper - Recupero/smaltimento | %% Rifiuti TOT - Recupero/smaltimento

100% T—paay—— pldSh ' e 100,
0% s .

60% +-

40%

20%

0% -

2023

% Reoupers 0% Discarica

Azioni e programmi associati

L'intera gestione dei rifiuti & regolata da specifiche procedure gestionali ed operative. In particolare, sono

costantemente controllate tutte le attivita connessc alla gestione dei rifiuti che prevedono:

« il controllo della produzione e della caratterizzazione dei rifiuti;

« il controllo quotidiano dell'umidita dello scarto del pulper;

¢ il conferimento del rifiuto dall'area di produzione alle zone destinate al deposito temporanco ed il
controllo periodico di tali aree;

* il monitoraggio dei quantitativi prodotti e la gestione delle pratiche amministrative {(compilazione dei
registri di carico/scarico, dei formulari, la denuncia annuale dei rifiuti);

« |c disposizioni in materia di sicurezza e di tutela ambientale da adottare nelle fasi di manipolazione e
deposito dei rifiuti;

¢ la gestione dei rapporti con i fornitori del servizi di smaltimento e trasporto;

¢ le modalitad operative per il conferimento a terzi, privilegiando, laddove possibile, il massimo ricorso alle
attivita di recupero;

» la gestione delle eventuali emergenze connesse alla produzione di rifiuti;

« |e attivitd di formazione e addestramento del personale.

Mel 2018-2019 I'Azienda ha effettuato una sperimenlazione su apparecchiatura pilota per la scparazionc
plasticaflibra dello scarto del pulper per un migliore riutilizzo di entrambi. Dati gli esiti positivi, I'Azienda ha
deciso di adottare 'impianto su scala industriale in stabilimento. Nel 2020 Fimpianto & stato messo a punto.
Purtroppo, nel 2021 non ¢ stato possibile mettere a pieno regime limpianto. Mel 2022, a seguito di un
potcnziamento dei turni, & stata garantita una maggiore continuitd di funzionamento dell'impianto, Nel
2023 & stato mantenuto il trend del 2022, Nel 2024 si conferma il buon trend di continuita di funzionamento
dell'impianto.

MNel corso del 2022 sono state installate delle postazioni per la raccolta differenziata di carta, multimateriale,
organico, vetro, indifferenziato all'interno degli uffici e nelle sale operatori.

. 3.
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Mel 2023 & stata installata una nuova pressa scarti per ridurre il quantitativo di umidita dei rifiuti di processo,

Ad ottobre 2024 & stato dato 'avvio al Progetto di manutenzione predittiva denominato “la manutenzione
intelligente” che dovrebbe ridurre le rotture di impianto e quindi anche i rifiuti conseguenti.

Mell‘ambito del progetto Lion & prevista 'installazione di una nuova tecnologia di pulper (DRUM PULPER)
che dovrebba ridurre le guantita di code e di fibre contenute nello scarto pulper.
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SCARICHI IDRICI

Le acque reflue derivano da:

¢ cicli di produzione della carla e servizi connessi: acgue reflue industriali;

+  servizi igienici: acque reflue assimilate alle acque reflue domestiche;

= pluviali e pozzetti di raccolta acque meteoriche di piazzale: acgue metecoriche.

Tutte le acgue reflue sono convogliate, tramite la rete fognaria di stabilimento, ad una vasca di raccolta &
da gui vengono inviate all'impianto di depurazione. Il processo di depurazione consiste in una serie di
trattamenti chimico-fisici e biologici come gia illustrato in precedenza. 1l sistema consente, in alcuni punti
del processo depurativo, il recupero di acque e fibre da riutilizzare nella produzione della carta. Solo
Feccesso di acque non recuperabili nei coli produttivi viene avviato allo scarico finale verso il depuratore
consortile, nel rispetto di quanto previsto dall’Autorizzazione Integrata Ambientale.

Mel 2024 si & avuto un incremento del volume di acqua scaricata, a fronte di una maggior praduzione, con
un valoro specifico analogo al 2023.

I wvalori di scarico specifico dei principali inguinanti avviali al depuratore consortile nel 2024 risultano in

miglioramento sui dati 2023 a fronte di una migliore performance del depuratore.

Indicatori chiave

Volumi acqua scaricata e inquinanti emessi

\RUdMl 2021 2022 " 9023 || 2024 | Lionteid

! | riferimento
volume acque scaricate e 1.592.215 | 1.453.327 | 1.448.384 | 1.533.071 | 2.012.000 *
Volume specilico rmfton 3,97 3,88 4,16 4,14 1,5 E-10*+

® Volume of sranoo aptensato con Awtonizzasiong Inlegvals Amblentale, Delermning Regione Toscana n. 13874 del 21,/08/2019 & s.o.

** BAT 5 def BREF

Scarico specifico dei principa_ti _inquir!anti \

Parametro udm 2021 2022 2023 2024 Valori BREF
BODS ko/ton 0,21 0,43 035 | 0,198 0,15
CoD ka/ton 0,84 1,63 1,12 0,913 1,5
Fosforo Totale kgfton | 0,012 0,018 0,011 0,006 0,005
Azoto totale ka/fton 0,062 0,120 0,123 0,097 0,05
Solidi Sospesi totali kgfton | 0,137 0,461 0,377 0,317 0,15

Azioni e programmi associati
Tutti i flussi idrici (acque dei processi intermedi e acque di scarico) che arrivano all'impianto di depurazione,
sono mantenuti costantemente sotto controllo mediante Maltuazione di un accurato piano di gestione ¢
monitoraggio che prevede il controllo in continuo di portata, temperatura, pH.

Il controllo in linea (ossigeno, pH, temperatura, ecc.) & integrato con i controlli giornalieri effettuati dal
laboratorio interno relativamente a numerosi parametri, sia della fase anaercbica sia di guella aerobica,
che permettono di gestire in modo ottimale i diversi stadi di trattamento e controllar acia depuraliva.
Con I"ausilio di laboratori esterni vengono, inoltre, effettuati controlli periodici sul
In particolare, si effettua un controllo mensile dei parametri pH, BOD, COD, Fus

parte 11T del DLgs 152/2006.

Inoltre, sono in corso progett di pii‘J ampia portata per: -

+ Alleggerire il carico idraulico dell'impianto di depurazione esterno {(Aguapur) attraversa il oramento
della gestione delle acque meteoriche (scarico nel Frizzone in condizioni di eventi meteoricietcezionali):
il progetto ha ottenulo tutle le autorizzarioni necessarie; al momento non vi sona le necessita operative
per la sua messa in funzione,

+ Upgrade vasca di ossidazione col fine di migliorarme l'cfficicnza, mediante test di installazione asratori
e addizione di ossigeno liquido. Il test si & concluso nel 2023, ma i risultati non sono stati tali da
giustificare I'utilizzo dell'ossigeno liguido; gli aeratori sono stati invece mantenuti.

« Il progetto Lion (MC 3) prevede la realizzazione di una nuova macchina continua con una tecnologia talc
da permellere la riduzione complessiva a livello di cartiera deagli scarichi specifici {obiettivo 3,0 m3/ton)

Rumore

In base alla classificazione acuslica effelluala dal comune di Porcari, il sito sorge su di un’arca posta in
Classe VT - "Area esclusivamente industriale”, non esistono infatti in area prossima centri abitati.

Le: principali sorgenti di emissioni rumorose sono costituite dai macchinari per la produzione della carta
{spappolatori, macchine continue, ventilatori) e dai ventilatori di servizio. Tutti questi impianti sono ubicati
all'interno di capannoni di tipo industriale, per cui I'effetto acustico verso l'esterno risulta sensibilmente
contenuto. All'esterno restano in funzione le soffianti e le pompe dell'impianto di depurazione reflui, il
gruppo elettrogeno e i mezzi per la movimentazione della carta (camion da trasporto carta da riciclo e
carrelli elevalori).

L'Azienda promuove costantemente azioni volte al controllo ed alla riduzione del rumore provenientegdai
D
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propri impianti, In particolare, a gennaio 2011 & stata installata una barriera acustica in corrispondenza
degli sfiati e delle fumane collocate sopra il lato Sud dell’adiflicio che contiene la macchina MC 2.

Al fine di caratterizzare le emissioni sonore prodotte dalle attivita svolte, 'Azienda ha provveduto ad
effettuare numerose campagne di Valutazione di Impatto Acustico, le quali hanno sempre permesso di
verificare il rispetto dei valori limite di zona.

Anche recentemente sono state effettuate due campagne di misure acustiche: la prima campagna di misure
acustiche © stata effettuata ad impianti fermi durante la fermata di agosto 2010 mentre la seconda
campagna di misure acustiche ¢ stata effettuata con impianti a regime a Gennaio 2011. 1 limiti fissati dal
PCCA di Porcari sono stati rispettati sia durante il funzionamento dello stabilimento che in assenza di attivita,
sia lungo il confline della proprieta DS Smith Paper Itala srl, che presso i ricettori. L'acquisizione dei livelli
di rumore residuo ha permesso di valutare il rispetto del limite di immissione differenziale. 1 rispelto dei
limiti di emissione sono stati ulteriormente confermati dall’'ultima campagna di monitoraggio effettuata nel
corso del 2014,

A dicembre 2017 & stata condolla un'ulteriore campagna di monitoraggio acustico, che ha evidenziato il
pizno rispetto dej limiti.

Mel corso del 2019 & stata effettuata un'ulteriore campagna di monitoraggio acustico in occasione
dellinstallazione dellimpianto di separazione plastica-fibre, con ulteriore evidenza del rispetto dei limiti.
Mel 2021 & stata effettuata un'ulteriore campagna di monitoraggio acustico in occasione dell'installazione
dell'impianto di sistema per il vuoto Man-Turbair, con ulteriore evidenza del rispetto dei limiti.

Mel 2024 & stata effettuata una ulteriore campaagna di monitoraggio acustico, in linea con quanto previslo
dall"Autorizzazione Integrata Ambientale.

Suolo e Sottosuolo

Lo stabilimento sorge su terreni prevalentemente argillosi (fino alla profondita di 7-8 mt dal piano di
campagna) caratterizzati da un basso coefficiente di permeabilita, tale da garantire un buon grado di
protezione del sottostante orizzonte di ghiaie e sabbie (sezione compresa tra 8 e 23 m) dove ha sede un
acquifern, di tipo confinato, di notevole rilevanza per I'elevata disponibilita idrica ¢ la qualita delle acque.

I o attivitd svolte non comportano in normali condizioni operative, impatti diretti su suolo e sottosuolo. Tutta
ls superficie operativa dello stabilimento & infalll asfaltata e impermeabilizzata.

Gli unici elementi che possono avere interazioni con il suolo sono costituiti dalla rete fognaria e le tubazioni
interrate, elementi questi di potenziale rischio, per i quali & prevista I'applicazione di severe procedure di
geslione e controllo per evitare qualsiasi rischio di contaminazione.

Uso del terreno

L'insediamento si sviluppa su di una superficie totale di circa 172.000 mq di cui 36.000 mg di superficic
coperta. La parte non coperta, pari a 136.000 mg, & impermeabilizzata per lo stoccagagio di materia prima
ed altre funzioni logistiche a servizio della produzione per circa 104.000 mq; invece, la parte della superfice
non coperta destinata a verde & di circa 32.000 mqg. E in corso la realizzazione del Progetto Lion che
aumentera sia la superficie coperta dello stabilimento che quella totale (per acquisizione nuovi lotti di
terreno limitrofi).

Indicatori chiave
@f. La superficie di terreno impermeabilizzata si attesta in circa 120.000 mg, con un uso specifico di tcrreno
a8 che rimane sostanzialmente costante e pari a circa 0,3 mg/ton carta prodotta.

Odore

Il tema delle emissioni odorigenc ¢ continuamente tenuto sotlo manitoraggio da parte dell’Azienda e in
relazione a cid sono stati programmati e realizzati interventi sia impiantistici che di processo, volli alla
riduzione del fenomeno.
|'Azienda ha realizzato la copertura della fossa raccolta di alimento al sedjfentatore’pximario ¢ la copertura
dellancllo esterno del sedimentatore primaria. 4

Manufatti contenenti amianto

Sostanze lesive per la fascia di ozono (CFC/HCFC)

L'Azienda ha da tempo avviato la progressiva sostituzione degli idroclorofluorocarburd, con idrofluorocarburi
tipo R407C/R410A, fluidi a minore impatto sull'ozono stratosferico; allo stato attuale in stabilimento non
sano pit presenti gas refrigeranti ozono-lesivi.
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Elettromagnetismo

Le cabine elettriche ed i trasformatori presenti in stabilimento costituiscono delle sorgenti di campi
elettromagnetici. Gli impianti, che operano ad una frequenza di 50 Hz, sono tutti allogagiati in locali dedicati
e non frequentati da personale.

Ai fini della valutazione dei rischi per la salute e sicurezza degli operatori, nel corso 2017 & stata condotta
una specifica campagna di monitoraggio con misure in campo; nei successivi anni sono state fatte
campagne mirate alle modifiche introdotte che necessitavano dio tale monitoraggio.

I risultati di tutte le valutazioni hanno evidenziato livelli di campo elettrico e di induzione magnetica inferiore
al valori di azione definiti dal D.lgs. 81/2008.

Radiazioni ionizzanti

Sui dispositivi di controlle in linea delle macchine continue sono installati def sensori per la misura della
grammalura che ulilizzano piccole gquantita di materiale radioatlivo (n°2 sorgenti sigillate di radiazioni heta
- Ciascuna sorgente & racchiusa in una schermatura metallica).

Le aree dove sono presenti le sorgenti sigillate sono opportunamente segnalate mediante apposita
cartellonistica, tutto il personale & stato adeguatamente informato sulle corrette procedure di lavoro e sulle
misure di sicurezza cui attenersi nello svolgimento delle proprie attivita. :
L'Azienda provvede inoltre, con il supporto dell’Esperto Qualificato, alle verifiche {ieria e della
radioprotezione, al sensi del D.lgs., 101/2020. : '

Policlorobifenoli, policlorotrifenoli (PCB-PCT)

Impatto visivo

Lo stabilimento sorge in area industriale, in prossimita di altri importanti insediamenti industriale quali la
Centrale Termoelettrica e la Cartiera SCA Hygiens - Lucca 1. Gli edifici e le strutture industriali presenti =i
inseriscona, quindi, in un contesto omogeneo, Occorre, inoltre, rilevare che lungo il confine con la viabilita
pubblica (Via del Frizzone) € presente una bordura di alberi d'alto fusto, che operano un effetto di
mitigazione. MNel corso del 2009 I'Azienda ha realizzato un precedente progetto di miglioramento estetico
delle facciate principali, con una copertura in acciaio a tutta parete e finestroni in vetro che conferiscono
uno stile moderno ed accattivante a tutlo lo Stabilimento.

Gestione delle emergenze

L'analisi delle possibili situazioni di emergenza e l'esperienza maturata negli anni, ha portato alla definizione

di specifiche istruzioni operalive per limitare & contenere gli eventuali effelli negativi per la sicurezza e

Fambiente, In particolare, il Piano per la gestione delle emergenze prende in considerazione i seguenti

scenari:

+ emergenze di origine naturale (terremoto, alluvione, bufera di vento, ecc.);

+ emergenze impiantistiche e di processo (incendio, sversamenti accidentali, rottura serbatoi, blackout di
processo, fughe di gas, ecc.);

= emergenze da cause eslerne (emergenza presso gl insediamenti limitrofi).

Il personale addetto & stato adeguatamene formato circa le maodalitd operative per prevenire situazioni di

emergenza e sul comportamento da adottare in caso di emergenza, Oltre a cio, sono state addestrate

apposite squadre di intervento tramite periodici corsi specifici e simulazioni di emergenza.

Aspetti Ambientali Indiretti

Questioni relative al prodotto

Il prodotto finito & confezionato in bobine. L'unico imballaggio & coskituito dalle anime in cartone su cui
viene avvolta la carta. Non & previsto 'utilizzo né di bancali di legno né di reggette metalliche. Il cliente
intermedio & rappresentato dai produttori di cartone ondulato.

GMP {Good Manufacturing Practice) che prevedono 'aumento dei controlli sia sul processo che in particolari
aree dello stabilimento dove il prodotto finito viene movimentato e stoccato. Queste regole richiedono anche
attenzioni particolari da parte degli operatori che intervengono su queste aree il tutto volto ad assicurare
ulteriori miglioramenti degli standard di qualita della carla deslinala all'imballaggio.

@ Per soddisfare le crescenti esigenze qualitative del settore imballaggio, sono state introdotte le regole del

Per contribuire alla qualita del prodotto & stato dedicato un operatore al controllo della carta da riciclo in

ingresso.
: b5
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L'Azienda si affida a terzi, specializzati nei rispettivi settori, per i servizi di trasporto materie prime e prodotti
finiti, i servizi di smaltimento ed i servizi di pulizia.

1 servizi di trasporto, effettuati prevalentemente su gomma, rappresentanc un aspetto ambientale
significativo in ragione del numero di mezzi che ogni giormo entrano ed escono dallo stabilimento; una
quota dei servizi di trasporto avvicne pord a mezzo treno o nave.

Per quanto connesso alla fornitura di materia prima (carta da riciclo) a scconda delle necessita, i trasporti
possono essere organizzati dall’Azienda tramite propri fornitori selezionati per il servizio di trasporto (franco
partenza) oppure interamente gestiti dal fornitore di carta da riciclo (franco arrivo).

1 trasporti gestiti direttamente sone organizzati in modo da ridurre al minimo possibile il numero di viaggi
a vuoto: cid significa che per ogni viaggio vienc valutata la possibilita di abbinare alle spedizioni per la
consegna dei prodotti finiti {viaggi di andata) un viaggio di ritorno con |'approvvigionamento di carta da
riciclo, e viceversa. Questa prassi che presenta indubbi vantaggi di economicita ed efficienza produttiva,
consente in parallelo di ridurre gli impatti associati all’utilizzo del trasporto su strada (emissione di gas di
scarico, emissioni acustiche, consumi di energia, traffico, ccc.).

Inoltre, al fine di migliorare la gestione ed il controlio del traffico in area prossima, |'Azicnda ha realizzato
un nuovo accesso, sul lato est, destinalo ai trasportatori di materia prima e prodotti ausiliari.

L'intervento ha consentito di fluidificare i flussi in entrata e in uscita dallo stabilimento (oltimizzazione del
traffico sulla viabilita pubblica), di ridurre i tempi di sosta, con una conseguente riduzione delle emissioni
derivanti dal mezzi in attesa delle operazioni di carico/scarico. Ulteriore fattore di miglioramento ¢ la
riduzione del rischio di incidenli grazie a percorsi interni brevi e meglio delimitati.

Megli anni inoltre I'Azienda, ha cercato di privilegiare trasportatori con mezzi a metano o Eurob.

Prestazioni e comportamenti di {sub) appaltatori e fornitori

I rapporti con i fornitori di servizl (appaltator), di materie prime e prodotti ausiliari, i fornitori di servizi di
trasporto ¢ smaltimento rifiuti, sono regolati da specifiche procedure nell’ambito del Sistema di Gestione
Ambientale.

Le procedure definiscono le modalita per la selezione dei fornitori ¢ la regolamentazione del servizio oggetto
del contratto di fornitura.

Tutti i fornitorifappaltatori sono accuratamente selezionali mediante criteri premiali che tengono in
considerazione, oltre al possesso delle necessarie autorizzaziont e qualifiche specfiche di settore, anche
requisiti ambientali, quali il possesso di certificazioni ambientali o I'adesione a programmi di miglioramento
ambientale, 11 sistema di selezione e gestione fornitori & mantenuto costante aggiornato ¢ vicne
periodicamente revisionato, anche in base alle eventuali non conformita di carattere ambientale rilevate a
carico del fornitore/appaltatore.

Tuth i fornitori e gli appaltatori vengono periodicamente informati sui requisiti del Sisterma di Geslione
Ambientale e sui contenuti della politica ambientale.

Le imprese che operano all'interno dello stabilimento sono inoltre informate sulle modalita operative da
adottare nello svolgimento delle operazioni di loro competenza e sugli aspetti ambientali connessi a tali
operazioni. L'operato di tali fornitori ¢ tenuto costantemente sotto controllo tramite attivitd di sorveglianza
periodica. Eventuali situazioni o comportamenti in contrasto con gli obiettivi e la politica ambientale
ariendale o con le procedure che gli appaltatori sono tenuti a seguire, vengono prontamente scgnalate al
finc di consentire I'attuazione di eventuali azioni correttive efo preventive.

W L'Azienda provvede inoltre ad effettuare specifici audit di 11 parte ai principali fornitori di servizi, in modo
da verificare e sensibilizzare i diversi operatori sulle tematiche ambientali di primario interesse.
I laboratori che effettuano analisi chimico-fisiche e biologiche, relative ai parametri an 1
scelti in base al possesso delle qualifiche professionali richieste ed in base all'adozione
per la qualita e/o accreditamento nazionale. (
i

Decisioni amministrative e di programmazione [ _
Mell'ambito dei processi decisionali e di programmazione, gioca un ruoclo fondamenlate latstretta
collabarazione ed il confronto con la casa madre ¢ le altre Cartiere appartenenti al gruppo. | a condivisione
delle esparienze permette di ridurre la possibilita di errore in fase di progettazione ¢ scelta della tecnologia
e contemporaneamente arricchire il know-how della DS Smith.

Sviluppo ambientale nel contesto locale {Collaborazione con la Pubblica Amministrazione)

La partecipazione a progetti ad ampio respiro a carattere sia nazionale che locale relativamente all'ambiente
e alla sicurezza ha permesso all'‘Azienda di consolidare i rapporti con il territorio ¢ le autorita predisposte al
suo controllo.

L'intenzione della Direzione & quello di proseguire in questo percorso nella convinzione che solo la
conoscenza delle realta e delle problematiche aziendali da parte del "mondo esterno” pud porlare a
valutazioni serene e favorire un dialogo costruttivo.

[2al 2021 la Divisione Paper ha attivato un Gruppo di Lavoro “Biodiversity & Community” dedicato alla
promozione di progetti sul tema della biodiversitad e della comunita locale.

Sensibilizzazione e cultura ambientale
L'aperlura al dialogo con le scuole, la consuetudine a favorire visite in Azienda e sezioni esplicative in aula,
la realizzazione di specifici audiovisivi e materiale divulgativo cartaceo, sono state solo alcune delle azioni
che lo stabilimento ha promosso in tale direzione. »
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I continui rapporti con le Universita e Istituti di Ricerca nazionali ed esteri esplicatasi anche nella
collaborazione fattiva dell’Azienda con studenti per la realizzazione di tesi di laurea e progetti specifici, ha
portato non solo crescita culturale e miglioramenti in Azienda ma ha anche dato l'opportunita agli studenti
di confrontarsi, spesso per la prima volta, col mondo del lavoro e, talvolta, di venire direttamente integrati
nell‘'organicoe aziendale.

L'Azienda & tra i sostenitori di progetti di formazione superiore e universitaria quali il Corso IFTS "Tecnico
per linnovazione” [CISITALUCCA, Assindustria Lucca, Camera di Commercio di Lucca, Lucense, Liceo
Classico "N. Machiavelli”) ed il Master in "Produzione della Carta/Cartone e Gestione del Sistema Produttive”
{Universita di Pisa e Calsius, Societd Lucchese per la Formazione e gli Studi Universitari).

DS Smith Paper Italia srl. — Cartiera di Lucca partecipa al Gruppo Ricerca & Innovazione di Assindustria
Lucca.

Mell'ambito del Gruppo di Lavoro "Biodiversity & Community” & stata organizzata ed effettuata a dicembre
una lezione rivolta ad una classe elementare del comune di Lucca dal titolo “L'ambiente ed il mondo della
carta”.

: DS
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Aspetti Ambientali Significativi

Aspetti Ambientali Diretti

La valutazione della significativitd viene svolta secondo una specifica procedura del Sistema di Gestione

Ambientale, attraverso 'esame dei seguenti elementi:

1. la conformita legislativa: ciog il grado di rispetto dei requisiti legislativi applicabili;

2. la rilevanza: la gquantificazione dell’aspetto ambientale (per esempio quantita di rifiuti prodotti) e la
potenzialita di produrre danni ambientali;

3. l'efficienza di gestione: |la possibilita di attuare azioni di miglioramento in relazione alle tecnologie e alle
risorse aziendali disponibili;

4. la sensibilita collettiva: importanza che 'aspetto ambientale in esame riveste per le parti interessate e
per i dipendenti;

5. la frequenza: durata dell’attivita relativa ¢ la probabilita di accadimento di eventuall emergenze,

1 parametri di valutazione sono integrati con I'esame della criticita del territorio e la sensibilita ambientale
della popolazione locale (6.), elfettuata sulla base dello studio relativo all’Analisi Ambientale Iniziale del
Distretto Cartario di Capannoni, realizzata nell’ambito del progetto Life-Pioneer,

Ad ogni parametro & assegnato un punteggio da 0 (non significative) a 3 (significativo).

Gli aspetti ambientali diretti sono considerati significativi se LIVELLO DI S_I_G_N_IFICATIVI‘I’ﬂ > 18
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Aspetti Ambientali Indiretti

La valutazione della significativita vicne svolta sccondo una specifica procedura del Sistema di Geslione

Ambientale, attraverso l'esame dei seguenti elementi:

1. potenziale controllo gestionale (la possibilita da parte della Carticra di influenzare o controllare il
comportamento del soggetti intermedi);

2. natura delfimpatto (derivante da altivita di tipo industriale o da altre attivita);

3. numerosita degli impatti (il numero degli impatti ambientali associati).

Ad ogni parametro & assegnato un punteggio da 0 (minimo) a 12 (massimo).

; Matura dell'impatto LIVELLO A
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Programmi e Traguardi ambientali

Il Gruppo DS Smith ha individuato una scrie di attivita col fine di raggiungerc i propri obicttivi ambicntali,
tali attivitd sono trasferite a cascata su tutte le realta produttive costituenti.
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Sintesi degli obiettivi di Miglioramento - periodo 2021 - 2023

Di seguito si riporta una sintesi degli obiettivi definiti per il periodo 2021 - 2023,
I colori evidenziano in maniera immediata il risultato:
Verde - Obiettive Completato

Giallo — Obiettivo parzialmente completato

Rosso — Obiettivo NON completato/annullato
Per commenti pit diffusi si rimanda alle sezioni specifiche del Documento.
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Stato 2023

AD - Plant Manager

Project Enginesr

Project Engineer

Pruject Engineer

Froject engineer

Project Engineer

Project Engineer

Froject engineer

Plant Manger

Sustanabdlity Manager
+ Assistant

Sustainability Manager

Project Englneer

Logistic Manager

Encrgy Manager

GME* Manager

Flant Manager
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Aspetti
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Stato 2023

Responsabilita

Hit Manager

Sustainability Manager

Suslainability Manager

Sustainabllity Manager
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Sintesi degli obiettivi di Miglioramento - periodo 2024 - 2027

Di seguito si riporta una sintesi degli obiettivi definiti per il perindo 2024 - 2026 con eslensione a lfebbraio
2027 (contestualmente al rinnovo della registrazione EMAS).
I colori evidenziano in maniera immediata il risultato:

Verde - Obiettivo Completato

Giallo —

Obiettivo parzialmente completato

Rosso — Obiettive NON completato/annullato

[Quando i tempi sono stati rimodulati, il precedente termine temporale & inserito tra parentesi quadre]

Per commenti pi diffusi si rimanda alle sezioni specifiche del Documento.
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Normative Autorizzazioni ambientali apphcablll

MNormative ambenl li ap hcat:nh

Aspettl Ambientali

ACQUA

Normativa Applicabile
g5, . 152 ded 03042006 {ua.rtc T ¢ s.m.ic- Mormae in materia ambicntale

Digs . 275 del 12071993 - Rineding in maleria di concessioni di soque publiEcde

Regio Dar:rcm n. 1285 del 14M19m Reqolamento per la derivazione ed utlllzzamne e di acque pubbliche
Reglo Decreto n. 1175 del 11/12/1933 - Testo unico delle disposizionl di legge sulle acgue ed implanti dl:ttrlct

LR 31 maggio 200G n.20 - Noma per la tutcla delle aogue dalfinguinamento Come madificato da | eoge Regionpiz 3 mareg
2010 n. 28 ¢ dalla Legge Reglonale 10 ottobre 2011, n. 50

Decreto Pres. Giunka Reg, n® 468 del 08,08/ 7008 - Regolarmento di attuazione dells legee regioniste 31 maggio 20006, n. 20
“Horme per b tutcla delle acque doffinguinamento, Come modificato dal Deoncto Fresidente Giunta Regionale 10 febbraio
2011, n, 51t ¢ dal Decreto Presidente Giunta Regionale 17 dicembre 2012, n. 671

Lenge Regionale 13 ottobre 2017, n, 57 - Disposiziont in matera di cononi per 'uso del demanio idrioo o per Putilizzazione delle
acque

ARIA

Dgs. n. 152 ded 03704/2006 (Parle V) & 5 - Nomne in maleria ambienl ale

Legpe re-;lunale 11 febbrala 2000, n. ¥ - Norme per |a tutela della qualita dell'aria amblenta
Legge n. 549 del 28/12/1993 ¢ s - Misure a twiela dell'ozono stratosfenice ¢ dell’ambicnie

Regolamento (CE} n® 203772000 def pariamento curopeo ¢ del consiglio del 29006/2000 - Sostanee che: riducong lo strako di
o0Zong.

.%R, 147 del 1500272006 - Regolamento concemente micdalita per il controllo exd il recupero di Fughe di sostanee lesive
deila fascia di ozono stratosferioo da apparecchiature di refrigerazione e di condzionamento d'ara o pompe di calore, di oui 2
Regolamento Ck n® 20352000,

Dircttiva 2003/8/Ck del 1403/ 2004 ¢ s.m.i. - Manp nazionale d'asscgnazione delle quote di crmissioni dei gas cifetto sere

0 gs. o216 ded 040472006 - Alluasdone delle dirdlive 2000/87 & 2004101 /CE in maleria di scambio di quote i emEsioni
dei gis ad cffctto serrm nella Comunita, con dferimento ai meccanisrmi di progetto del Protoeoollo 8 Kyoto

Regolamenta (LIE) m. 11932011 della CommiEsione, del 18 novembre 2011, che Bliluisce un registro dell’Unione per il peaiods
di scambin avente inizio il 1° gennaio 2003 e periodi 6 scambie suocessivi, refatiei al sidema i scambio dedle quole di
emissioni dellUnione conforrmernente alls diretitva 200787007 del Parlamento eoropen e del Consiglio e alla deisione n.

260/ 2004/Ct del Pardamento europeo © del Consiglio e che modifica | regolamenti della Commissione (CE) n, 221602004 ¢
{UE} n. 92072010

LM 2¥ gennaio 2012, n, 43 - Regolaments recante attuazione del eegolamento {Cc) n. 842020006 su laluni gas Auonirsdi ad
effetto sema

Regolarmento 21 gissgnn 2012, o GO/200 24U Regolanenio concermente: il mpnitoraggio @ la cormmicasign:s delle ermssioni G
gas a cffctto serra al sensi dolla dirctiva 2003084/ Ce del Parlamento curopeo e def Consiglio

Mefiberraziane 13 novernbre 2002, n. 27 Adempimenti oF ol 8 regolamanto (Ue) no 601020032 della conunissione europea del
21 giugna 2012 concernente il monitoraggio ¢ la comunicazione delle cmissioni di gas a cffctto sema @ sensi della diretbiva
2003/84/Ce del Parfamento europeo e del Consighie

MHgs 13 settembre 2013, n, 108 - Sosbance chee rduoona o slalo di osono - Sacioni per la viekasions delle dispesizioni del
Hegolamento 100520009 .

Regolarmnento UT 51720104 - Gas Mheonrati a effelbo sera @ abrogazione Ftagu:la:‘mntn {CE} n. BAZ/2006

Db, Consighio Reg. (Toscana) 1B luglio 2018, n. 72 - Piano regionala per la qualita delfaria ambiente (PROA). Approvaziona
Al sesi della Lr, 6572014,

CAMPL
ELETTROMAGMETICI

Lesgge n. 36 el 230472001 - Legge quadio sulla prolegione dalle esposizion] 2 campi elellici, magnetic ed elellromagnetici

ENERGIA

IPPC

Legge n. 10 del 094011991 - Morme per Fattearione del Piano energetico narionale inomasteria di wso ozienale dellfenergia, G
risparmio energetice & di sviluppo delle fonti Annoeabdi di cnorgia

K. n. 412 del 260081993 (modificato negli allegali T e G odal DRR 170032003} - Regolamesdo recanbe nomme jeer Ly
progottazione, linstallazions, Nesercizio o la manustensione deghi impianti bermic degli edifici ai fini del contenimento de
comsumi d! energla in atuazione dellart. 4, ¢. 4 della L1091 .come modificato dalla Legge 17 dicembre 2002, n. 221

PR, 0. 53 del 110271998 - Kegolamento recante disciplina dei procedimenti nelativ alla autorizzazione alla costrezione «
all'eserczio di Implant di produzione di cncrgia cletiica che otiizzann fonti comeengionali,

Legope Reglonale m® 39 del 24502/ 2005 - Disposizioni in materia o em:rgia

BH 1092010 - Linee guida per Faulorizzagone alimenlali da rmu r||'||'||:nralﬂl
o los. |:|3,.l'03.|'1011 n. 28 - Attuazione della diretthva 200928,k sulla promozione deli'uso dell'enargia da fonti rlrnwahlrl

recante mmlilics e surcessiva abrogazione delis direttive 2001/77/CE & 2003/30/CE.

D.lgs. 102 del 040772014 - Attuazione della direttiva 2012/24UE sull'cfficicnza cnergetica, che madifica lz dincttive
2009/135/CF & 2010/30/UE & abroga le direttive 20048/ CE & 2006/ 32/CE
Corne da ultimo nexlificalo da Rellilica (naz.} 24/07/2014

D.lgs. m. 152 del 03/04/2006 (Parte 11} & s.m.l. - Nome in materia ambicntala

Decreto Ministerlale del 31,/00/2005 - Emanazione di ince guida per Mndividuazione © Futdizzazione delle miglior teoniche
disponibili, per be atthvita elencabe nell'allegato | del deoreto legislative 4 agosto 19949, n. 372,

Leqge Reglonale n 61 del 227122003 - Hoome in materia di aulonirzarzione integrata ambientale, Modifiche alla legpe regionals:
3 novembre 1998 n. /9 {Momme por Fapplicazions della valutazione di impatto ambientals)

Morma Tecnica - Dicembire 2001 - Re Fl;'rr-nrr_' Dwt e il ooew Phe= '\.I, fovailale: Teschniques in the Pulp amil Faper In|:|||-\.1r5r

Necrelo Ministeriale del 2301172001 - Dati, fomato e rmdalné della comunicazione di cul all'art. 10, comima 1, del decreto
Ienislative 4 agosto 1999, 0 372,

Mlgs. n. 46 del 4 mareo 2014 - Attuazions della direttiva 2000/ 75/UE relativa alle emissionl industriali {prevenzions e
il integrabe dellinguinanssnto).

PREVENZIONE
INCENDI

DS Smith — INTERMAL

Necrelo Minksleriale ded 160271962 - Modificazionl del DM, 27 settembea 1965, conced BRTE titagions delle atthvita
:|gge1.te alle wvisile di pIE\.'EI'I-!II:II'IE incend! ﬂ
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___________ Normativa Applicabil I &= S
Meerebo Ministeriabe del 1000371990 - Criterd generali di sicurecea anlincendio e per la gestione dedl'emergenza nel luaghi di
lavora,

CLP.R. 1 agosto 2011, n. 151 - Regolamento recante semplificazione della disdplina del procedimenti relativi alla prevenzions
degli incendi, & narma delfardicols 49, comma 4-qualer, del decrelo-legge 31 maggio 2010, n. 78, convertito, con
modificazioni, dalla legoe 30 luglio 2010, n, 122, {(1160193) (G 0221 del 22-9-2011) come da ullimg modiicale da Legge
S8/2013 e DL A01/2013

Decrelo Minisleriabe del 07/08/2012 Disposison relative alle modalith di presentazione delle istanze concement] | procediment!
di presenzione incencdi e alla doosmsdacone da allegare, ai sensi dellarlicolo 2, comina 7, del decreto del Presidente delia
Repaihialic a 12 agosto 2091, n. 151

Decrels Ministeriale 12 apeile 2009 - Modiliche al decreto 3 agosto 2045, recante Fapprovazione di norme tecnicha di
prevenzione incendi, ai sensi dellarlicodo 15 del decreto legislative & marzo 2006, n. 139,

Decreto Ministeriale L setternbre 2021 - Criterl generall per |l controlie e la manutenzione dogli impsant, attrezzature od altn
sistemi di slcurezza antincendio, al sensl dell'articolo 46, comma 3, lettera a), punto 3, del deorcto legistative 9 apnle 2008, n.
Bi.

DECREID 3 settembre 2021 Urited generall di progettazione, realizzazione od oserdizio della sicurceza antincendio per looghi i

laworo, al sensl dellarticolo 46, comma 3, lattera a), puntl 1 e 2, del decreto leqistatieo O aprile 2008, n. 81.

RADIAZIONI
IONIZZANTI

RIFIUTI

RUMORE

SOSTANZE
PERICOLOSE

Lelgs. n® 230 del 14031995 - Attvazione delle dircttiee 89061 8/Fumtom, 904641/ Furatorn, 92/ N Curatorn & 96297 Toratom
In materla di radiazionl lonlzzant

1.lgs. n® 241 del 260052000 - Atteazione della diretbiva S6P79TURATOM inomateria i prolesdons sanilaria della pogolacione
& dei lavorator contro | rischi dervanti dalle radiaziond ionirzanti.

Dy, n. 152 del D304,/ 2006 (parle TV) & somui - Morme in malesia ambientale

Decreto Ministeriale del 0502/ 1958, modificato dal DM, n® 186 del 0%/04/ 2006 - Individuazione del rifiutl non pericolos)
sottoposti alle procedure semplilicale di recupens ai sensi degli arll. 31 e 33 del D. Igs n. 22 del 05/02/1997.

D.lgs. n. B4 del 277011992 - Attuazione delle direttive #9/439/ R e B4/101/CEE refatier alla climinazione degli ofi wsat,

[ 277002000 - Definizigne dei orited o somamissibilich dei eifti in discarica, in sostiboeione G guelli conlenuli nel decrelo del
ministere dell'ambicate © della tutcla del termitorio 3 agosto 2005

| FEGE 24 marrn 2012, n. 28 Conversione in begges, con imodilicasion, del decrelo-lsgge 25 gennalio 2012, n. 2, recante misure
straordinaric o urgenti in matera ambicntals,

DI 22 giugno 2012, n. B3 [cd. DI Crescila”) - Convertile con Legge T agosto 2012, n. 134 Disposiziond urgentd in materia di
creseila del Paese

Direttiva 2012/ 19/UE del 4 luglio 2012 sul ritiut] 41 apparacchiature elettriche ed elettroniche (AEE) recante modifiche
suslangali glla precedenle divelliva 2002/96/CE del 27 gennalo 2003 (ecepita in 1talia con il Dgs. 1512005

D.M. 10 agosto 2012, n. 161 "Hegolamento recante la discipling dcﬂ'umbr;zlunc delle terre © ooz dis seavn”

Decreto 17 ottolne 2002, n. 210 Regolanenbo concerente modifiche al decrela del Minisiro deiambbente & della lulela del
termitorio ¢ del mare 25 maggio 2002, n. 141 (Sistn)

Legge 30 oliobre 2013, n. 125 - Conversione in legge, con madiicaziend, del decreto-legge 31 agosto 2013, n. 101, recante
dlisposizioni urgenti per il perseguanenbo i ohiellivi 6 radonalizcacions nele pubidche amministrazioni

Decrela Ministeriale 30 mareo 2016, n. 78 - Regolamento recante dispasiziond relative al funzionamento e ottimizzazions del
sistemna di lracciabilila del riliuli in attuazione dell’amicole LEE-bis, cornma 4-bls, del decreto legisiatvo 3 aprile 2006, n. 192,

DECRETO-LEGGE 30 dicembre 2016, n. 244 - Frorega e definizione di termini.

Decreko Ministerdale n, 188 dol 22 settembre 2020 - Regolamento recante la disciplioa per POl of Washe (cessazions della
qualifica di rifiuto) di carta c cartone

Decreto Ministeriale 9 agoslo 2021, o 47 - Approvacione defls = Linee guida sulla classificazione dei riliuli™ i oul alla delibara
iied Consiglia del Sistema Mazionale per la Protezione delfambiente del 18 magpgio 2021, w105, LOEd CEHTIE inleyrale dal <ollo-
paragrafo denomingto " 3.5.9 - Rifasti prodotii disl tratbamento reeccanicofimes canico-hioksgico dei rifiuli uriani
indiffcrenziati™.”

DML 4 apride 2023, . 59 - Regolamenlo recante: =Discipling del sistema di traccizbilitd dei rifluli e del registro elettronion
nazionale per la tracoiahilita ded mfioti ai sensi dellarticobs 108-his del decrela legiskativo 3 agprile 2006, n. 152=

Decreto del Presidente del Consiglio dei Mini<ti del 1/03/1991 e sl - Lindtl massim di esposizione 2l rumore neqli amblent!
laibabin e nellSanddente ebenu,

Legge ne 447 del 26/10/1595 - Leqge quadro sullinguinamento acustico
Lecreto Ministorale del 1171 2/19%% - Apphcarione del criterio differenziale per gl mpiandi a cicla produltieo cosdime,

Decreto del Presdente ded Consiglio dei Minid del 1401171997 - Delennadone dei valon Gimile delle sorgenti Somnore,

Legge Regionale n® 89 del 0LF12/1998 e successive modifiche ed Integrazionl - Morme In materia di Inguinamento acustico,

Regolamento (CE) n. 19072006 del 18122006 - Concementa la registrazione, la valutazione, Mautorizzazione ¢ la restriziono
delle sostanze chimiche (REALH)

[rlgs. n® 52 del 302/199y - Attuazions della dirctva 92/ 32/CEE concemente classificazione, imballaggio «d etichettabora
delle sostanze penoplosc.

35, n® G5 del 147032003 - Athearione deile direttive 199904 50CF e 2000 /60/CF relalive alla dessilicasione, allimbalaggio e
alfetichettaturas dei preparati pericolos

Regolamnenlo (CE) ne 12722008 del 16 dicembre 2008 - Relative alla dassificazione, all'etichettabura & all'imballzggie delle
sl g e delle miscele che modilica & abroga b2 direttive 67/548/CEE & 1999/415/CE e che reca moditica al regalarmento (CE)
n. 19072000

SUOLO E
SOTTOSUOLO

Dgs. n. 152 del 0370472006 (parte guarta} e s.mUd. - Rorme in materia amblentale
Dzcreto Prescilende Repubblica 13 gasgoo 2007, 0. 120 - Regolanenlo recanle la disciplina semplilicata della gestione delle

terre © rocoe da scawo
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Autorizzazioni ambientali

Aspetti Ambiantali Normativa Applicahbile Ente competente
Determiing Regione Toscana n. 13874 del 210877019 [Riesaane con valeea di

rinnman), come da uline aggiorato con DD 24476 del 200112023,

Determinazions n. 2477 del 050672013 - Rinnowo concesione refaliva a ™6
pazzl (Pratica n. 1667).

Decreto 6991 del 1470520030 - Concessione di derivagone di acgue pulidiche

Provwineia o [ ovce

superficiall dal Rio Fossa N in locakld Cay in conmune di Poscasi (LU - Reginne Toscana
RISORSA IDRICA [Pralica A023/70149),

Determinazione n. 1297 del 23/07/2010 - Rinnwwvo concessione i derivasions

acqua dal Rio Friceomne ad uso indusirizke con restilucione ed antinoendio e, Prowinria of [ ovea

Tirerra nel comune di Porcan (Pratica n, 2278),

Aasloriceazionge ad emettore gas o cietto scrma - Aut, Min, Ambicnte n® 1334 del
03,401/ 2005.

Ministero ool Ambicete o Twtcl ool
torritonio

GAS EFFETTO SERRA

PREVEMZIONME Allestagionme di fnnovo periodico di conformizd antincendio del 08/03/2017
[pratica 10741), of Lwoca
INCENDI Frosentata richiesta di rinnovo in data LEUE 2022
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Trasparenza e Coinvolgimento

Il presente Documento & reso disponibile a tutti gli interessati su supporto informatico all'indirizzo
https://www.dssmith.com/products-services/paper-products/our-certifications e su specifica richiesta

da indirizzare al Referente FMAS di Stabilimento

Referente EMAS

Sustainability Manager: Ing. Chiara Lucarotti - chiaralucarotti@dssmith.com

Tel: +39 0583 2961

Fax: +39 0583 296600

DS Smith Paper ltalia srl - Stabilimento di Porcari, Via del Frizzone, 55016, Porcari (LU)

D5 Smith, nell'ottica dei principi of trasparenza e coinvolgimento che da sempre contraddistinguono
FAzienda, invita a segnafare tutti gli spunti di miglioramento wtili per uno sviluppo sostenibile, & garanzia

di un ambiente pil vivibile per noi stessi ed i nostri figli.
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